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PROCEDE DE MONTAGE SUR UN VEHICULE AUTOMOBILE D’ELEMENTS DE SOUBASSEMENT.

Procédé de montage, sur un véhicule automobile,
d’eléments de soubassement et d’une face avant technique
(22) destinée a étre montée a une extrémité (20) d'un élé-
ment de structure avant (10) du véhicule comprenant des
longerons (12), caractérisé en ce que:

- dans une premiére étape, la face avant technique (22)
est positionnée sur un des éléments de soubassement,

- dans une deuxieéme étape, la face avant technique (22)
passe par un pivotement autour d'un axe transversal (A)
d’'une position dans laquelle elle s’étend sensiblement
transversalement a une position dans laquelle elle est bas-
culée vers 'avant,

- dans une troisieme étape, les éléments du soubasse-
ment et la face avant technique (22) en position basculée
solnt déplacés verticalement de bas en haut jusqu’au véhi-
cule, et

- dans une quatrieme étape, la face avant technique (22)
est rabattue de sa position basculée a sa position normale
dans laquelle elle est en vis-a-vis de I'élément de structure
avant (10) du véhicule.
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PROCEDE DE MONTAGE SUR UN VEHICULE AUTOMOBILE

D’ELEMENTS DE SOUBASSEMENT

L'invention concerne un procédé de montage, sur un véhicule
automobile, d’éléments de soubassement et d'une face avant
technique destinée a étre montée a une extrémité d’'un élément de

structure avant du veéhicule comprenant des longerons.

Il est connu de monter des éléments de soubassement d’'un véhicule

de bas en haut selon une direction verticale.

On peut aussi dans le méme temps monter une face avant technique
du veéhicule en la mettant en préparation sur un support lui-méme
pose sur loutillage permettant le montage des éléments de
soubassement. La face avant technique est donc elle aussi montée
selon la direction verticale. C’est par exemple le cas de la face avant
technique décrite dans le document FR-A-2838094 qui est montée

selon la direction verticale pure.

Cependant, ce type de montage présente des inconvénients. En
effet, pour que ce type de montage soit possible il faut que la face
avant technique puisse passer entre les longerons, ce qui n'est pas
possible si sa dimension transversale est supérieure a I'écart entre
les longerons. D’autre part, ce procédé nécessite un indexage de la
face avant technique par rapport aux longerons, sachant que les jeux
entre la face avant et les longerons sont tres réduits. Enfin, dans le
cas ou la face avant technique porte sur sa partie supérieure des
éléments dépassant de la distance inter longerons, la face avant

technique ne peut passer selon le sens vertical.

Afin de pallier ces inconvénients, l'invention a pour objet un procédé
permettant le montage a la fois d’éléments de soubassement et
d’une face avant technique de grandes dimensions, et ne nécessitant

que peu de modifications de I'outillage existant.

L'invention a aussi pour objet un dispositif pour la mise en ceuvre de

ce procéde.
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A cet effet, l'invention propose un procédé de montage d’'une face
avant technique et d'éléments de soubassement du type cité ci-

dessus, caractérisé en ce que :

- dans une premiére étape, la face avant technique est

positionnée sur I'un des éléments de soubassement,

- dans une deuxieme étape, la face avant technique passe par
un pivotement autour d'un axe transversal d’une position dans
laquelle elle s’étend sensiblement transversalement a une

position dans laquelle elle est basculée vers I'avant,

- dans une troisiéme étape, les éléments du soubassement et
la face avant technique en position basculée sont déplacés

verticalement de bas en haut jusqu’au véhicule, et

- dans une quatriéme étape, la face avant technique est
rabattue de sa position basculée a sa position normale dans
laquelle elle est en vis-a-vis de I'élément de structure avant du

véhicule.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention:
- Avant la quatriéme étape, il est prévu une étape intermédiaire
dans laquelle la face avant technique est prémaintenue en

position basculée.

- L’élément de soubassement portant la face avant technique est
une traverse inférieure destinée a étre fixée sous I'élément de

structure avant, a I'extrémité des longerons.

- Il est prévu une cinquiéeme étape dans laquelle la face avant

technique est fixée aux longerons.

L'invention propose aussi un dispositif pour la mise en oeuvre du

procéde ci-dessus qui comporte au moins :

- un outil de montage mobile verticalement destiné a recevoir

les éléments de soubassement et la face avant technique
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- un moyen de maintien de la face avant technique en position

basculée.

Selon une autre caractéristique du dispositif selon I'invention, le
moyen de maintien de la face avant technique est au moins un
bras mobile apte a rabattre automatiquement la face avant
technique en position normale lors de la quatriéme étape du

procédé.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront a la
lecture de la description d'exemples de réalisation d'un procédé de
montage d’une face avant technique et d’éléments de soubassement

en référence aux dessins annexés dans lesquels :
- La figure 1 représente une premiere étape du procédé de montage.

- La figure 2 représente une deuxieme étape du procédé de

montage.
- La figure 3 représente une troisieme étape du procédé de montage.

- La figure 4 représente une quatrieme étape du procédé de

montage.

Dans la description qui suit, nous prendrons a titre non limitatif une
orientation longitudinale, verticale et transversale indiquée par le
triedre L,V,T de la figure 1, et une orientation d’avant et d’arriére

correspondant au sens de déplacement du véhicule.

Le véhicule présente une symétrie générale par rapport a un plan

longitudinal.

Tel que représenté a la figure 4, un véhicule (non représenté)
comporte, en position montée finale, un élément de structure avant
10 comprenant au moins deux longerons longitudinaux 12 (un seul
est représenté sur les figures) sous les extrémités 14 desquels

s’étendent des éléments verticaux 16 appelés « pendeloques ».

L'avant du véhicule comporte également, une traverse supérieure 17
s’etendant au dessus des longerons 12 et comportant, en particulier

des supports de projecteurs du véhicule.
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Aprés montage, les pendeloques 16 sont reliées par une traverse
inférieure 18, et une extrémité avant 20 de I'élément de structure

avant 10 recgoit une face avant technique 22.

La face avant technique 22 s’étend selon un plan transversal et est
destinée a supporter des équipements du véhicule tels que des
projecteurs, des cablages, un module de refroidissement, par
exemple. La face avant technique 22 participe également a la raideur

de la structure du véhicule.

La face avant technique 22 comporte une partie 22a s’étendant entre
les longerons 12 et une partie 22b, plus large que la partie 22a,

s’étendant devant les longerons 12.

Un bord supérieur 22¢ de la face avant technique 22 peut comporter

des éléments 24 s'étendant vers 'arriére du véhicule.

Le montage de la face avant technique 22 s’effectue en méme temps
que le montage d’autres éléments 26 du soubassement du véhicule
comme, par exemple, des trains roulants, une ligne d’échappement,

des écrans thermiques, la traverse inférieure 18, etc..

Tel que représenté a la figure 1, dans une premiére étape, les
éléments du soubassement sont placés sur une plateforme d’un outil
de montage 30 se trouvant en dessous du véhicule. La position des
éléments de soubassement sur I'outil 30 est déterminée en fonction
de I'emplacement qu'ils doivent occuper sur le véhicule. La face
avant technique 22, déja munie de ses équipements, est disposée
verticalement sur la traverse inférieure 18 par lintermédiaire, par
exemple, de plots (non représentés), portés par ladite traverse et
coopérant avec des orifices (non représentés) ménagés dans la

traverse inférieure 18.

Tel que représenté a la figure 2, dans une deuxieme étape du
procédé, la face avant technique 22 pivote autour d'un axe
transversal A vers une position dans laquelle elle est basculée vers
Favant du véhicule. Les plots présentent une élasticité suffisante

pour permettre un pivotement d’environ une dizaine de degré de la

2899558



30

-5

face avant technique 22. L'outil 30 peut aussi comporter des bras
(non représentés) permettant le basculement automatisé de la face
avant technique 22 ainsi que son maintien en position basculée

durant le processus de montage.

Tel que représenté a la figure 3, dans une troisieme étape du
procédé, I'outil 30 procéde au déplacement de bas en haut selon une
direction verticale des éléments de soubassement 26 et de la face
avant technique 22, maintenue en position basculée. L'ampleur du
pivotement de la face avant technique 22 est prévu pour que durant
le déplacement vertical, la face avant technique 22 passe le long de
extrémité avant (20) de I'élément de structure (10) du véhicule, sans
qu’il n’y ait de contact entre la face avant technique 22 et la structure
(10). En fin de déplacement vertical, les éléments 26 sont préts a
étre fixés sur le véhicule. La traverse inférieure 18 se trouve alors
contre la partie inférieure des extrémités 14 des longerons 12 et la
face avant technique 22 se trouve alors en vis-a-vis des extrémités

14 des longerons 12.

Tel que représenté a la figure 4, dans une quatriéme étape du
procédé, la face avant technique 22 a pivoté en direction de l'arriére
du véhicule de fagon qu’elle occupe une position dans laquelle la
partie 22b est entre les longerons 12 et la partie 22a s’étend le long
des extrémités des longerons 12. En fin de basculement de la face
avant technique 22, les éléments saillants 24 passent au-dessus de

la traverse supérieure 17.

Le basculement de la face avant technique 22 peut étre manuel ou
automatisé. Dans le deuxiéme cas du basculement automatisé, le

basculement peut étre effectué par le bras se trouvant sur 'outillage.

Ensuite, les éléments de soubassement 26, la traverse inférieure 18
et la face avant technique 22 sont alors préts a étre fixés sur le

véhicule dans des étapes ultérieures..

Avant la quatriéme étape, il peut étre prévu une étape intermédiaire
pendant laquelle la face avant technique 22 est maintenue en

position basculée de fagon a permettre, par exemple, des opérations
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de montage a l'intérieur du compartiment moteur. A cette fin, la face
avant technique 22 peut comporter, par exemple, des pattes de

maintien aptes a coopérer avec les longerons.

Le procédé selon l'invention présente donc l'avantage de permettre
le montage de la face avant technique 22 en méme temps que les
autres éléments du soubassement, sans avoir a modifier I'outillage
déja existant de maniére importante, méme si la face avant

technique 22 est de grandes dimensions.

De plus, la traverse inférieure 18 étant déja indexée par rapport au
vehicule, il n'est pas nécessaire de prévoir un indexage de la face

avant technique 22 par rapport au véhicule.
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REVENDICATIONS

Procédé de montage, sur un véhicule automobile, d’éléments
de soubassement et d’une face avant technique (22) destinée
a étre montée a une extrémité (20) d’un élément de structure
avant (10) du veéhicule comprenant des longerons (12),

caractérisé en ce que :

dans une premiere étape, la face avant technique (22) est

positionnée sur 'un des éléments de soubassement,

dans une deuxiéme étape, la face avant technique (22) passe
par un pivotement autour d'un axe transversal (A) d'une
position dans laquelle elle s’étend sensiblement
transversalement a une position dans laquelle elle est

basculée vers 'avant,

dans une troisieme étape, les éléments du soubassement et
la face avant technique (22) en position basculée sont

déplacés verticalement de bas en haut jusqu’au véhicule, et

dans une quatriéme eétape, la face avant technique (22) est
rabattue de sa position basculée a sa position normale dans
laquelle elle est en vis-a-vis de I'élément de structure avant
(10) du véhicule.

Procéde de montage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que, avant la quatrieme étape, il est prévu une étape
intermédiaire dans laquelle la face avant technique (22) est

prémaintenue en position basculée.

Procédé de montage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'élément de soubassement portant la face avant
technique (22) est une traverse inférieure (18) destinée a étre
fixée sous V'élément de structure avant (10), a I'extréemité des

longerons (12).

Procédé de montage selon fune quelconque des

revendications précedentes, caractérisé en ce qu'il est prévu
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une cinquieme étape dans laquelle la face avant technique

(22) est fixée aux longerons (12).

Dispositif pour la mise en ceuvre du procédé selon l'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en

ce qu'’il comporte au moins :

un outil de montage (30) mobile verticalement destiné a
recevoir les éléments de soubassement et la face avant
technique (22)

un moyen de maintien de la face avant technique (22) en

position basculée

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce que le
moyen de maintien de la face avant technique (22) est au
moins un bras mobile apte a rabattre automatiquement la face
avant technique en position normale lors de la quatrieme

étape du procédé.
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