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Sposob laczenia rur, szczegdlnie o réznych wlasciwosSciach
spawalniczych
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Wynalazek dotyczy sposobu igczenia rury szcze-
goélnie o réznych wiasciwosciach spawalniczych, za-
pewniajagcy wysoka szczelno$¢ rur ma zigczu.

Odcinki rur lgczy sie ré6znymi sposobami w za-
leznoéci od przeznaczenia rurociggu jak i materiatu
z ktérego wykonane sg odcinki rur. Wykonane zig-
cze musi posiadaé odpowiednia wytrzymato§é me-
chaniczng. Zlgcza rurociggéw, ktérymi transportu-
je sie substancje toksyczne, latwopalne lub wybu-
chowe wymagajg idealnej szczelnoSci. Ze wszyst-
kich znanych polaczen szczelnosé taksg zapewnia po-
lgczenie spawane. Aczkolwiek polaczenie wykona-
ne tym sposobem mozna by uznaé za idealne, jed-
nakowoz wykonanie jego miejednokrotnie nastre-
cza wiele trudnosci lub jest wrecz niemozliwe,
zwlaszceza gdy odeinki igczonych ze sobg rur wy-
konane sg z materialéw o réznych wlasciwosciach
spawalniczych, a w szczegélnoSci z roéznych metali.
W takich przypadkach indywidualnie dobiera sie
odpowiednie elektrody do spawania, ewentualnie
gdy to jest mozliwe stosuje sie elementy laczace
z materiatu o poSrednich wlasciwosciach spawal-
niczych; w obydwu przypadkach prace spawalni-
cze muszg by¢é wykonywane specjalnymi ‘technolo-
giami przez wysoko kwalifikowanych spawaczy. Nie
zawsze jednak mozna wykonaé¢ polaczenie powyz-
szymi sposobami. Stosuje sie woéwczas rézme zlg-
cza typu mechanicznego, ktére w wiekszoSci wy-
magajg klopotliwej i pracochlonnej obrobki kon-
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cowek rur lub tez stosowania konicoéwek specjalnie
uksztaltowanych.

Celem wynalazku jest sposéb lgczenia rur, zwia-
szcza rur z materialéw o réznych wilasciwoéciach
spawalniczych lub z r6znych metali zapewniajgcy
idealng szczelno§é, mozliwy do wykonania przez
kwalifikowanych pracownikéw w przecietnych wa-
runkach warsztatowych.

Cel wedlug wynalazku zostal osiggniety dzieki
zastosowaniu pierScienia nakrecanego na obydwie
koncoéwki rur, miedzy ktérymi umieszcza 'sie usz-
czelke z drutu wykonanego z miekkiego metalu,
a pierScien dodatkowo uszczelnia sie spoing uszczel-
niajacg lutem twardym lub miekkim ewentualnie
nawet klejem chemo- lub termoutwardzalnym (np.
epoksydowym).

Polgczenie wykonuje sie w ten sposéb, ze oby-

dwie lgczone koncédwki rur nagwintowuje sie gwin-

tem najkorzystniej drobnozwojowym, przy czym
jedng koncowke gwintem prawym, a drugg kon-
cowke gwintem lewym. Nastepnie na koncoéwke
jednej z rur nakreca sie dwustronnie gwintowany
pier§cien az do punktu oporu ustalajacego poloze-
nie jej wypustu.

W pierScieniu na koncé6wce rury umieszcza sie
obragczke uszczelniajgeg wykonang z miekkiego dru-
tu sporzadzonego z materiatu odpornego na dzia-
lanie mediéw transportowanych rurociagiem ze zlg-
czami wykonanymi sposobem wedlug wynalazku.
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W nastepnej kolejno$ci do wolnej cze§ci pierscienia
gwintowanego wkreca sie koncéwke drugiej rury.
Po czym unieruchamiajgc obydwie rury dokreca sie
pierscien i dzieki zastosowaniu na koncéwkach rur
gwintéw lewego i prawego nastepuje dociggniecie
koncoéwek do siebie, kt6ére zgniatajagc obraczke usz-
czelniajacg z drutu uszczelniajg polgczenie. Po wy-
konaniu tych czynno$ci dodatkowo uszczelnia sie
obydwie koncéwki rur z pierScieniem za pomoca
spoiny, lutu twardego lub miekkiego, klejem Ilub
inng substancjg uszczelniajaca.

Spos6b 1aczenia rur wediug wynalazku moze by¢
wykonywany przez kwalifikowanego pracownika
w przecietnych warunkach warsztatowych. Sposo-
bem tym mozna uzyskiwaé polaczenie rur wykona-
nych z materialéw o réznych wtiasciwosciach spa-
walniczych, a nawet z réznych metali, poniewaz
uszczelnienia piers$cienia z koncé6wkami mozna wy-
konaé odmiennymi metodami np. jedng koncéwke
mozna uszczelnié spoing a druga lutem, jedna lutem
twardym a drugg lutem miekkim, ewentualnie in-
nymi kompilacjami w zalezno$ci od materiatu igczo-
nych ze sobg rur i materiatu, z ktérego wykonany
jest pierscien. '

Przykladowy sposéb laczenia rur wedlug wyna-
lazku przedstawiony jest ma rysunku, ma ktérym
fig. 1 przedstawia przekr6j osiowy polaczenia,
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a fig. 2 powiekszony wycinek przekroju osiowego
w miejscu styku koficowek rur z obraczka uszczel-
niajaca. ’

Na nagwintowang konfcé6wke rury 1 nakreca sie
pierscienn lgczacy 2 nastepnie po umieszczeniu ob-
raczki z miekkiego drutu 3 wkreca sie koncoéwke
drugiej rury 4. Przez mocne skrecenie pier§cienia 2
przy unieruchomionych rurach 1 i 4 nastepuje
zgniecenie obraczki z drutu 3 i uszczelnienie poig-
czenia. Zlacze dodatkowo uszczelnia sie spoing 5.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b tgczenia rur, szczegblnie o réznych wilasci-
woéciach spawalniczych lub z ré@amych metali, zna-
mienny tym, ze konico6wki rur (1 i 4) nagwintowuje
sie gwintem najkorzystniej drobnozwojowym jedna
lewym a druga prawym, po czym nakreca 'sie piers-
cien gwintowany (2) na jedng z koncéwek (1)
i umieszcza w nim obraczke (3) z miekkiego drutu,
a nastgpnie wkreca druga koficowke (4) az do zgnie-
cenia obraczki (3) uszczelniajacej z drutu miekkie-
go i uszczelnienia zlgcza, kt6bre dodatkowo jeszcze
uszczelnia sie z obydwoma koncéwkami rur (1 i 4)
znanymi sposobami.
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