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DESCRIPCION
Prensa vibratoria con ajuste mejorado

La presente invencion se refiere a una prensa vibratoria que comprende al menos una varilla de posicionamiento con
ajuste mejorado, asi como a un procedimiento para ajustar dicha varilla de posicionamiento.

Los productos de hormigén, como bloques, losas o adoquines, se moldean generalmente mediante una prensa
vibratoria. Tal prensa comprende una mesa vibratoria que soporta una placa amovible sobre la que se coloca un
molde para hormigén. Durante el procedimiento de fabricacion, se introduce el hormigén en el molde y el hormigén
se compacta mediante la combinacion de las vibraciones de la mesa vibratoria y la presion de un pisén sobre el
hormigén.

Como se muestra en la figura 1, una prensa vibratoria 1 comprende clasicamente un bastidor 2 destinado a ser fijado
al suelo y sobre el cual se fija una mesa vibratoria 4. La mesa vibratoria 4 comprende una placa superior 6 que soporta,
durante el funcionamiento de la prensa 1, una placa amovible 8 sobre la que se coloca un molde para hormigén 10.

La prensa vibratoria 1 también comprende un bastidor 12 al que se fija un pisén 14 complementario al molde 10. El
bastidor 12 esté unido al bastidor 2 por medio de cuatro elementos longitudinales 16 a lo largo de los cuales el bastidor
12 puede deslizarse, siguiendo el pison 14 los movimientos del bastidor 12.

Durante el funcionamiento de la prensa vibratoria 1, se vierte hormigon expandido en el molde 10 colocado sobre la
placa amovible 8 colocada ella misma sobre la mesa vibratoria 4. El bastidor 12 desciende entonces a lo largo de los
elementos longitudinales 16 de manera que el pison 14 ejerce presion sobre el hormigén que esta en el molde. Una
vez compactado el hormigoén, el pisén 14 mantiene la presion sobre el hormigén a fin de poder retirar el molde 10,
después el bastidor 12 sube a fin de evacuar la placa amovible 8 que soporta los productos de hormigdon que se
acaban de formar.

El bastidor 12 debe descender hasta un nivel predefinido que depende en particular de la altura de los productos de
hormigén que deben ser fabricados y del tipo de molde y pisén utilizados. Este ajuste se lleva a cabo por medio de
varillas de posicionamiento 18 que estan fijadas al bastidor 2 por un primer extremo y a lo largo de las cuales desliza
el bastidor 12. Las varillas de posicionamiento 18 comprenden en su extremo libre un tope 24 que detiene el bastidor
12 en un punto predefinido de manera que el pisén 14 descienda en el molde 10 a una altura predefinida. Una prensa
vibratoria 1 comprende generalmente de dos a cuatro varillas de posicionamiento 18. El ajuste de la altura predefinida
se lleva a cabo modificando la posicion del tope 24 a lo largo de la varilla de posicionamiento de manera manual.

Un inconveniente de tal dispositivo es que el ajuste de las diversas varillas de posicionamiento es manual y puede ser
complicado ajustar cada varilla de posicionamiento 18 a la misma longitud de manera que los topes 24 de cada varilla
de posicionamiento 18 estén posicionados al mismo nivel. Ademas, la precisién de ajuste es del ordende 1 a 1,5 mm,
lo que no es suficiente.

Por otro lado, cuando la longitud de la varilla de ajuste es importante, el eje de una parte mévil 20 puede desviarse
con respecto a un eje vertical de las varillas de posicionamiento 18 bajo el efecto del peso del bastidor 12 y del pisén
14 por un lado, y vibraciones de la mesa vibratoria por otra parte. El pison 14 corre el riesgo entonces de entrar en
contacto con las paredes del molde. El pisén 14 ya no esta entonces en una posicion optima y corre el riesgo de
entrar en contacto con las paredes del molde 10 durante su descenso.

El documento US 3 129 482 A describe una prensa vibratoria para moldear productos de hormigén, que comprende:
- un bastidor destinado a soportar un molde para hormigén,
- al menos una varilla de posicionamiento unida al bastidor,

- un pis6n destinado a prensar el hormigén presente en dicho molde para hormigén, siendo dicho pis6n moévil
con respecto al bastidor, comprendiendo la varilla de posicionamiento:

- unaprimera porcion unida al bastidor y una segunda porcién unida a la primera porcién, siendo dicha segunda
porciéon movil en traslacion con respecto a la primera porcién de manera a modificar una longitud de la varilla
de posicionamiento.

- La presente invencién tiene por lo tanto como objetivo mejorar las prensas vibratorias existentes y, en
particular, optimizar la manera de ajustar las varillas de posicionamiento y/o la precisién del ajuste.

- La presente invencion tiene como primer objeto una prensa vibratoria para el moldeo de productos de
hormigén, que comprende:
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- un bastidor destinado a soportar un molde para hormigén,
- al menos una varilla de posicionamiento unida al bastidor,

- un pis6n destinado a prensar hormigén presente en dicho molde de hormigén, siendo dicho pisén mévil con
respecto al bastidor por deslizamiento a lo largo de dicha al menos una varilla de posicionamiento,

comprendiendo la varilla de posicionamiento:

- una primera porcién conectada al bastidor y una segunda porcién conectada a la primera porcién, siendo
dicha segunda porcién movil en traslacién con respecto a la primera porcion para modificar una longitud L de
la varilla de posicionamiento, y

- un dispositivo de sujecién posicionado alrededor de al menos una parte de la primera y segunda porciones,
estando configurado dicho dispositivo de sujecion para poder adoptar, por un lado, una posicion denominada
de abertura en la que la segunda porcidn es mavil con respecto a la primera y, por otro lado, una posicion
denominada de cierre en la que la segunda porcion esta inmovilizada con respecto a la primera parte.

La varilla de posicionamiento de la prensa segun la invencién permite un ajuste preciso de su longitud L, en particular
con una precisién que va hasta 0,1 mm, siendo determinada la longitud L en funcién del molde, el pison y/o la altura
de los productos de hormigén que deben fabricarse. En la invencidn, la longitud L define la amplitud de movimiento
del pison.

Cuando el dispositivo adopta la posicion abierta, la segunda porciéon es mévil con respecto a la primera porcion y la
longitud L se puede ajustar faciimente. Una vez que la varilla de posicionamiento esté en la longitud L predeterminada,
el dispositivo se coloca en la posicion cerrada en la que la segunda porcién esta inmovilizada con respecto a la primera
porcién, y la longitud L ya no se puede modificar.

El dispositivo de sujecion permite asi evitar cualquier modificacion de la longitud L de la varilla de posicionamiento
durante el procedimiento. En efecto, durante el procedimiento se fabrican un gran nimero de productos de hormigdn
uno tras otro. El pison esta entonces sometido repetidamente a las vibraciones de la mesa vibratoria y esta también
bajado y subido un gran ndmero de veces. El dispositivo de sujecién permite ventajosamente mantener el ajuste
preciso de la longitud L tal como se ha realizado, y esto, durante todo el procedimiento y a pesar de los movimientos
y golpes a los que se somete la varilla.

Segun una realizacion preferida, la segunda porcién es movil en traslacion con respecto a la primera porcion, y también
con respecto al dispositivo de sujecién, él mismo inmovil con respecto al bastidor. La primera porcién es, por su parte,
inmévil en traslacion con respecto al dispositivo de sujecién y al bastidor.

Segun una posible variante de realizacion, el dispositivo de sujecion puede rodear la primera porcién de la varilla de
posicionamiento en toda su longitud o sélo en una parte de su longitud. Segun otra variante de realizacion, el
dispositivo de sujecion puede rodear la segunda porcién de la varilla de posicionamiento en toda su longitud o sélo en
una parte de su longitud. Segun una variante preferida de realizacién, el dispositivo de sujecién rodea la primera
porcién en toda su longitud y la segunda porcion solo en una parte de su longitud. Segun esta variante preferida de
realizacién, la segunda porcién comprende una porcion libre entre el dispositivo de sujecién y un extremo libre y el
pisén se desliza a lo largo de esta porcién libre.

Segun una posible realizacion, el ajuste de la longitud L se lleva a cabo de manera automatica por medio de un
dispositivo de control.

Segun realizaciones particulares:

- la prensa puede comprender ademas un motor al que se une la varilla de posicionamiento, permitiendo dicho
motor el movimiento de la segunda porcién con respecto a la primera porcién cuando el dispositivo de sujecion
esta en la posicion abierta; el motor permite un ajuste optimizado de la longitud L de la varilla de
posicionamiento, en particular un ajuste preciso, rapido y facil; ventajosamente, el ajuste puede automatizarse
por medio de un dispositivo de control del motor, pudiendo el dispositivo de control estar unido a un dispositivo
de control de la longitud L que permite decidir si el motor debe ponerse en marcha o pararse en funcién de este
longitud L;

- enlaposicion abierta del dispositivo de sujecién, la primera porcién puede ser mévil con respecto a la segunda
porcién; en particular, la primera porciéon puede ser movil con respecto al dispositivo de sujecion;
ventajosamente, la segunda porcién es inmovil en rotacion con respecto al dispositivo de sujecién;

- larotacion de la primera porcion con respecto a la segunda porcién puede provocar la traslacion de la segunda
porcién con respecto a la primera porcion, y una modificaciéon de la longitud L de la varilla de posicionamiento;
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durante la rotacién de la primera porcion, la segunda porcion que esta inmévil en rotaciéon con respecto al
dispositivo de sujecion, se mueve en traslacion con respecto a la primera porcion y con relacion al dispositivo
de sujecion; la rotacién de la primera porcion es inducida manualmente por un usuario o, preferentemente, por
un motor de manera automatizada o no; segun un primer sentido de rotacion de la primera porcion, la segunda
porcién se acerca a la primera porcion y la longitud L disminuye, y, segun un segundo sentido de rotacién de
la primera porcién, la segunda porcién se aleja de la primera porcién y la longitud L aumenta;

la primera porcién puede comprender un primer extremo que comprende una primera rosca y la segunda
porcién puede comprender un segundo extremo que comprende una segunda rosca complementaria a la
primera rosca, estando la primera y la segunda porciones enroscadas entre si y movibles entre si por medio
de sus respectivas roscas; segun esta realizacién, la primera rosca puede ser macho y la segunda rosca
hembra, o viceversa; segun una variante de realizacién preferida, la segunda porcion comprende, en su
segundo extremo, una segunda rosca hembra presente en el perimetro interior de una cavidad alargada,
pudiendo la cavidad alargada alojar la primera rosca macho; segln esta variante de realizacion, la proporcion
de primera rosca presente en el interior de la cavidad alargada puede ser mas o menos importante segun la
longitud L de la varilla de posicionamiento;

la segunda porcidon puede comprender en su perimetro exterior al menos una junta circular que coopera con el
dispositivo de sujecion; ventajosamente, la junta circular permite realizar un contacto fisico elasticamente
deformable entre la segunda porcion y el dispositivo de sujecion que la rodea; asi, en la posicion cerrada, la
varilla de posicionamiento y el dispositivo de sujecion permanecen inmdviles entre si, a pesar de los golpes y
vibraciones a los que estan sometidos; asi, los golpes y las vibraciones no dafan las roscas;

la segunda porcién puede comprender un extremo libre que comprende un tope que permite bloquear el
deslizamiento del pisén a lo largo de la varilla de posicionamiento; ventajosamente, la longitud L se determina
en funcién de la posicion del tope que se fija con respecto a la segunda porcion y el tope permite detener el
deslizamiento del pis6n a un nivel predeterminado que depende de la altura deseada de los productos de
hormigon;

el dispositivo de sujecién puede comprender un bloqueador de varilla, preferiblemente hidraulico, que permite
al dispositivo de sujecién adoptar la posicion cerrada; el bloqueador de varilla permite pasar facilmente de la
posicion abierta a la posicién cerrada; ventajosamente, se puede automatizar el funcionamiento del bloqueador
de varilla; preferentemente, el bloqueador de varilla se coloca alrededor de la segunda porcién a fin de evitar
cualquier traslacién de la segunda porcidén con respecto a la primera porcion, y asi reforzar la sujecion de la
varilla de posicionamiento por el dispositivo de sujecion;

en su posicién cerrada, el bloqueador de varilla puede permitir que la primera y la segunda porcion
permanezcan alineadas a lo largo del mismo eje; en efecto, la primera porcién esta unida a un elemento fijo de
la prensa vibratoria, a saber, el bastidor, pero la segunda porcién comprende un extremo libre que podria
realizar facilmente movimientos laterales bajo el efecto del deslizamiento del pisdn, el dispositivo de sujecion
asi como el bloqueador de varilla permiten mantener fija la segunda porcion con respecto a la primera parte;

la prensa puede comprender ademds un dispositivo para controlar la posicién de apertura o cierre del
dispositivo de sujecion y la traslacién de la segunda porcién; el dispositivo de control puede permitir, por ejemplo,
enviar una sefal al motor para indicar que el dispositivo de sujecidn esta en la posicion abierta y que se puede
realizar la traslacion de la segunda porcion para modificar la longitud L; el dispositivo de control también puede
enviar una sefal al dispositivo de sujecién para indicar que se ha detenido la traslacion de la segunda porcion
y que el dispositivo de sujecién puede colocarse en su posicion cerrada; segun esta realizacién, el motor y el
dispositivo de sujecién pueden estar conectados cada uno a un dispositivo de control que recibe la sefal del
dispositivo de control y controla el motor o el dispositivo de sujecion, en particular la parrada o el arranque, en
funcién de esta senal; los dispositivos de control y control pueden ser comunes al motor y al dispositivo de
sujecion o especificos a ambos;

la prensa puede comprender un dispositivo para determinar la longitud de la varilla de posicionamiento; este
dispositivo puede ser cualquier tipo de dispositivo que permite medir la longitud L, por ejemplo una camara, un
lector Optico, una senal laser, etc. ; y

la longitud L puede variar de 0 a 100% de una longitud L2 de la primera porcion, preferiblemente de 0 a 90%
de la primera porcion, e incluso mas preferiblemente de 0 a 75% de la primera porcion.

La invencién tiene como segundo objeto un procedimiento para ajustar la longitud de una varilla de posicionamiento
de una prensa vibratoria tal como se ha descrito anteriormente, comprendiendo dicho procedimiento las etapas de

colocar el dispositivo de sujecion en la posicién abierta,
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- maodificar la longitud de la varilla de posicionamiento por una traslacion de la segunda porcion con respecto a
la primera porcion, y

- colocar el dispositivo de sujecion en la posicién cerrada.

Segun una realizacion preferida, la modificacién de la longitud de la varilla de posicionamiento se lleva a cabo
automaticamente con una precision de hasta 0,1 mm.

Breve descripcion de los dibujos
Los dibujos adjuntos ilustran la invencién:
La figura 1 representa una vista esquematica en perspectiva de una prensa vibratoria segun la técnica anterior;

La figura 2a representa una vista esquematica en perspectiva de una varilla de posicionamiento segin una
primera realizacion de la invencion;

La figura 2b representa una vista esquematica en seccion longitudinal de la varilla de posicionamiento de la
figura 2a;

La figura 3 representa una vista esquematica de la varilla de posicionamiento segun la figura 2 en seccion
longitudinal parcial;

La figura 4a representa una vista esquematica en seccion longitudinal de la varilla de posicionamiento de la
figura 2 en una posicion inicial;

La figura 4b representa una vista esquematica en seccion longitudinal de la varilla de posicionamiento de la
figura 4a en una primera posicion de ajuste; y

La figura 5 representa una vista esquematica en perspectiva de una prensa vibratoria segin una primera
realizacién de la invencién.

Descripcion de realizaciones

Por razones de claridad, s6lo se han representado de manera esquematica los elementos esenciales para la
comprensién de las realizaciones que se exponen a continuacioén, y esto sin respetar la escala.

En la siguiente descripcioén, se describira una prensa de hormigdn segun una realizacién de la invencién en su posicion
non "non

de funcionamiento, estando la prensa fijada al suelo. Asi, los términos "arriba", "abajo", "inferior", etc. se refieren a la
prensa de hormigdn cuando esta en esta posicion de funcionamiento.

En las figuras 2a y 2b se ilustra una varilla de posicionamiento 40 segun una realizacion de la invencién. La varilla de
posicionamiento 40 comprende una primera porcion 50 y una segunda porcion 60, asi como un dispositivo de sujecion
80.

La primera porcién comprende un primer extremo 52 por el que se une a la segunda porcién 60, asi como un segundo
extremo 54 por el que se une a un motor 90. En particular, el motor 90 comprende un eje de rotacion 92 que se une
al primer extremo 52 por medio de la pieza de acoplamiento 94.

La segunda porcién 60 tiene un extremo libre 61 y un segundo extremo 62 por los cuales la segunda porcion 60 se
une al primer extremo 52 de la primera porcion 50.

El segundo extremo 62 forma un manguito 63 que rodea al menos una porcion del primer extremo 52. El manguito 63
comprende una cavidad alargada 64 que permite alojar una porcién mas o menos grande del primer extremo 52 en
funcion del ajuste de la varilla de posicionamiento 40 que se describira mas adelante.

El manguito 63 se prolonga por una porcion maciza 65 de la varilla que comprende una parte libre 66 que emerge del
dispositivo de sujecién 80 y a lo largo de la cual esta destinado a deslizar un pisén cuando la varilla de posicionamiento
40 esta fijada en una prensa vibratoria.

En su extremo libre 61, la segunda porcion 60 comprende un tope 70 que permite detener el deslizamiento del pisén
alolargo de la varilla de posicionamiento 40, y en particular a lo largo de la porcién libre 66. El tope 70 es clasicamente
una arandela metalica fijada alrededor del extremo libre 61 mediante tornillos de fijacién, o también mediante soldadura,
enroscado, pegado, etc.
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La parte libre 66 tiene una longitud L variable que depende del ajuste de la varilla de posicionamiento 40. La longitud
L se mide entre el dispositivo de sujecién 80 y el tope 70. Es esta longitud L la que se alarga o se acorta en funcion
del recorrido deseado para un pis6n que se desliza a lo largo de la varilla de posicionamiento 40. En esta realizacion,
la longitud L varia de 0 mm a 500 mm en funcién del ajuste de la longitud de la varilla. Esta longitud puede variar de
una varilla de posicionamiento a otra y puede adaptarse a la prensa vibratoria sobre la que se pretende fijar la varilla
de posicionamiento.

El dispositivo de sujecién 80 comprende, en su perimetro una superficie de apoyo 80’ que se extiende en un plano
perpendicular al eje longitudinal del dispositivo de sujecion 80. Esta superficie 80’ se fija sobre un bastidor de una
manera descrita mas adelante. La posicion del tope 70 se determina con respecto a la superficie de apoyo 80' y en
funcion de la altura de la pieza de hormigén que se desea fabricar. En esta realizacion, la longitud L’ entre la superficie
de apoyo 80'y el tope 70 varia entre 820 mm y 1320 mm.

El dispositivo de sujecion 80 se coloca alrededor de la primera porcién 50 y alrededor de una parte de la segunda
porcién 60. El dispositivo de sujecion 80 comprende un primer extremo 81 fijado a una caja 92' colocada alrededor
del motor 90. El segundo extremo 82 se coloca alrededor de la parte maciza 65 de la segunda porcién 60. El
dispositivo de sujecion 80 forma asi un manguito 87 que se extiende entre su primer extremo 81 y su segundo extremo
83, sujetando firmemente el manguito 87 la varilla de posicionamiento 40.

En su segundo extremo 82, el dispositivo de sujecion comprende un bloqueador de varilla 83 que, en esta realizacion,
es un gato hidraulico. El bloqueador de varilla 83 comprende clasicamente una primera camara 84 y una segunda
camara 85 que comprende un resorte 85' asi como un pistdn y una abrazadera cdnica 86 para apretar, estando el
piston y la abrazadera posicionados entre la primera y la segunda camaras 84 y 85 y permitiendo bloquear, en
particular en traslacion, la parte maciza 65 de la segunda porcién 60. El bloqueador de varilla 83 es hidraulico y esta
alimentado por los conductos 87". Segun otra realizacion posible, puede ser neumatico. EIl funcionamiento del
blogueador de varilla se describird més adelante durante la descripcién del procedimiento para ajustar la varilla de
posicionamiento 40.

La figura 3 ilustra una vista en seccién longitudinal detallada de una parte de la varilla de posicionamiento 40, en
particular de la parte entre el motor 90 y el bloqueador de varilla 83.

El dispositivo de sujecién 80 comprende, en el interior del manguito 87, una porcion intermedia 88 destinada a rodear
estrechamente la primera porcidon 54. Entre su segundo extremo 54 y su primer extremo 52, la primera porcion 50
esta rodeada por una tuerca 55 que permite bloquear una primera arandela 56 y una segunda arandela 57 contra una
superficie superior 89 de la porcion intermedia 88. La tuerca 55, la primera arandela 56 y la segunda arandela 57
permiten el bloqueo en traslacién de la primera porcién 50.

El primer extremo 52 de la primera porcién comprende una rosca macho 58 destinada a cooperar con una rosca
hembra de la segunda porcién 60. En particular, la segunda porcion 60 comprende, en su segundo extremo 62, una
tuerca de ajuste 67 insertada en un extremo abierto del manguito 63 y que comprende una rosca hembra 68
complementaria a la rosca 58. La primera y segunda porciones 50 y 60 estan asi enroscadas entre si por sus
respectivas roscas 58 y 68, y también son moviles entre si por medio de estas mismas roscas como se describe mas
adelante.

Segun una variante de realizacién posible, la primera porcion puede comprender una rosca hembra y la segunda
porcién puede comprender una rosca macho.

La tuerca de ajuste 67 comprende una primera porcién 67" insertada en el manguito 63 y una segunda porcion 67"
que corona el manguito 63 y esta en contacto con el interior del manguito 87 del dispositivo de sujeciéon 80 por medio
de la junta circular 69. La junta circular 69 permite llevar a cabo un contacto fisico elasticamente deformable entre la
segunda porcion 60 y el dispositivo de sujeciéon 80 que la rodea. Asi, la varilla de posicionamiento 40 queda sujeta
firmemente por el dispositivo de sujeciéon 80 y los golpes y vibraciones a los que se someten no corren el riesgo de
dafar las roscas 58 y 68.

Por otro lado, el motor esta unido a un primer dispositivo de control 98 que permite controlar el arranque del motor 90
o su parada. El bloqueador de varilla 83 esta unido a un segundo dispositivo de control 99 que permite el paso de la
posicidn cerrada a la posicién abierta y viceversa. El primer y segundo dispositivos 98 y 99 permiten en particular al
motor y al bloqueador de varilla ser controlados de manera automatica.

Un dispositivo de control 95 puede permitir que se envien sefales entre el dispositivo de control 98 y el dispositivo de
control 99 de manera a arrancar el motor 90 sélo cuando el bloqueador de varilla 83 esta en una posicion abierta y
parrar el motor 90 antes de colocar el bloqueador de varilla 83 en su posicion cerrada.

La varilla de posicionamiento esta formada esencialmente por elementos metalicos que permiten que la varilla tenga
una buena solidez.
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Un procedimiento para ajustar la varilla de posicionamiento 40, y en particular su longitud, se describira con referencia
a las figuras 2b, 4a y 4b.

En la figura 2b, el bloqueador de varilla 83 esta en una posicién abierta en la que la segunda porciéon 60 se moviliza
con respecto a la primera porcién 50. En una primera etapa del procedimiento, el bloqueador de varilla 83 se coloca
en esta posicion abierta mediante un cambio de presion en la primera y segunda camaras 84 y 85 de manera que la
presién en la primera camara 84 sea mayor que la presion en la segunda camara 85. Bajo el efecto de la presion, el
piston se mueve en la direccion de la segunda camara 85 y la abrazadera 86 ya no ejerce entonces presion sobre la
segunda porcién 60 que, por lo tanto, se vuelve movil dentro del bloqueador de varilla 83.

Una vez el bloqueador de varilla 83 colocado en posicion abierta, se puede arrancar el motor de manera a poder
inducir la traslacion de la segunda porcion con respecto a la primera porcion, y asi poder modificar la longitud de la
varilla de posicionamiento, y en particular la longitud L.

En particular, el motor 90 provoca la rotacion de la primera porcion 50 que esta unida al eje 92 del motor, estando fija
la primera porcién 50 en traslacién con respecto al dispositivo de sujecion 80.

La segunda porcion 60 esta bloqueada en rotacién con respecto a la primera porcién 50 por medio de una clavija 96
fijada a una pared exterior del manguito 63 e insertada en un nervio longitudinal complementario 97 situado en una
cara interna del dispositivo de sujecion 80.

Estando la segunda porcién 60 bloqueada en rotacién, la rotacién de la primera porcién 50 con respecto al dispositivo
de sujecion 80 provocara la traslacion de la segunda porcion 60 con respecto al dispositivo de sujecion 80. Segun el
sentido de rotacion del eje 92, la primera porcion 50 enroscara o desenroscara la segunda porcion 60 que después se
acercara al motor 90 o por el contrario se alejara de este ultimo, dando como resultado una modificacién de la longitud
de la varilla de posicionamiento, y en particular de la longitud L de la libre 66. En esta realizacion, la longitud L de la
parte libre 66 se aumenta para tener la longitud visible en la figura 4b.

El bloqueador de varilla 83 se vuelve a colocar entonces en una posicién cerrada creando una depresion de la primera
camara 84 de manera que el piston se mueva hacia la primera camara 84. La abrazadera conica 86 ejerce entonces
una presion importante sobre la segunda porcion 60, y en particular sobre la parte maciza 65.

La varilla de posicionamiento 40 asi ajustada se ilustra en la figura 4b. En esta posicion, en la que el dispositivo de
sujecion 80 adopta la posicion cerrada, se impide cualquier traslacion de la segunda porcién 60 con respecto al
dispositivo de sujecion 80. Por otro lado, en esta posicién cerrada, el dispositivo de sujecion 80 permite que la primera
y la segunda porcion permanezcan alineadas segin el mismo eje. En efecto, cuando la varilla de posicionamiento 40
esta fijada a una prensa vibratoria, el extremo libre 61 podria realizar facilmente movimientos laterales bajo el efecto
del peso del pison y de las vibraciones. El dispositivo de sujecién 80, y en particular el bloqueador de varilla 83,
permite sujetar la primera y la segunda porcion 50 y 60 en el mismo eje.

Un dispositivo de control también puede permitir medir la longitud L y enviar una sefal al primero y al segundo
dispositivo de control 98 y 99 en funcion de la longitud de manera a iniciar el procedimiento de ajuste o detenerlo. Este
dispositivo de control puede ser el dispositivo 95. La modificacion de la longitud de la varilla de posicionamiento se
lleva a cabo de manera automatica con una precisién de hasta 0,1 mm.

La figura 5 ilustra una prensa vibratoria 100 segun una realizacion de la invencion. La prensa vibratoria 100 difiere de
la prensa vibratoria 1 Gnicamente por las varillas 40 que sustituyen a la varilla 20 y por la presencia de los dispositivos
de control 98 y 99 y del dispositivo de control 95.

La varilla de posicionamiento 40 es como se describe con referencia a las figuras 1, 2a-b y 4a-b, y el pisén 14 se
puede mover entre el dispositivo de sujecion 80 y el tope 70. En particular, el pison comprende un bastidor 12 y es el
bastidor 12 que se desliza entre el dispositivo de sujecion 80 y el tope 70.

La varilla de posicionamiento 40 se fija al bastidor por medio del dispositivo de sujecién 80, efectuandose la fijacion
por apriete mecanico a nivel de una parte 80' que sobresale a lo largo del dispositivo de sujecion 80.

Segun esta realizacion, la prensa vibratoria 100 comprende cuatro varillas de posicionamiento 40. Sin embargo, segun
otras posibles realizaciones, la prensa vibratoria 100 puede comprender un nimero mas o menos importante de
varillas de posicionamiento 40.
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REIVINDICACIONES
1.Prensa vibratoria (100) para moldear productos de hormigén, que comprende:

- un bastidor (2) destinado a soportar un molde para hormigén (10),

- al menos una varilla de posicionamiento (40) unida al bastidor,

- un pison (14) destinado a prensar hormigdn presente en dicho molde para hormigén (10), siendo dicho pisén (14)
moévil con respecto al bastidor (2) por deslizamiento a lo largo de dicha al menos una varilla de posicionamiento (40),
comprendiendo la varilla de posicionamiento:

- una primera porcion (50) unida al bastidor (2) y una segunda porcién (60) unida a la primera porcion (50), siendo
dicha segunda porcion (60) movil en traslacion con respecto a la primera porcién (50) de manera a modificar una
longitud L de la varilla de posicionamiento (40), y

- un dispositivo de sujecién (80) posicionado alrededor de al menos una parte de la primera y segunda porciones (50,
60), estando configurado dicho dispositivo de sujecion (80) para poder adoptar, por un lado, una posicién denominada
abierta en la que la segunda porciéon (60) es mévil con respecto a la primera porcién (50), y, por otro lado, una posicién
denominada cerrada en la que la segunda porcion (60) esta inmovilizada con respecto a la primera porcion (50).

2.Prensa de hormigén (100) segun la reivindicacion 1, caracterizada por que comprende ademas un motor (90) al que
se une la varilla de posicionamiento (40), permitiendo dicho motor (90) que la segunda porcién (60) se mueva con
respecto a la primera porcién (50) cuando el dispositivo de sujecién (80) esta en la posicion abierta.

3.Prensa vibratoria segun la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizada por que, en la posicion abierta del dispositivo de
sujecion (80), la primera porcion (50) es movil en rotacidén con respecto a la segunda porcion (60).

4.Prensa vibratoria segun la reivindicacion 3, caracterizada por que la rotacién de la primera porcién (50) con respecto
a la segunda porcién (60) impulsa la traslacién de la segunda porcién (60) con respecto a la primera porcion (50) y
una modificacion de la longitud de la varilla de posicionamiento (40).

5.Prensa vibratoria (100) segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que la primera porcién
(50) comprende un primer extremo (52) que comprende una primera rosca (58), y por que la segunda porcién (60)
comprende un segundo extremo (62) que comprende una segunda rosca (68) que es complementaria a la primera
rosca (58), estando la primera y segunda porciones (50, 60) enroscadas entre si y moviles entre si por medio de sus
roscas (58, 68).

6.Prensa vibratoria segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que la segunda porcién (60)
comprende, en su perimetro, al menos una junta circular (69) que coopera con el dispositivo de sujecion (80).

7.Prensa vibratoria segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por que la segunda porcién (60)
comprende un extremo libre (61) que comprende un tope (70) que permite bloquear el deslizamiento del pisén (14) a
lo largo de la varilla de posicionamiento (40).

8.Prensa vibratoria segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por que el dispositivo de sujecién
(80) comprende un bloqueador de varilla (83), preferentemente hidraulico, que permite que el dispositivo de sujecion
(80) adopte la posicion de cierre.

9.Prensa vibratoria segun la reivindicacién 8, caracterizada por que, en su posicién cerrada, el bloqueador de varilla
(83) permite que la primera y segunda porciones (50, 60) permanezcan alineadas en el mismo eje.

10.Prensa vibratoria segun la reivindicacién 8 o 9, caracterizada por que comprende ademas un dispositivo de control
(95) para controlar la posicién abierta o cerrada del bloqueador de varilla (83) y la traslacion de la segunda porcion
(60).

11.Prensa vibratoria segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende un
dispositivo para determinar la longitud de la varilla de posicionamiento.

12.Prensa vibratoria segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la longitud L varia
de 0 a 100% de una longitud L2 de la primera porcién (50).

13.Procedimiento para ajustar la longitud de una varilla de posicionamiento de una prensa vibratoria segin una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, comprendiendo dicho procedimiento las etapas de

- colocar el dispositivo de sujecion (80) en posicién abierta,

- modificar la longitud L de la varilla de posicionamiento (40) mediante traslacién de la segunda porcién (60) con
respecto a la primera porcion (50), y

- colocar el dispositivo de sujecion (80) en posicion cerrada.
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14.Procedimiento de ajuste segun la reivindicacion 13, caracterizado por que la longitud L de la varilla de
posicionamiento se lleva a cabo de manera automatica con una precisién de hasta 0,1 mm.
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Fig. 1
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Fig. 2a
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Fig.3
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Fig. 4a
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