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(54) Nastavovaci pripravok

Vynalez riesi nastavovaci pripravok pre nastavenie rezného nastroja u sustruhov na Ziadany
rozmer priamo na stroji.

Doposial pouzivané metédy a prostriedky nastavovania rezného nastroja sustruhov na rozmer
mono rozdelit do troch skupin: nastavenie na skuSobny prechod; nastavovanie na kaliber-etalén
a2 nastavovanie mimo stroj. Nastavovanie na skuSobny prechod pouZziva sa u nerozmerového na-
stroja skusmym nastavenim na triesku, po zmerani skutoéného rozmeru prevedie sa oprava
nastavenia vyuZitim noniusovej stupnice prislusného suportu. Nastavovanie na kaliber-etalén
pouziva sa u nerozmerového alebo rozmerového a tvarového nastroja, pricom kaliber mé tvar
obrobku. Nastavovanie mimo stroj pouZziva sa v moderne] konstrukeii obrabacich strojov, najma
NC a produkénych typov, majtcich udelovo kondtruovani noZovd hlavu a drziaky néstrojov.
Nastavovanie na skufobny prechod a nastavovanie na etalén je pracné a malo presné, ¢o ma
nepriaznivy dopad na produktivitu a kvalitu vyroby. Nastavovanie mimo stroj sa vyuZiva len pri
modernych konitrukciach obrébacich strojov.

Vysiie uvedené nedostatky su odstranené nastavovacim pripravkom podla vyndlezu, ktorého
zékladom je nastavovaci prie¢nik nesici drziak so snimacom, napriklad ¢iselnikovym odchylko-
merom, posuvne uloZeny na vodiacej ty¢i pevne upevnenej v telese, ktoré je otocne ulozené
v upinacom puzdre. Os vodiacej tyce a os upinacieho puzdra st navzajom kolme.

Takymto usporiadanim nastavovacieho pripravku sa dosiahne toho, Ze po upnuti upinacieho
puzdra do sklt¢ovadla sustruhu, pripadne do kliestin alebo medzi hroty, os vodiacej tyce, po
ktorej sa moze presuvat nastavovaci prietnik s upnutym dlzkovym snimacom, napriklad ¢isel-
nikovym -odchylkomerom, je kolma na geometricku os stroja (os rotacie vretena) a je teda nor-
maélou vytvaranej valcovej plochy a preto prestavovanim prie¢nika je mozné nastavovat hodnotu
polomeru valcovej plochy vytvéranej reznym nastrojom. Nastavovaci pripravok sluZi pre na-
stavenie rezného néstroja na ¥iadany rozmer s moznostou vyeliminovania chyby v nastaveni
vzniklej excentricitou upnutia nastavovacieho pripravku a pre kontrolu spravnosti vyskového
upnutia rezného nastroja v nozovej hlave.

Nového teinku sa dosahuje tymto nastavovacim pripravkom najma tym, e nim moZno velmi
rychlo a Tahko nastavovat rezny néstroj na rozne priemery, pri¢om dosahovana presnost nasta-
venia je na kvalitativne vy3Sej drovni neZ u doteraz pouzivanych metod, pri¢om obsluha tohto
pripravku je nenéroc¢na.
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Na pripojenom vykrese je zndzorneny priklad prevedenia nastavovacieho pripravku podla
vynalezu.

Nastavovaci prieénik 1 nesie drziak 2 a v fiom upevneny dlzkovy snimaé, napriklad &iselni-
kovy odchylkomer 15. Nastavovaci prieénik 1 je posuvne uloZeny na vodiacej tyci 3, ktora je
pevne spojena s telesom pripravku 4 pomocou zverného spojenia. Teleso 4 je prostrednictvom
¢apu 5 ototne uloZené v upinacom puzdre 6, v loziskach 7. Nastavovaci pripravok sa na stustruh
upeviiuje rovnakym spdsobom ako obrobok (do sklti¢ovadla klieitin medzi hroty) a vodiaca ty¢ 3
sa nato¢i tak, aby jej os bola rovnobeZna s upinacou plochou néstroja. Po natodeni vodiacej tyde
a zaisteni zvierkou 8 sa prevadza kontrola nulového nastavenia dl¥kového snimada, napriklad
¢iselnikového odchylkomera 15, pomocou nastavovacej mierky 14. V pripade, ak nulové nasta-
venie snimaca 15 ma iba malti odchylku, mozno ho dojustovat pomocou nastavovacej skrutky 10.
Kontrola nulového nastavenia snimada sa méze previest aj mimo stroj. Natofenim vodiace]
tyce 3 v upinacom puzdre 6 o 90° vodi vychodnej polohe, ¢o je umoznené uhlovym delenim ko-
tuca 9, a zaisteni zvierkou 8, moZno kontrolovat spravnost vySkového nastavenia rezného na-
stroja v noZovej hlave. Po kontrole vyikového upnutia néstroja sa nastavovaci pripravok nato¢i
do vychodzej polohy a v nej zaisti. Nastavovaci prie¢nik 1 sa presunie po vodiacej ty¢i 3 do po~
lohy odpovedajticej polomeru obréatenej plochy a zaisti. Potom presunieme rezny néstroj do takej
polohy, aby dlZkovy snimaé¢ napriklad ¢iselnikovy odchylkomer 15, ktorého meraci dotyk je
v styku s reznym néstrojom, ukazoval #iadanu hodnotu, a tym prevedieme nastavenie rezného
nastroja na Ziadany rozmer. Ak st velmi prisne poziadavky na presnost nastavenia, vtedy pri-
padné excentricita osi vretena sustruhu a osi nastavovacieho pripravku sa odstrani tym, Ze pre-
tocenim vretena o 360° zistime na snimaéi 15 dvojndsobnt hodnotu excentricity, a na zdklade nej
korigujeme nastaventi hodnotu rezného néstroja.

Nastavenie prieénika 1 na vodiacej ty¢i 3 do Ziadanej polohy je moZné previest viacerymi spo-
sobmi, napr. podla nastavovacich mierok ale z hladiska jednotnosti a presnosti sa najviac hodia
presné gulicky 11, umiestnené vo vitani vodiacej tyde 3. Nastavovaci inkrement je dany prie-
merom guli¢iek 11 a tento ma byt v stlade s meracim rozsahom difkového snimaca, napriklad
¢iselnikového odchylkomeru 15. Nastavenie prie¢nika sa prevedie tym, Ze v danej polohe pried-
nika 1 sa zasunie zdpadka 13, umiestnena v telese prie¢nika medzi prislu§né dve guli¢ky 11. Styk
medzi guli¢kami a zdpadkou zaruéuje pruzny &len, napriklad pruZina 12. Skrutka 10 je dorazom
pre gulicky 11, a preto je moZné fou previest dojustovanie nulovej polohy snimada, napriklad
¢iselnikového odchylkomera 15 pri kontrole nulového postavenia pomocou nastavovacej mier-
ky 14.

PREDMET VYNALEZU

1. Nastavovaci pripravok vyznadujici sa tym, Ze je tvoreny prie¢nikom (1), nesticim driak (2)
so snimac¢om, napr. ¢iselnikovym odchylkomerom (15), ktory je posuvne uloZeny na vodiacej
tyci (3), pevne upevnenej v telese (4), ktoré je ototne uloZené v upinacom puzdre (6), pritom
os vodiacej tyée (3) a os upinacieho puzdra (6) st navzajom kolmé, ‘

2. Nastavovaci pripravok podla bodu 1, vyznadujuci sa tym, Ze vo vrtani vodiacej tyce (3) su
umiestené guli¢ky (11), kotré su pritld¢ané pruznym ¢lenom, napr. pruZinou (12), na zapadku
prie¢nika (13) a doraz (10).

3. Nastavovaci pripravok podla bodu 1 a 2 vyznadujuci sa tym, Ze pri nastaveni meracieho do-
tyku snimaca é&iselnfkového odchylkomeru (15) do nulovej polohy je teleso (4) opatrené nasta-
vovacou mierkou (14) a vodiaca tyé¢ (3) dorazom, napr. skrutkou (10).



202138

b
g A
i
i
S e M
4 o <
e
//B 'V
t Yy
¢ e




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

