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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung der
Jerbindungsstelle von insbesondere vierfiddiqgen, knotenlos geflochtenen
letzen, die entweder mit Hilfe des Vierflilgelradprinzips oder des
yreifligelradprinzips geflochten werden. Jweck der Erfindung ist es,
len technischen Aufwand zur Herstellung der nach dem Vierfliigelradprinzip
ind den Skonomischen Aufwand der nach dem Dreifliigelradprinzip
jeflochtenen Verbindungsstelle von knotenlos geflochtenen Netzen zu
-eduzieren. Die Aufgabe der Erfindung hesteht darin, ein Verfahren

ru schaffen, durch das der technisch-8kononische aufwand unter der
3edingung reduziert wird, da8 die notwendige Mindestanzahl zur
ferstellung der Verbindungsstelle von acht Schritten (Vierflilgelrad-
>rinzip) und sechs Schritten (Dreifligelradprinzip) nicht
iberschritten wird. Beim Vierflilgelradprinzip besteht die
srfindungsgemidBe Lésung darin, daf nach den Flechten der Netzschenkel
suf den um ein Fligelrad sueinander versetzt angeordncten Flechtkdpfen
iie Verbindungsstelle mit dem folgenden Flechtkopf durch gemeinsame
Jutzung des inneren Flilgelrades hergestellt wird, das zwischen den
seiden zu verbindenden Flechtképfen liegt. Beim Dreiflilgelradprinzip
ist die erfindungsgemdBe Losung dadurch gekennzeichnet, daf nach dem
Flechten der Netzschenkel auf den so zueinander versetzten
Flechtképfen, daf je zwel Flilgelrdder benachbarter Flechtkdpfe
nebeneinander liegen und die Achsen der Flilgelrdder jedes Fiechtkopfes
einen rechten Winkel bilden, die Verbindungsstelle mit dem folgenden
Flechtkopf durch Nutzung des vierten freien Fligelrades der
Flechtkdpfe hergestellt wird, auf denen zuvor die Netzschenkel

geflochten wurden. ) e
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Verfahren Zux Herstellung der Verbindungsstelle von

knotenlos geflochtenen Netzen

Jnwendungspgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung dexr Ver-
bindungsstelle von insbesondere vierfiddigen knotenlos gefloch-
tenen Netzen, die entweder mit Hilfe des Vierfliigelradprinzips
oder des Dreifliigelradprinzips hergestellt werden.

Charakteristik dexr bekannten technischen LOsungen

Es ist bereits eine Vorrichtung zur Herstellung vierfddiger,
knotenlos geflochtener Netze bekannt (DD-PS 30922, 43176 und
86061), Sie ist derart gestaltet, dal zur Herstellung der Netz-
schenkel eine Vielzahl von FlechtkOpfen nebeneinander vorge-
sehen ist, die aus je vier quadratformig angeordneten Fliigel-~
ridern besiehen (Vlerflugelradprlnznp)

Luf jedem aus vier Fliigelréddern bestehenden Flechtkopf erfolgt
"die Herstellung des Netzschenkels durch Umlauf von vier K16 p~
peln in diagonal zueinander angeordneten achtfUrmigen Bahnen.
Zur Hérstellung des Netzschenkels sind vier Schritte bzw. vier
90%-Umdrehungen der Kloppel je Flechte erforderlich. Nach acht
Schritten hat jeder Kloppel seinen Ausgangsplatz w1eder er-
reichte.:
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Zur Herstellung dex Verbindﬁngsstelle zwischen behaohbarten
Netzschenkeln sind zwischen den je zwei Fligelridern angrenzen-— -
der Flechtkdpfe Weichen fiir das Uberwechseln der Kioppel von |
einem Flechtkopf zum benachbarten vorgesehen. Fir die Herstel-
lung der Verbindungsstelle sind acht Schritte bzw. acht 90° - U
drehungen der Kloppel notwendig. Nach acht Schritten hat jeder
Kloppel den ihm entsprechenden Platz auf dem benachbarten
Flechtkopf eingenommen, so dafl wieder mit der Herstellung der
Netzschenkel begomnen werden kann. Die Herstellung der Verbin-
dungsstelle erfolgt auf acht Fliigelrddern.

Es ist weiterhin eine Vorrichtung zur Herstellung vierfddiger,
knotenlos geflochtener Netze (DD-PS 103282) bekannt, bel der
“die einzelnen Flechtkopfe szur Herstellung der Netzschenkel aus
drei Fliigelxddern Dvestehen (Dreifligelradprinzip). Die Achsen
der Fliigelrdder eines Flechtkopfeé liegen entweder im rechten
Winkel zueinander oder auf einer Geraden. Die Herstellung des
Netzschenkels auf einem Flechtkopf erfolgt durch Umlauf von
vier, paarweise zueinander angeordneten Kldppein nach einem be-
stimmten Schema. Der Nachteil des Dreifiiigelradprinzips gegen-
iiber dem Vierfligelradprinzip besteht daxrin, dafl zur Herstel-
lung des Netzschenkels sechs Schritte bzw. sechs 90°-Umdrehun-
gen der Kloppel je Flechte erforderlich sind. Nach zwiol T
Schritten hat jedexr Kloppel wieder seinen Ausgengsplatz exr-
reicht. ' _

Zur Herstellung der Verbindungsstelle zwischen benachbarten
Netzschenkeln sind zwischen den FliigelrZdern benachbarter
Flechtkopfe Weichen fir das Uberwechseln dexr Kloppel von einen
Flechtkopf zum benachbarten vorgesehen. Fir dile Herstellung
der Verbindungsstelle mit Hilfe der in der DD-PS 103282 be-
schriebenen Vorrichtung sind zwOlf Schritte erforderlich. Die
Herstellung der Verbindungsstelle erfolgt auf sechs Fliigelré~
dern. Um den Skonomischen Aufwand zur Herstellung der Verbin-
dungsstelle verringern zu kinnen, sind berelts verschiedene
Lésungen vorgeschlagen worden.
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‘Bei einer Anordnung der Flechtktpfe in der Art, daB die Achsen
der Fliigelrdder eines Flechtkopfes auf einer Geraden liegen und
~die Flechtkopfe eine aus hintereinanderliegenden Fliigelrddern
bestehende Reihe bilden, ist genidl der Patentanmeldung DD -

D 04 ¢/ 213358 vorgeschlagen worden, zwischen den beiden Fliigel-
radern bernachbarter Flechtkipfe ein als Weiche gestaltetes zu-
sdtzliches Fligelrad vorzusehen, wodurch das Uberwechseln dexr

' Kloppel gleichzeitig an zwei Stellen 'erfolgen kann. Durch diese

(¢}

Losung ist es mdglich, die Verbindungsstelle in sechs Schritten
herzustellen. Der Nachteil der Issung besteht darin, daB der

"~ technische Aufwand Zur Herstellung der Verbindungsstelle erhsht
- wird. '

In der Patentanmeldung DD- D 04 C/ 217383 sind weltere LOsungen
vorgebonlagen worden, um den tkonomlschen Aufwand zur Herstel-
~lung dexr Verbindungsstelle zu reduzieren, Durch diese LUsungen
wird entweder der technische Aufwand dder der Skonomische Auf-
wand zur Herstellung der Verbindungsstelle reduziert. Dexr Nach-
teil besteht .daring; dall das entstehende Geflecht sowohl im
Netzschenkel als auch in der Verbindungsstelle texiiléphysikau.
lische Mingel aufweist.

ziel der Erfindung

Die Brfindung bezweckt, den technischén Aufwand zur Herstellung
der nach dem Vierfliigelrad und den Okonomischen Aufwand der
nach dem Dreiflugelradprinz;p geflochtenen Verbindungsstelle
‘von knotenles geflochtenen Netzen zu reduzieren.

Darlegunsg des Wesens der Brfindung

Der Exrfindung liegt die Aufgabe:. zugrunde, ein Verfahren zur
Herstellung der Verbindungsstelle von insbesondere vierfadigen, -
knotenlos geflochtenen Netzen zu schaffen, durch das dexr tech-
" nische Aufwand beim Vierfliigelradprinzip und der Skonomische
Aufwand beim Dreifiiigelradprinzip zum Flechten der Verbindungs-
stelle unter der Bedingung reduziert wird, daB die notwendige
Mindestanzahl von acht Schritten beim Vierflﬁgelradprinzip und
sechs Schritten beim Dreifliigelradprinzip je Verbindungsstelle
nicht tiberschritten wirds
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Die Erfindung wird bei einem Verfahrén nach dem Vierflﬂgélrad—
prinzip erfindungsgemdll dadurch gelﬁst, dafB nach dem Flechten
der Netzschenkel auf den um ein Fliigelrad zueinander'versetzt_
angeordneten Flechtkopfen die Verbindungsstelle mit dem folgen-
den Flechtkopf durch gemeinsame Nutzung‘des inneren Fliligelra-
des hergestellt wird, das zwischen den beiden zu verbindenden
Flechtkopfen liegt. '

Die BErfindung wird des weiteren bei einem Verfahren nach dem
Dreifliigelradprinzip erfindungsgemdl dadurch geltst, dal nach
dem Flechten der Netzschenkel auf den so zueinander versetztén
Flechtkopfen, daf je'zwei Fliigelrdder benachbarter Flechtkopfe
nebeneinander liegen und die Achsen der Fligelrdder jedes
Flechtkopfes einen rechten Winkel bildeﬁ, die Verbindungsstelle
mit dem folgenden Flechtkopf durch Nutzung des viertén freien
Fliigelrades der Flechtkopfe hergestellt wird, auf denen zuvor
dle Netzschenkel geflochten wurden. '
Durch die Erfindung wird der technische Aufwand beim Vierfliigel-
radprinzip und der vkonomische Aufwand beim Dreifliigelradprin-
zip zum Flechten der Verbindungsstelle von knotenlos geflochte-
nen Netzen reduziext.

Ausfithrungsbeispiel :

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in den Zeichnungen be-

schriebenen zwei Ausfilhrungsbeispiele ndher erliutert.

Es zelgen:

Fige 1: Eine aus zwel Flechtkopfen zur Herstellﬁng der Netaz-
schenkel und einer Anordnung zur Herstellung der Ver-
bindungsstelle bestehende Einheit auf der Grundlage
des Vierfliigelradprinzips

Fig. 2: Schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle bedl

' Blugelradumdrehungén von 90°

Fig. 3: Eine aus zwei Flechtkopfen zur Herstellung der Netz—
schenkel und einer Anordnung zur Herstellung dexr Ver-
bindungsstelle bestehende Einheit auf der Grundlage
des Dreifliigelradprinzips

Fig. 4: Schrittweise Herstellung dex Verbindungsstelle bedi’
Fliigelradumdrehungen von 90°
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Fig. 1 zeigt den Ausschnitt einer Flechteinheit,bei der auf den
beiden Flechtkspfen 11 und 12 die Herstellung der Netzschenkel
und zwischen den Flechtkopfen 12 und 13 die Herstellung der Ver-
bindungssteile erfolgt. Die Drehrichtung der Fliigelrdder ist
durch Pfeile gekennzeichnet. Der Flechtkopf 11 ist gegeniiber
dem Flechtkopf 12 um ein Fliigelrad versetzt angeordnet. Jedes
Fliigelrad ist mit vier rechtwinklig zueinander angeordneten Aus-
schnitten versehen,'die gzur Aufnahme und dem Transport der Klop-
pel 1 bis 4, 5 bis 8 und 1' bis 4' widhrend des Flechtprozesses
dienen. ' _ _
Auf den Flechtkopfen 11 und 12 wexrden die'aus je vier Fdden be-
stehenden Netzschenkel auf der Grundlage des bekannten Vierflii-
gelradprinzips geflochten. Auf dem Flechtkopf 11 laufen die
Kloppel 1' .bis 4' -auf den durch die Fliigelrdder gebildeten, dia-
gonal zueinander liegenden, achtformigen Bahnen um. Auf dem
Flechtkopf 12 laufen die Kloppel 1 bis 4 entsprechend ume. Nach
vier Schritten ist auf jedem Flechtkopf eine Flechte hexrgestellt
und nach acht Schritten hat jeder Kloppel seine Ausgangsstel-
lung wieder eingenomnien.

Auf die Darstellung der schrittweisen Herstellung der Netzschen-
kel auf den Flechtkopfen 11 und 12 wurde verzichtet; da dies auf
der Grundlage des bekannten Dreifliigelradprinzips erfdlgt. Die
Ausgangsstellung der Kioppel auf den Flechtkopfen 11 und 12 ist
aus der Fig. 1 ersichtliche .

Fig. 2 zeigt die schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle
auf der durch die Flechtkbpfe 12 und 13 gebildeten Anordnunge
Gegeniiber der Verbindungsstelle beim bekannten Vierfliigelrad-
prinzip wird duxch diese Anordnung ein Fliigelrad eingespart.
Die Anordnung‘zur Herstellung der Verbindungsstelle ist so ge-
wihlt, daB das mit 14 bezeichnete Flugelrad gemeinsam von den

~Flechtkopfen 12 und 13 benutzt wird. Nach acht 90°—Umdrehungen

der Fliigelrdder sind die Kldppel 1 bis 4 auf den Flechtkopf 13
und die X1oppel 5 bis 8 auf den Flechtkopf 12 tibergewechselt.
Gleichzeitig erfolgt die Flechtung desbNetzschenkels auf dem
Flechtkopf 11. o
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Fig. 3 zeigt den Ausschnitt-einer Flechteinheit, bel der auf den
beiden Flechtkidpfen 21 und 22 die Herstellung der Netzschenkel
und zwischen den Flechtkdpfen 22 und 25 die Herstellung der Vex-
bindungsstelle erfolgte. Die Drehrichtung der Fligelrdder ist
durch Pfeile gekennzeichnet. Der Flechtkopf 21 ist gegeniiber
dem Flechtkopf 22 so angeordnet, dal die Fliigelrdder 24 und 25
des Flechtkopfes 21 und die Fligelrider 26 und 27 des Flecht-
kopfes 22 nebeneinander liegen und die Achsen der Fligelrdder
24, 25, 26 des Flechtkopfes 21 und der Fliigelrider 27, 28, 29
ées Flechtkopfes 22 einen rechten Winkel bilden. Die Flligelréd-—
der jedes Flechtkopfes sind mit vier rechtwinklig zueinander
angébrdneten Ausschnitten versehen, die zur Aufnahme und zum

. Transport der Kloppel 1 bis 4, 5 bis 8 und 1' bis 4' widhrend
des Flechtprozesses dienen.

Auf den Flechtkopfen 21 und 22 werden die aus je vier Fdaden be-
stehenden Netzschenkel auf der Grundlage des bekannten Dreiflii-
gelradprinzips geflochten. Die Fligelrdder 30 des IFlechtkopfes
21 und 31 des Flechtkcpfes 22 bleiben widhrend der Herstellung
der Netzschenkel unbesetzt. Auf dem Flechtkopf 21 laufen die
Kloppel 1' bis 4' und auf dem Flechtkopf 22 die Kloppel 1 bis 4
um. Nzch sechs Schritten ist auf jedem Ilechtkopf eine Flechte
hergestellt und nach zwslf Schritten hat jeder Kloppel seine
Ausgangsstellung wieder eingenommen.

Auf die Darstellung der schrittweisen Herstellung der Netz-
schenkel wird verzichtet, da dies auf der Grundlage des bekann-
ten Dreifliigelradprinzips erfolgt. Die Ausgangsstellung dexr
Kloppel auf den Flechtkopfen 21 und 22 ist aus der Fig. 3 ex-
sichtliche.

Fig. 4 zeigt die schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle
auf der durch die Flechtkopfe 22 und 23 gebildeten Anordnung.
‘Die Herstellung der Verbindungsstelle erfolgi unter Einbezie-
hung des freien Fliigelrads 31 des Flechtkopfes 22 und des frei-
en Fligelrades 32 des Flechtkopfes 23. Nach sechs 90°-Umdrehun—
gen der Fliigelrdder sind die Kloppel 1 bis 4 auf den Flecht-
kopf 23 und die Kloppel 5 bis 8 auf den Flechtkopf 22 iliberge-

-~ wechselt. Gleichzeitig erfolgt die Herstellung des Netzschen-
kels auf dem durch die drel Fliigelrdder 24, 25, 26 gebildeten
Flechtkopf 21.
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Erfindungsansprﬁché

Verfahren zur Herétellung der Verbindungsstelle von insbe-
sondere vierfddigen knotenlos geflochtenen Netzen, deren
NetZschenkel nach dem Vierfliigelradprinzip geflochten wer-
den, dadurch gekennzeichnet, daBl nach dem Flechten der Netz-
schenkel auf den um ein Fliigelrad zueinander versetzt ange-
ordneten Flechtktpfen (11, 12) die Verbindungsstelle mit
dem folgenden Flechtkopf (13) durch gemeinsame Nutzung des
inneren Fligelrades (14) hergestellt wird, das gzwischen den
beiden zu verbindenden Flechtkopfen (12, 13) liegt.

Verfahren zur Herstellung der Verbindungsstelle von insbe-
sondere vierfddigen, knotenlos geflochtenen Netzen, deren
Netzschenkel nach dem Dreifliigelradprinzip geflochten wer-

den, dadurch gekennzeichnet,; dafl nach dem Flechten der Netz-

schenkel auf den so zueinander versetzten Flechtkipfen (21,
22) daB je zwel Fliigelrdder (24, 25 und 27, 28) benachbar-
ter Flechtkopfe (21, 22) nebeneinander liegen und die Achsen
der Fliigelrdder (24, 25, 26 und 27, 28, 29) jedes Flecht-
kopfes (21, 22) einen rechten Winkel bilden, die Verbin-
dungsstelle mit dem folgenden Flechtkopf (23) durch Nutzung
des vierten freien Fliigelrades (31, 32) der Flechtktpfe (22,
23) hergestellt wird, auf denen zuvor die Netzschenkel ge-
flochten wurden, ' '
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