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(54} zarizeng pro zpracovani dat z promé&ifovaciho stroje

Vyndlez se tykd za¥izeni pro zpracovdni dat z promé¥ovaciho stroje, nae kterém se

zjis¥uje optimdlni poloha polotovaru pro jeho obrobeni.

zjistovéni optimdlni polohy polotoveru pro jeho obrobeni se provédi ze dvou divodd.
Prvnim je zabrdnsni vyroby zmetkovych souddsti, ke které dochdzi bud tim, Ze polotovar
je ji% zmetkem a nebo tim, ¥e byl nevhodnd umistén na obrdbécim stroji. Druhym dGvodem je
dosaieni co moZné nejrovnomdrndjsich p¥idavkd na obrobeni. Na polotovaru se prom&¥i pokud
mo¥no nejvétsi polet geometrickych Utverd a zjisti se jejich parametry, tj. velikost
a vzéjemnd poloha. Vysledkem:m&ieni a optimalizaénich vypodtd je pak urdeni nejvhodn&jsi

polohy polotovaru pro jeho obrobeni.

Polotovary jsou na zdkladé stévajiciho technologického kontrolniho postupu mdFeny

vy

na prom&¥ovacim stroji, kitery je v jednoduss

7

im provedeni vybaven pouze odm&¥ovaci jednot-
kou sou¥adnic. Obsluha prom&¥ovaciho stfoje pak odeditd Gdaj z odméi¥ovaci jednotky souadnic
a provddi jejich zpracovéni. U néro¥njdich zaiizeni je obvykle odmé¥ovaci jednotka sou-
Yadnic p¥ipojena k pam¥ti. V tomto p¥ipadé pak obsluha ovlddd zépis Udaji z odm&¥ovaoi
jednotky sou¥adnic do pamdti, pFejimé je z paméti a provddi jejich wpracovini. P¥i tom-

to zpracovéni dasto pouiivd riznou vypoletni techniku jako nap¥. kapesni kalkuldtory

nebo stolni programovatelné kalkuldtory vybavené tiskdrnou.
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Nevyjhoda takto usporddanych za¥izeni spodivd v tom, %¥e informace o tom, kterd data

Jsou odm&Foveci jednotkou sou¥adnic eniména a jakd operace m& s nimi bft provedena, predé-
vé vypodetni technice p¥imo obsluha prom$¥ovaciho stroje p¥i m&Ffeni, JelikoZ u sloZité)-
§fch polotovard se provddi a¥ t¥i sta ng¥ickych vdkonld, dochdzi velmi Zasto k chybém, kte-
ré maji za nédsledek vyrobeni zmetkové souddsti. K této hlavni nevihodd se pak jedtd pii-
dévé pot¥eba vysoké kvalifikace obsluhy stroje a jeji nadmérné psychické zatéfovéni. Rove
n&% doba pot¥ebnd pro prom¥Feni polotovaru je zvlddtd u komplikovanjch polotovard znadné
dlouhd,

Tyto nevyhody odstranuje p¥edm&t vyndlezu, kterym je za¥izeni pro zpracovéni dat
z promdPovaciho stroje s odmd¥ovaci jednotkou soufadnic p¥ipojenou k p¥enosové jednotce
soufadnic, Jeho podstata spodivd v tom, ¥e k zdpisové jednotoe Jsou paralelnd p¥ipojeny
pYenosové jednotka soufgdnic a pfenosovd jednotka &isla mé¥eni, JejichZ vystupy jsou p¥i~-
pojeny k ¥{dicimu poditadi.

Pokrok doss¥eny vyndlezem spodivd v tom, %e obsluha prom&¥ovaciho stroje, kterd ﬁro- .
vddi odm&¥ovdni jednotlivych bodd polotovaru podle p¥edem p¥ipraveného sledu méFenych bodd
pouze ovlddd zdpisovou jednotku v souladu s ddaji pYenosové jednotky &isla m&¥eni a nepro-
vadi Z4dné vypodty eni jinym zpisobem s nemé&¥enymi hodnotami neoperuje. Tim se doséhne vy=
soké spolehlivosti p¥i zpracovéni dat a rovné¥ n¥kolikandsobnd vy¥¥i rychlosti proméieni

polotovaru,
Vyndlez je zobrazen ne p¥iloZeném vykresu, ktery p¥edstavuje blokové schema zai¥izeni

pro zpracovéni dat z promd¥ovaciho stroje.

Za¥izeni pro zpracovdni dat z prom&¥ovaciho stroje se sklddd z proméFovaciho stroje
1 s odmd¥ovaci jednotkou sou¥adnic 2, kterd je p¥ipojena k p¥enosové jednotce souFadnic 3.
K zdpisové jednotce 4 jsou paralelnd p¥ipojeny p¥enosovd jednotka sou¥ednic 3 a p¥enosovd
Jednotka &isla mé¥en{ 5. Vystup pFenosové Jednotky soufadnic 3 a vystup pFrenosové Jednotky
&{gla méFeni 5 Je p¥lpojen k Fidicimu poditadi 6.

V ¥i{dicim poditadli 6 Je uloZen program polotovaru a program vyhodnoceni nams¥enjch
hodnot zpracovany tekovym zplisobem, aby se doséhlo co nejlepSiho ustaveni polotovaru pro
jeho obrobeni, Obsluha p#i m&¥eni najiZdf podle sledu m&Fenfch bodld, udaného na vikrese
polotoveru, rufné mé¥icim dotekem na jednotlivé md¥ené body polotovaru. P¥l keZdém najeti
na mé¥eny bod nejprve obsluha porovnd, zda Udaj &isla m&¥en{ na vykrese polotovaru souhla-
si s ddajem pF¥enosové jednotky ¥isla m&¥enf 5, p¥ipadn¥ provede potfebnou korekoi, Potom
aktivuje zdplsovou jednotku 4 a p¥echdzi k mé¥eni daldfho bodu. Zdpisovéd jJednotka i okame
£1t8 po aktivaol pF¥epife udaje z odm¥Fovaci jednotky sou¥adnic 2 p¥ipojené k promEfovaci-~
mu stroji 1 do pFenosové jednotky soufednic 3 a #4d4 Fidici poSited § o pFenos dat. Po
uvolndni ¥idicfho podite¥e 6 pro pFenos dat jsou okam#itd preneseny ddaje z p¥enosové
Jednotky sou¥adnic } a z p¥enosové Jednotky isla m&¥eni 5 do ¥idiciho poditale § a zé-
pisovd jednotka 4 je uvolndna pro novou aktivaci, Ugaj pfenosové jednotky disla m&¥eni 5
ge po kaZdém mé¥eni svyduje samodinnd o Jednidku.
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Ridgici poditad 6 provddi vypodty zadané programem vyhodnoceni nemd¥enfch hodnote

Vysledek vypodtu urdi, zda je mo¥né do tvaru polotovaru umistit souddst, kterd md byt vyro-
bena a jaké mé byt ustaveni polotovaru na obrdbdcim stroji, aby velikost p¥idavkd na obro-
beni byla vyhovujici,

Za¥izend podle vyndlezu se uplatni predeviim jeko vstupni kontrolni za¥izeni pro pru¥-
né vyrobni systémy, kde zabrdni vysokjm finandnim ztrdtdm zplsobovanymobrdb&nim jiZ p¥edem

pnevyhovujicich polotovard.

PYedmé+t vyndlezu
Za¥izeni pro zpracovéni dat z promd¥ovaciho stroje s odmé¥ovaci jednotkou soufadnic p¥i-
pojenou k p¥enosové jednotce souFadnic vyznadené tim, Ze k zdpisové jednotce (4) jsou pa-

ralelnd p¥ipojeny p¥enosovd jednotka sou¥adnic (3) a p¥enosovd jednotka Eisla m&¥eni (5)

jejichZ vyetupy jsou p¥ipojeny k ¥idicimu poditali (6).

1 vykres
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