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Zpusob nasazovani Sroubu

Oblast techniky

o . Ve
- Sroubu, 2eyme ha
Vyndlez se tykd zpusobu nasazovaniYsamovrtného nebo samo-

ddrovaciho a =zavitotvorného nebo zavito¥ezného Sroubu, ktery

sestiva z vrtaci dasti nebo d&rovaci koncové Casti a d¥iku se
samotvarovacim nebo zavito¥eznym zavitem, p¥i-kterém se p¥i
vrtidni nebo d&rovani pomoci Sroubu aplikuji v axidlnim sméru

pusobici razy.

Dosavadni stav_techniky

Zpisob uvedeného druhu je popsan v dokumentu DE-A 14 78 914.
Razové pusobeni spo&iva podle tohoto zndmého zpusobu pouze z jed-
noho jediného Gderu, ktery se pouZije pro vytvofeni otvoru. Poté
se do predm&tu zagroubuje Sroub. Tento znamy zpusob lze u tenkych
predm&tu pouZit jen tehdy, jestliZe se na protilehlé strané& pfed-
m&tu nachdzi op&ra, aby se p¥i Gderu za Ufelem vytvo¥eni otvoru
predeslo prohnuti p¥edm&tu. Umistovani takové op&ry predstavuje
p¥idavnou pracovni operaci, kterd prodluZuje dobu nasazovani
groubu a neni krom& toho vidy mo¥né. Krom& toho se p¥i nasazovani
&roubll a¥ dosud vZdy dbalo na to, aby proces vrtédni se ukoncil
pred =zalatkem procesu tvarovdni zavitu v p¥edm&tu, protoZe
rychlost posuvu p¥i vytva¥eni zavitu, kterd odpovida stoupani
tohoto zavitu, je podstatn& vy88i neZ obvykla rychlost posuvu pfi
vrtani. P¥i procesu vrtani je t¥eba pusobit odpovidajici axidlni
silou a odpovidajicim to&ivym momentem, zatimco po zéb&ru prvniho
chodu zavitu je prakticky t¥eba vyvozovat pouze odpovidajici

tolivy moment.

Ukolem vyndlezu je tedy nalezeni takového zpusobu vySe
uvedenédho druhu, kterym se p¥i zkrédcené dobé& nasazovani dosahne
optimdlniho vytvarovani zavitu v p¥edm&tu a optimdlniho usazeni

roubu v zavitu, zejména v tenkych predmé&tech.



Podstata vynalezu

Uvedeny tkol ¥e8i a nedostatky znamych zpusobu tohoto druhu
do zna®né miry odstraifiuje zplsob nasazovani samovrtného nebo
samod&rovaciho a zavitotvorného nebo zévito¥ezného Sroubu, ktery
sestdvd z vrtaci %asti nebo d&rovaci koncové &asti a d¥iku se
samotvarovacim nebo zavito¥eznym =zavitem, p¥i kterém se p¥i
vrtani nebo d&rovani pomoci Sroubu aplikuji v axialnim smeéru
pusobici razy, podle vyndlezu, jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze
rdzy v axidlnim sm&ru se na zpusob p¥iklepového vrténi vytvareji
opakovanymmi Gdery a tyto rédzy v axidlnim smé&ru v prub&hu nasle-
dujiciho tvarovani nebo ¥Yezani zavitu pokrauji, nebo pokraduji
se sni¥enou intenzitou nebo jsou zcela zastaveny.

P¥ednosti zpusobu podle vyndlezu spo&ivaji v prvni Fradé
v moZnosti pouZiti zplusobu i pro tenké p¥edm&ty, aniZ by se na
protilehlou stranu p¥edm&tu musela umistovat op&ra, aby se
predeSlo prohnuti tohoto p¥edm&tu. Z dokumentd DE 43 01 610 Al
a DE 42 36 819 Al je sice znam p¥iklepovy Sroubovak, pop¥ipadé
kombinace p¥iklepové vrtalky s p¥iklepovym Sroubovakem, u kterych
lze p¥iklep vytadit, uvedené ndstroje vSak nejsou urdeny ani
vhodné pro nasazovani samovrtnych nebo samod&rovacich a zavito-

Yeznych, pop¥ipad& zavitotvornych Sroubu.

P¥i zpusobu podle vynalezu se nezavisle na tom, zda na
Sroubu je usporaddna vrtaci ¥dst s t¥iskovym Gb&rem materidlu
nebo d&rovaci koncova &ast pro bezt¥iskové vytva¥eni otvoru,
p¥izniv& projevuje skutelnost, Ze se p¥ridavné& vyuZije ulinek
axidlnich rdzu. 2krati se takto podstatn& doba vrtani nebo
vytva¥eni otvoru, a to jak u tenkych, tak i u priméFfené

siln&j&ich predm&tul.

Je sice samo o sob& znamo vrtani betonu, p¥i kterém na vrtak
krom& tofivého momentu pusobi také axidlni rézy, p¥i vrtani nebo

vytva¥eni otvoru Sroubem je vS8ak takové vyuZiti raza nebo



priklepu povaZovéano v odbornygch kruzich za z¥ejm& neproveditelné
a proto se o n&m také nikdy neuvaZovalo. Je tomu tak pravdé-
podobn& proto, ¥e p¥i ndsledném tvarovani nebo ¥ezani zavitu je
nanejvy$ neZadouci, aby pusobily razy s odpovidajici intenzitou,
proto¥e vytva¥eny zdvit by se takto neZadoucng& roztdhl v axialnim
sm&ru. Poté by se jen st&%i mohlo dosdhnout pevného usazeni
groubu nebo dobrého p¥izpusobeni zdvitu na Sroubu a v p¥edmétu.

Podstatou p¥edlo¥enédho vyndlezu je vSak pravé vzajemné
zkombinovani t&chto dvou krokt, to jest vyvolani razu p¥i vrtani
nebo d&rovani pomoci tddert na zpusob p¥iklepového vrtani a
omezeni intezity rdzl nebo jejich Gplné zastaveni p¥i nasledném
tvarovani nebo ¥ezani =zavitu. V oblasti nasazovani Sroubu je
t¥eba povaZovat za mimo¥adny pokrok, Ze v jednom jediném kroku

nasazovani jsou v navaznosti na sebe pouZity tyto rozdilné

operace.

zasluhou zpusobu podle vyndlezu bylo dokonce umoZne€no
vytva¥eni otvoru bez tofivého momentu, tedy jen s na zpusob
priklepového vrtani vytva¥enymi, opakovanymi razovymi pohyby, coZ
p¥ind8i vySe zmin&né vyhody zejména u tenkych predm&tu.

P¥i pou¥iti op&ry &i podloZky z d¥eva nebo materialu na bazi
d¥eva je také mo¥né, aby razy pusobily i p¥i =za8roubovavani
groubu. P¥i pouZiti podloZky nap¥iklad z kovu je vSak zapot¥ebi,
aby se sni¥ila intenzita rdzu nebo aby se tyto rdzy zastavily

Uplné&.

Jedna z vyhodnych variant zpusobu podle vyndlezu spoliva
v tom, ¥e na todivy pohyb Sroubu se p¥i vrtani nebo dé&rovani
superponuji v axidlnim sm&ru pusobici rézy. P¥i pusobeni tofivého
momentu s nasurponovanymi rdzy lze ddle zlepSit operaci vrtani,

pop¥ipad& vytva¥eni otvoru.

V této souvislosti je zvlagt& vyhodné, jestliZe zmenSeni



intenzity rdzl v axidlnim sm&ru nebo jejich uplné =zastaveni
nidsleduje bezprost¥edn& po Uplném proniknuti vrtaci Zasti nebo
d&rovaci koncové Gasti Sroubu a jedt& pt¥ed zédb&rem prvniho chodu
zavitu ve vyvrtu, poptfipad¥ otvoru. Cim¥ p¥esn&ji a Casn&ji se
toto prepnuti na niZ&i intenzitu nebo zastaveni razu provede, tim
p¥esn&ji je pak usazen dotaZeny Sroub, protoZe se takto dosdhne
nejen optimdlniho vyvrtdni nebo proraZeni otvoru, ale také

zv14a8t& dobrého vzajemného zab&ru =zavitu na d¥iku Sroubu se

zavitem vytvo¥enym v otvoru.

V dal&i variant®& zpusobu podle vyndlezu je pouZito opat¥eni
spodivajici v tom, %e p¥epnuti razu v axidlnim sm&€ru na sniZenou
intenzitu nebo jejich Gplné zastaveni se odvozuje od axidlniho
odleh&eni bezprost¥ednd po ukoneni vrtani nebo d&rovani. Nahlé
axidlni odleh&eni se projevi v okamZiku, kdy vrtaci &ast nebo
d&rovaci koncova &ast prave& dokonli vytvar¥eni otvoru, takZe toto
bezprostFedni a ndhlé axidlni odlehfeni vznikne praveé v dusledku
ukon&eni vrténi. Toto axidlni odleheni, at ji¥ prob&hne néhle
nebo pozvoln&ji, lze p¥i zpusobu podle vyndlezu vyuZit jako
mechanicky signdl nebo podn&t pro generovani elektrickych
signdlu, kterymi se pak zmen$i intenzita axidlnich razu nebo se

tyto axidlni razy zcela zastavi.

V jiné dal&i variant& zplsobu podle vyndlezu se pY¥epnuti
rdzl v axidlnim sm&ru na sni¥enou intenzitu nebo jejich Gplné
zastaveni odvozuje od nastavitelného hloubkového dorazu. Tuto
variantu zptsobu podle vyndlezu lze realizovat také jednoduchymi
technickymi prost¥edky, protoZe razy pusobi nap¥iklad u p¥ikle-
povych vrta®ek nebo vrtacich kladiv jen tehdy, jestliZe pusobi
odpovidajici axidlni protitlak. JestliZe pak po dosednuti odpo-
vidajiciho houbkového dorazu tento protitlak na Sroub odpadne,
dojde ve smyslu vyndlezu ke sniZeni intenzity razu nebo jejich

Uplnému zastaveni.



P¥ehled obriazkl na vykresech

Podstata vyndlezu je dale objasnéna na neomezujicich
p¥ikladech jeho provedeni, které jsou popsany na zakladé

p¥ipojenych vykrest, které znazoriuji:

- na obr. 1 bo&ni pohled na $roub, ktery je pravé nasazen na

predmét ;

- na obr. 2 bodni pohled na Sroub po vytvo¥eni otvoru a

bezprost¥edn& p¥ed Yezanim &i tvarovanim zavitu;

- na obr. 3 zvdt8eny Yez predmdtem a Sroubem, je patrny zejména

vzajemny z&b&r zavitu.

P¥iklady provedeni vyndlezu

roub 1 sestava podle obr. 1 z koncové &asti 2, ktera vybiha
v hrot nebo mad $pidaty tvar, d¥iku 4 opat¥eného zavitem 3 a
z Uchytné Gasti 5 pro nasazeni nebo =zasunuti neznazornéného
nastroje. Koncova &&st 2 je provedena tak, aby mohla bezt¥iskové

vytva¥et otvor 8 v p¥edm&tu 9.

V p¥ikladu provedeni se vychdzi ze Sroubu 1, ktery je prove-
den jako samod&rovaci a samozavitotvorny. Sroub 1 je proto
opat¥en koncovou &asti 2, kterd bezt¥iskoveé vytva¥i otvor 8, na
kterou navazuje odpovidajici zavit 3. Zde popsany zpusob je vSak
pou¥itelny pro v8echny i jinak provedené samod&rovaci a samo-
zavitotvorné Srouby, krom& toho lze dale popsanym zpusobem
nasazovat i Srouby, které jsou samovrtné a zavito¥ezné. Otazka,
zda se konkrétn& jednd o vrtani nebo jiné vytva¥eni otvoru 8 &i
o tvarovani nebo ¥Yezdni zavitu a zda se postupuje t¥iskovym nebo
bezt¥iskovym postupem, nemd pro zpusob podle vyndlezu podstatny
vyznam. Pokusy prokazaly, Ze zpusob podle vyndlezu lze velmi

Usp&gng& pouZit i pro Srouby, které samy vrtaji s odb&rem t¥isky.



Je p¥itom lhostejné, zda na konci Sroubu se nachdzi vrtaci hrot
pro tvarovani otvoru nebo odpovidajici vrtaci desticka. Prokazalo
se rovnd¥, ¥e pomoci zpusobu podle vynalezu se mohou nasazovat
prav& &rouby s koncovou &asti vytvarejici otvory beztFiskové,
které jsou celé vyrobeny z nerez materidlu. AZ dosud totiZ byla
vidy snaha, aby se u Sroubu p¥evaZné& z nerez materialu minimalné&
vrtaci hrot zhotovil z vytvrditelného materidlu, aby se takto p¥i
vrtani dosahlo dostate®ného vrtaciho vykonu. Srouby se proto
stale vyrab&ly s ndkladnou sva¥ovanou konstrukci.

P¥i pouZiti zde popsaného zplsobu podle vynalezu lze tedy
pouZit i Srouby s koncovou &asti 2 tvarujici otvor nebo s jinym
konstrukdnim provedenim, p¥ifemZ tyto Srouby mohou byt jako celek

zhotoveny pouze z nerez materialu.

Zde popsany zpusob spofiva tedy v tom, Ze k otafeni Sroubu
1 p¥i vytvareni otvoru 8 se p¥idaji v axidlnim sm&ru 6 pusobici
razy. Na Sroub 1, ktery se otali ve sméru Sipky 7, tedy soulasné
pusobi razy v axidlnim sm&ru 6. Takto se ve srovnani s dosud
znamymi zpusoby dosdhne =za podstatn& krat$i dobu vytvo¥eni
pot¥ebného otvoru 8 v p¥edm&tu 9. P¥i popisovaném zpisobu je vSak
také docela dob¥e mo¥né provést d&rovani pouze razy v axidlnim
sm&ru 6. Otodny pohyb Sroubu 1 se pak za Glelem vytvo¥eni zavitu

zahdji aZ po vytvo¥eni otvoru 8.

Jakmile je vytvo¥en otvor 8, coZ je zndzorn&no na obr. 2,
prerudi se pusobeni razu v axidlnim sm&ru 6 a Sroubem 1 se dale
pouze otadi ve sm&ru Sipky 7. Je to optimdlni postup z hlediska
otigknuti zavitu 3 do otvoru 8 v p¥edm&tu 9, protoZe takto se
predejde axidlnim rdzum, pop¥ipad® viklavym pohybum. Zavit
vytvoreny ve st&n& otvoru 8 pak p¥esn& p¥iléhd na povrch zavitu

3 na d¥iku 4 Sroubu 1.

v&t&inou nebo v prakticky vS8ech provedenich a aplikacich se

p¥i ndsledném vytvareni nebo Yezani zavitu vy¥adi pusobeni




axidlnich rézl. Ve specidlnich aplikacich by v8ak p¥esto bylo
mo¥né, aby p¥i nasledném tvarovadni nebo ¥ezani zavitu pusobily
nepatrné razy, to jest rdzy o mnohem menSi intenzité& neZ razy
pou¥ité p¥i d&rovani nebo vrtani, a aby toto bylo ufelné.
Pusobeni axidlnich rdzl p¥inasi dalSi vyhodu spodivajici v tom,
Ye jak p¥i vrtdni, tak i proradZeni otvoru dochdzi zejména u
tenkych p¥edm&ti 9 k tomu, Ze sténa otvoru 8 se vytdhne smé&rem
dolti, takZ¥e v oblasti otvoru 8 vznikne Gtvar ve tvaru nakruzku
10. Takto se dokonce i u relativn& velmi tenkych pFredm&ta 2
dosadhne v&t&i délky otvoru 8 v axidlnim sm&ru 6, na které muZe

byt s timto otvorem 8 v zdb&ru zavit 3 na d¥iku 4 Sroubu 1.

P¥i popisovaném zpusobu je také docela dob¥e moZné, aby se
p¥idavn& k axidlnim rdzum nasuperponovaly na otalivy pohyb také
razy pusobici ve sm&ru otdfeni, coZ sice nemd prakticky Zadny
vyznam pro- vytva¥eni nebo vrtani otvoru 8, av8ak miZe to pr¥inést

p¥idavné vyhody p¥i ndsledujicim tvarovani nebo Yezani zavitu.

Dadle je u zde popisovaného =zplscbu vyhodné, jestliZe
zastaveni axidlnich r&azd nebo p¥epnuti na jejich prim&¥ené
sni¥enou intenzitu nésleduje pokud moZno p¥esn& po UGplném
proniknuti vrtaciho hrotu nebo d&rovaci koncové &asti 2, kterou
se otvor 8 vytvari. Ke zmin&nému p¥epnuti nebo zastaveni axial-
nich razu by proto m&lo dojit p¥ed vniknutim prvniho chodu zavitu

3 do otvoru 8.

K dosa¥eni zmin&ného p¥epnuti nebo zastaveni axiédlnich razu
se nabizeji ruzné varianty YeSeni, které lze s dobrymi vysledky
pouZit. Je nap¥iklad myslitelné, aby se zmin&né prepnutl nebo
Uplné zastaveni axidlnich rdzu odvozovalo od nadhlého axialniho
odlehdeni, ke kterému dochdzi bezprost¥edn& po vytvo¥eni nebo
provrtdni otvoru 8. Toto je nap¥iklad moZné i v p¥ipad€, Ze - jak
je znédzorn&no na vykrese - na koncovou &ast 2 jeSt& navazuje
kratky hladky Usek 11 bez zavitu. Jakmile tedy koncova &ast 2
8 v pfedm&tu 9, dojde k nahlému axidlnimu

vytvo¥i otvor




odleheni, protoZe hladky tGsek 11 v disledku stale jeSté& plsobici
axidlni sily nédhle zapadne do otvoru 8. Toto prudké odlehdeni lze
pomoci vhodnych mechanickych nebo elektronickych prvka vyuZit ke
zmindnému p¥epnuti nebo Uplnému zastaveni pusobeni axidlnich
rdzi. Jiné moZné ¥Yedeni na mechanickém principu spodiva v tom,
Ye se pouZije vhodny nastavitelny hloubkovy doraz. Jakmile tento
hloubkovy doraz dosedne na p¥edm&t 9, dojde k odleh&eni v axidl-
nim sm&ru 6, které se pak b&Znymi mechanickymi prost¥edky vyuZije
pro p¥epnuti nebo Uplné zastaveni axidlnich raza. Je samoz¥ejmé,
e se muZe pouZit jakykoli zplUsob elektrického nebo elektronic-
kého p¥epindni &i zastavovani axidlnich rézu, p¥ifemZ pot¥ebné
reguladni velidiny &i signaly lze snimat ¢i odvozovat p¥imo

v oblasti to&ivého pohonu.
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Zpusob nasazovéni Y samovrtného nebo samod€rovaciho af-3

zavitotvorného nebo zavito¥ezného Sroubu, ktery sestava

z vrtaci &asti nebo d&rovaci koncové d&asti a d¥iku se
samotvarovacim nebo zavitoreznym zavitem, p¥i kterém se p¥i
vrténi nebo d&rovani pomoci Sroubu aplikuji v axialnim sméru
pusobici rdzy, vyznadujici se tim, Ze razy
v axidlnim sm&ru (6) se na zpusob pt¥iklepového vrtani vytva-
Yeji opakovanymmi Udery a tyto razy v axidlnim sméru (6)
v prub&hu nadsledujiciho tvarovani nebo Yezani zavitu pokra-

guji, nebo pokralfuji se sniZenou intenzitou nebo jsou zcela

zastaveny.

Zpusob podle ndroku 1, vy znad¢ujici se tin,
Ye na tolivy pohyb Sroubu (1) se p¥i vrtani nebo dérovani
superponuji v axidlnim sm&ru (6) pusobici razy.

Zpusob podle ndroku 1 nebo 2, vy znadujici se
t im, Ze zmenSeni intenzity razu v axidlnim sméru (6) nebo
jejich Uplné zastaveni ndsleduje ‘bezprost¥edn& po dUplném
proniknuti vrtaci &asti nebo d&rovaci koncové &asti (2)
Sroubu (1) a jeSté& p¥ed zab&rem prvniho chodu zavitu (3) ve

vyvrtu, pop¥ipadé& otvoru (8).

Zpusob podle né&kterého z naroku 1 aZ 3,
vyznadc¢ujici se tim, Ze pYepnuti razu

v axidlnim sm&ru (6) na sniZenou intenzitu nebo jejich UGplné
zastaveni se odvozuje od axidlniho odleh&eni bezprost¥edné

po ukon&eni vrtadni nebo dé&rovani.

Zplusob podle nékterého z narokua 1 az 3,
vyznadt¢ujici se tim, Ze pfepnuti razu




v axidlnim sm&ru (6) na sniZenou intenzitu nebo jejich Gplné

zastaveni se odvozuje od nastavitelného hloubkového dorazu.

Zastupuje: /42///¢’/i—«—“——iw
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“Ing.J.Chlustina
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