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(54)实用新型名称

一种UV辊涂生产线冷却装置

(57)摘要

本实用新型公开一种UV辊涂生产线冷却装

置，包括支架、制冷箱水槽、换热器和制冷箱阻水

器，制冷箱水槽的两端固定在支架的底层，换热

器的两端固定在支架上，且与制冷箱水槽垂直排

列，制冷箱阻水器位于换热器的一侧，且与换热

器相互平行，制冷箱阻水器的两端也固定在支架

上。本实用新型设计一种全新的UV辊涂生产线排

水汽散热的冷却装置，该装置通过制冷箱水槽、

换热器和制冷箱阻水器三者相互配合，夹杂热量

的水汽通过制冷箱阻水器和换热器可以完成脱

水和制冷，从而保证生产线内干燥低温的环境，

有效的保证了产品的品质。
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1.一种UV辊涂生产线冷却装置，其特征在于，包括支架、制冷箱水槽、换热器和制冷箱

阻水器，所述制冷箱水槽的两端固定在支架的底层，所述换热器的两端固定在支架上，且与

制冷箱水槽垂直排列，所述制冷箱阻水器位于换热器的一侧，且与换热器相互平行，制冷箱

阻水器的两端也固定在支架上。

2.根据权利要求1所述的一种UV辊涂生产线冷却装置，其特征在于，所述制冷箱水槽的

两侧设置有水槽侧板。

3.根据权利要求1所述的一种UV辊涂生产线冷却装置，其特征在于，所述换热器的两端

加装有换热器侧槽，所述换热器侧槽固定在支架上。

4.根据权利要求3所述的一种UV辊涂生产线冷却装置，其特征在于，所述换热器的底端

加装有换热器底槽，所述换热器底槽安装固定在制冷箱水槽的上方。

5.根据权利要求1所述的一种UV辊涂生产线冷却装置，其特征在于，所述换热器的一端

上还开设有进水管和出水管。
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一种UV辊涂生产线冷却装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及UV辊涂领域，尤其涉及一种UV辊涂生产线冷却装置。

背景技术

[0002] UV辊涂中在整个生产线上会产生较多的水汽及热量，这些水汽及热量需要及时被

排出去，常规的排气方式在UV辊涂中起的效果并不显著，主要原因在于产生的水汽和热量

在经过排气装置时，水汽可能会再次凝结滴落到生产线内，而热量会残留在排气装置中，导

致后续的热量难以排出，因此，如何有效的解决UV辊涂生产线上水汽和热量，是本行业内目

前急需解决的问题。

实用新型内容

[0003] 基于以上所述，本实用新型提供一种UV辊涂生产线冷却装置，以解决现有UV辊涂

生产线上水汽和热量排出不彻底的问题。

[0004] 为达此目的，本实用新型采用以下技术方案：

[0005] 一种UV辊涂生产线冷却装置，包括支架、制冷箱水槽、换热器和制冷箱阻水器，所

述制冷箱水槽的两端固定在支架的底层，所述换热器的两端固定在支架上，且与制冷箱水

槽垂直排列，所述制冷箱阻水器位于换热器的一侧，且与换热器相互平行，制冷箱阻水器的

两端也固定在支架上。

[0006] 作为本实用新型的一种优选方式，所述制冷箱水槽的两侧设置有水槽侧板。

[0007] 作为本实用新型的一种优选方式，所述换热器的两端加装有换热器侧槽，所述换

热器侧槽固定在支架上。

[0008] 作为本实用新型的一种优选方式，所述换热器的底端加装有换热器底槽，所述换

热器底槽安装固定在制冷箱水槽的上方。

[0009] 作为本实用新型的一种优选方式，所述换热器的一端上还开设有进水管和出水

管。

[0010] 本实用新型的有益效果为：

[0011] 本实用新型设计一种全新的UV辊涂生产线排水汽散热的冷却装置，该装置通过制

冷箱水槽、换热器和制冷箱阻水器三者相互配合，夹杂热量的水汽通过制冷箱阻水器和换

热器可以完成脱水和制冷，从而保证生产线内干燥低温的环境，有效的保证了产品的品质。

附图说明

[0012] 为了更清楚地说明本实用新型实施例中的技术方案，下面将对本实用新型实施例

描述中所需要使用的附图作简单的介绍。

[0013] 图1是本实用新型实施方式提供的一种UV辊涂生产线冷却装置示意图；

[0014] 图2是本实用新型实施方式提供的一种UV辊涂生产线冷却装置的换热器示意图。
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具体实施方式

[0015] 为使本实用新型解决的技术问题、采用的技术方案和达到的技术效果更加清楚，

下面将结合附图对本实用新型实施例的技术方案作进一步的详细描述。

[0016] 如图1-图2所示，本实施方式提供一种UV辊涂生产线冷却装置，主要包括支架1、制

冷箱水槽2、换热器3和制冷器阻水器4，制冷箱水槽2的两端固定在支架1的底层，换热器3的

两端固定在支架1上，支架1上平行排列有多个换热器3，且与制冷箱水槽2垂直排列，制冷箱

阻水器4位于换热器3的一侧，且与换热器3相互平行，制冷箱阻水器4的两端也固定在支架1

上。本实施方式设计一种全新的UV辊涂生产线排水汽散热的冷却装置，该装置通过制冷箱

水槽2、换热器3和制冷箱阻水器4三者相互配合，夹杂热量的水汽通过制冷箱阻水器4和换

热器3可以完成脱水和制冷，从而保证生产线内干燥低温的环境，有效的保证了产品的品

质。

[0017] 本实施方式中的制冷箱水槽2的两侧设置有水槽侧板5，用以保护水槽侧板5且防

止水汽从两侧泄漏，换热器3的两端加装有换热器侧槽6，换热器侧槽6固定在支架1上，在换

热器3的底端加装有换热器底槽7，换热器底槽7安装固定在制冷箱水槽2的上方，优选的，本

实施方式中在换热器3的一端上开设有进水管301和出水管302，且进水管301位于下方，出

水管302位于上方，该开设方式可以保证内部的水位保持在较高水平，从而对流经的热空气

进行彻底的冷却。

[0018] 注意，上述仅为本实用新型的较佳实施例及所运用技术原理。本领域技术人员会

理解，本实用新型不限于这里所述的特定实施例，对本领域技术人员来说能够进行各种明

显的变化、重新调整和替代而不会脱离本实用新型的保护范围。因此，虽然通过以上实施例

对本实用新型进行了较为详细的说明，但是本实用新型不仅仅限于以上实施例，在不脱离

本实用新型构思的情况下，还可以包括更多其他等效实施例，而本实用新型的范围由所附

的权利要求范围决定。
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图1
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图2
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