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Vynélez sa tyka spésobu vyroby rotora rege-
neraéného vymenika tepla,” shiZziaceho na prenos
tepla medzi vzduchom, alebo inym plynom
o teplote vySiej a vaduchom alebo plynom o tep-
lote niz§e;. :

V sicdasnej dobe st zndme a vyrdbané mnohé
druhy regeneraénych vymennikov tepla. Rotor
takychto vymennikov byva vyrobeny zo zvlne-

- ného, alebo ina¢ profilovaného péasu, ktory je

navinuty na os rotora. Je tym vytvorena ststa-

va axidlnych kanalikov, ktorymi pradi vzduch
alebo plyn. Tento. spdsob vyroby rotora je -tech-
nologicky néroény. Potiaze s pri spajani jed-
notlivych pasov na seba, “obtiazne sa dosahuje
rovinnost &iel valcového rotora. -

Nedostatky zndmeho stavu v znaénej miere

odstraiiuje spdsob vyroby rotora podla vynilezu,
spoéivajici v tom, Ze jednotlivé kovové trubky
'sa na povrchu opatria nénosom spajky, zlozia
sa do ststavy tak, ze ich osi st rovnobe#né s osou
rotora a vonkajie obvodové trubky vytvéraji
vélec so stredom totoZnym s osou rotora a tak-

to upravend sistava sa zalireje na teplotu spéj--

kovania v rozsahu 110 az 800.°C s nasledovnym

postupnym ochladenim na teplotu okolia:
Spésob vyroby rotora regeneraéného vymeni-

ka podla vynélezu zjednodusuje technologicky

postup, ktory nie je niroény na vyrobné zaria- -

denia. Umoziiuje pouzif rdzne druhy valcova-
nych profilov a tym vyrdbat rotory s rozlidne
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velkou teploprenasajicou plochou na jednotku
objemu. Vyhodna je tie? skutoénost, ze sa daja
vyrabat rotory najmi vidich priemerov po das-
tiach z jednotlivych segmentov. Dlska rotora nie
je z4visla na Sirke dodavanych plechovych pa-
sov, ale méZe sa urdit podla potreby a na tiato
dlzku narezat uvasované trubky, ¢im sa dosiah-
ne Uspora materidlu. Spdésobom spajania podla
vynélezu sa dosiahne pevného spojenia jednotli- .

vych trubiek a rotor je pevnejsi, ako rotory vy-

rdbané doteraz znamymi technologickymi postup-
mi, éim sa stéasne predlzuje jeho Zivotnost.
Rotor vytvoreny zo 6-tich rovnakych segmen-
tov md priemer 1000 mm a dlzku 250 mm. Na
jeho vyrobu sa pouzili mosadzné trubky prie-
meru 3 mm, hribky steny 0,4 mm a narezané
na dlzku 250 mm. Po naneseni cinovej spajky
SnPb 60 sa trubky naukladaja do pozadovaného
tvaru segmentu rotora, tento sa vlozi do komory
vyhrievacej pece a zohreje na teplotu spajkova-
nia 320 °C. Po*dosiahnuti tejto teploty sa seg-
ment samovolne ochladzuje na teplotu okolia,

tj. cca.20 °C. Po vyrobeni fiestich segmentov sa

tieto zostavia do tvaru valcového rotora.

Takto zostaveny rotor slazi ako funkéna &ast.
regeneraéného vymenika tepla na vzduch, kto-
rym sa ziskava teplo zo vzduchu odsivaného
z vyrobnych priestorov a ziskané teplo sa vy-
uziva na predohrev nasivaného vzduchu. Spiitne
sa tym ziska a vyuzije asi 60 %/ tepla. Vymenik



pri vykone 5 000 m3.h~! ohreje nasdvany vz;duch,‘, - vanie tepla z odsévaného vzduchu (plynu) a si
o priemernej teplote + 5 °C na teplotu + 15°C. pouZitelné vo vzduchotechnickych zariadeniach
Vymeniky tohto druhu sliZia na spitné ziska- ' -réznych-oblas;i priemyslu a inych odvetvi.
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Spésob vyroby rota&ného vymennika tepla vy-  tora a vonkajiie obvodové trubky vytvéraju va-

znadujici sa tym, Ze jednotlivé kovové -trubky lec so ‘stredom totoZnym s osou rotora a takto
pre sestavenie rotoru sa najskér na povrchu upravens sistava sa zohreje na teplotu spajko-
opatria nanosom spijky, potom sa zlozia do sd- vania v rozsahu 110 az 800 °C s nasledovnym

stavy tak, Ze ich osi si rovnobezné s osou ro- postupnym ochladenim na teplotu okolia.
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