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“SISTEMA DE FIXACAO DE PECAS PARA MAQUINA DE
TRATAMENTO POR PULVERIZACAO A VACUO”

[0001] A invencdo estd ligada ao setor técnico da pulverizagdo
catédica de um material notadamente em uma instalacdo de tratamento sob
vacuo.

[0002] E notoriamente conhecido, para o profissional, utilizar catodos
para pulverizar um material a partir de um objeto, em combinacdo com um
anodo. Em uma instalacdo de pulverizacdo catédica cldssica, a tensdo
negativa € aplicada ao objeto que desempenha o papel de catodo por ocasido
da pulverizacdo, enquanto que a fonte de tensdo positiva € ligada a um anodo
distinto, por exemplo em uma camara de tratamento sob vécuo.

[0003] O estado anterior da técnica pode ser ilustrado, a titulo
indicativo e ndo limitativo, pelo ensinamento da patente FR 2492163 que se
refere a uma disposi¢cdo de catodo para pulverizar um material de um objeto
em uma instalacdo de pulverizacdo catddica. Nessa patente, o objeto
compreende uma placa de sustentacdo que apresenta disposicOes para a
circulacdo de um fluido de resfriamento. O objeto € mantido em posi¢do com
o auxilio de uma ponte periférica atarraxada na espessura da placa de
resfriamento e, na espessura de uma base ou culatra que porta a placa de
resfriamento. Geralmente, entre o objeto € a placa de resfriamento € montada
uma membrana.

[0004] Nesse tipo de instalacdo, € necessdrio trocar com muita
freqiiéncia o objeto, em funcio das aplicacoes.

[0005] No que diz respeito as solucdes do estado da técnica, quaisquer
que sejam as formas de realizacOes, os meios de fixacdo do objeto ndo
permitem sua manipulagdo e sua intercambialidade facil.

[0006] Com freqii€ncia o objeto é fixado com o auxilio de uma
pluralidade de parafusos dispostos perifericamente. Se € considerado o

nimero muito grande de parafusos necessdrios para assegurar a fixacdo do
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objeto, € evidente que o tempo da montagem e da desmontagem ¢é
especialmente longo. Por outro lado, riscos de gripagem podem aparecer.
[0007] Também € proposto assegurar a fixacdo do objeto com o
auxilio de uma conexdo facial, em combinagdo com parafusos. Essa solucdo
nem sempre € satisfatOria, visto que ai ainda sdo os parafusos que participam
diretamente ao aperto conjunto do objeto. Uma tal solucdo se destaca por
exemplo do ensinamento da patente FR 2492163 precitada.

[0008] A invencao se fixou como objetivo corrigir esses
inconvenientes de maneira simples, segura, eficaz e racional.

[0009] O problema que a invencdo se propde a resolver € assegurar a
fixacdo do objeto de maneira rdpida e eficaz, permitindo assim em
conseqiiéncia sua desmontagem e remontagem ripida, tendo em vista sua
substituicao.

[00010] Para resolver um tal problema, foi desenvolvido um catodo
para maquina de tratamento por pulverizacdo sob vacuo que compreende uma
placa objeto montada em um suporte disposto para desempenhar o papel de
resfriador, caracterizado pelo fato de que o suporte € tornado solidario de um
quadro que delimita um espago fechado para o posicionamento € a centragem
do objeto; o dito quadro apresenta perifericamente um rebordo de engate e de
encaixe perfilado proprio para operar junto com um conjunto de elementos de
fixacdo independentes que apresentam formas de engate complementares
proprias para permitir um efeito de giro dos ditos elementos que resulta de
uma acdo de aperto exercida sobre componentes introduzidos na espessura
dos elementos em apoio sobre uma parte do rebordo de engate do quadro, de
modo que sob o dito efeito de giro uma parte das formas de engate do
conjunto de elementos de fixacdo se apodia facialmente sobre a borda
periférica do objeto tendo em vista sua fixacao.

[00011] Para resolver o problema posto de assegurar uma fixacdo

segura € eficaz do objeto, o conjunto dos elementos de fixacdo sdo
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convenientemente recortados para constituir, depois de montagem em
justaposicdo, um quadro periférico fechado que circunda e envolve totalmente
os quatro lados do objeto delimitando assim uma zona de centragem livre para
a pulverizacgio.

[00012] Levando-se em consideracdo o perfil especifico das formas de
engate, € a necessidade de poder substituir rapidamente o objeto, os elementos
de fixacdo, ou alguns deles, apresentam pelo menos uma borda chanfrada para
formar os angulos enquanto que outros sdo retos para ser inseridos por
deslizamento, entre dois elementos de angulo notadamente, previamente
posicionados em relagcdo ao quadro.

[00013] Para resolver o problema posto de permitir o giro dos
elementos de fixacgdo, sob o efeito de aperto, os componentes sdo parafusos de
pressao.

[00014] Para resolver o problema posto de assegurar a fixacdo do
objeto, sob o efeito de giro dos elementos de fixagdo, os rebordos de engate e
de encaixe do quadro sdao constituidos por um perfil reto compensado que
delimita uma ranhura retilinea. As formas complementares de engate dos
elementos de fixacdo, sdo constituidas por uma canelura retilinea que opera
junto com o perfil reto compensado € que delimita um ponta que opera junto
com a ranhura para provocar o efeito de giro sob a acdo de aperto.

[00015] Um outro problema que a invencdo se propde a resolver, € o de
poder intervir facilmente no conjunto do catodo notadamente para a troca do
objeto de pulverizacao.

[00016] Para resolver um tal problema, o suporte € montado em uma

parte da maquina disposta para ser facilmente extraivel.

[00017] Vantajosamente, a parte considerada da maquina constitui uma
porta.
[00018] A invencgdo € exposta abaixo mais em detalhe com o auxilio

das figuras dos desenhos anexos nos quais:
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- A figura 1 € uma vista em planta de uma parte de catodo de
pulverizacdo, antes de colocacdo no lugar dos elementos de fixacdo para a
fixacdo do objeto.

- A figura 2 € uma vista que corresponde a figura 1 depois de
colocacao no lugar dos elementos de fixagao.

- A figura 3 € uma vista em corte que ilustra a realizacdo e a
aplicacdo do catodo ao nivel do aperto do objeto.

- A figura 4 € uma vista que corresponde a figura 3 para o
aperto do objeto.

- A figura 5 € uma vista parcial em perspectiva que mostra os
perfis em se¢do do suporte com membrana e dos elementos de fixacgao.
[00019] Como o mostram as figuras 3 € 4 o catodo encontra uma
aplicacdo especialmente vantajosa, que no entanto ndo pode ser considerada
como limitativa, para o tratamento por pulverizacdo sob vacuo. Essas figuras
mostram de maneira bastante esquemadtica o catodo designado em seu
conjunto por (C) solidario de uma culatra (1) por exemplo. A parte da
maquina sob vicuo que desempenha o papel de anodo € designada por (A).
[00020] O catodo (C) apresenta um objeto de pulverizacdo (2) de
qualquer tipo conhecido e apropriado € adaptado para o tratamento a efetuar.
Esse objeto (2) é montado em um suporte (3) disposto para desempenhar o
papel de resfriador. No exemplo ilustrado, que ndo deve ser considerado como
limitativo, o suporte (3) tem uma membrana e apresenta uma entrada (E) e
uma saida (S) de um fluido de resfriamento. A membrana do suporte €
designada por (4).

[00021] De acordo com a invengdo, o suporte com membrana (3) — (4)
¢ tornado solidario de um quadro (5) que delimita um espaco fechado (6) para
o posicionamento € a centragem do objeto (2). Por exemplo, quando o objeto
(2) tem uma forma geralmente retangular, o quadro (5) pode ser realizado a

partir de 4 perfis retilineos (5A) (5B) (5C) (5D) cortados € unidos para
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constituir um quadro fechado. O quadro (5), assim realizado, € fixado por
exemplo com o auxilio de parafusos (7) na espessura do suporte com
membrana (3) — (4) e da culatra (1).

[00022] O quadro (5) apresenta perifericamente um rebordo de engate
e de encaixe perfilado (5d) préprio para operar junto com um conjunto de
elementos de fixacdo (8) que apresentam formas de engate complementares
(8a).

[00023] Os perfis de engate (5d) e as formas complementares (8a) sao
conformados em secdo para permitir um efeito de giro dos elementos de
fixacdo (8) que resulta de uma acao de aperto exercida sobre componentes (9)
introduzidos na espessura dos ditos elementos (8) € em apoio sobre uma parte
do rebordo de engate do quadro (7). Sob o efeito de giro, uma parte das
formas de engate (8a) do conjunto dos elementos de fixacdo (8) se apodia
facialmente sobre a borda periférica do objeto (2) tendo em vista sua fixacao
como indicado abaixo.

[00024] A figura 5 mostra uma realizacao vantajosa do perfil em secdo
do rebordo de engate (5d) do quadro (5), e as formas de engate
complementares (8a) dos elementos de fixacgao.

[00025] O rebordo de engate e de encaixe (5d) € constituido por um
perfil reto compensado (5d1) que delimita uma ranhura retilinea (5d2). O
perfil reto (5d1) € unido com a face de apoio (5d3) por uma face inclinada
(5d4).

[00026] As formas complementares dos elementos de fixacdo (8) sdo
constituidas por uma canelura retilinea (8al) que € prépria para ser
introduzida no perfil reto compensado (5d1) do quadro (5). A canelura
retilinea (8al) delimita um ponta (8a2) que opera junto com uma ranhura
(5d2). O ponta (A2) é estabelecido em excesso de uma face de apoio inclinada

(8a3) destinada a operar junto com o rebordo periférico do objeto (2).
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[00027] Depois de imbricacdo da secdo transversal dos elementos de
fixacdo (8) nos perfis de engate e de encaixe do quadro (5), (introdugdo do
ponta (8a2) na ranhura (5d2) do perfil (5d) na canelura (8al)), basta agir sobre
os componentes (9) para criar o efeito de giro dos elementos de fixacdo (8).
Com esse objetivo, os componentes (9) sdo constituidos por parafusos de
pressdo integrados na espessura dos elementos (8), sob as formas de engate
(8a), e em apoio ao nivel da face inclinada de conexdo (5d4) do quadro (5).
[00028] A figura 3 mostra os elementos (8) antes de aperto dos
parafusos de pressdo (9), enquanto que a figura 4 mostra os elementos (8)
depois de aperto dos ditos parafusos de pressdo (9). E visto que depois da
acao de aperto, a face inclinada (8a3) estd apoiada sobre a borda periférica do
objeto (2).

[00029] Como o mostram as figuras 1 e 2, os elementos de fixacdo (8)
sdo convenientemente cortados para constituir, depois de unido em
justaposicdo, um quadro periférico fechado que circunda e envolve totalmente
os 4 lados do objeto (2) delimitando assim uma zona central livre para a
pulverizacdo. Dito de outro modo, depois de unido, os elementos (8)
reproduzem a mesma forma geométrica que a forma do quadro (5).

[00030] Levando-se em consideracdo a imbricacdo das formas dos
perfis de engate dos elementos (8) e do quadro (5), os diferentes elementos (8)
sdao independentes uns dos outros. Alguns apresentam pelo menos uma borda
chanfrada para formar os angulos, enquanto que outros sdo retos para ser
inseridos por deslizamento entre dois elementos notadamente, previamente
posicionados em relacdo ao quadro (5).

[00031] Se € considerado o exemplo ilustrado nas figuras 1 e 2, os
elementos de fixacdo (8) sdo constituidos por dois elementos (8A) e (8B) que
correspondem aos dois lados menores do quadro, esses dois elementos (8A)
(8B) sendo chanfrados em cada uma de suas extremidades, por quatro

elementos (8C) chanfrados em uma de suas extremidades para ser
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posicionados em relagdo com os elementos (8A) e (8B) e finalmente por dois
elementos (8D) destinados a ser inseridos, depois de montagem de dois
elementos (8C) considerados do mesmo lado do quadro.

[00032] Levando-se em consideracdo essas disposicoes, € evidente que
a montagem € a desmontagem do objeto (2) € especialmente simples e rapida.
De fato, basta desmontar os elementos de fixacdo (8) desapertando-se para
1sso os parafusos de pressao (9).

[00033] Do mesmo modo a colocagdo no lugar de um novo objeto (2) é
efetuada muito rapidamente. Depois de t€-lo posicionado no interior do
quadro (7), basta recolocar no lugar, como indicado, os elementos de fixacao
(8) e apertar os parafusos de pressao (9) de maneira a provocar o giro dos
ditos elementos (8) (figura 4). E evidente portanto que sdo os perfis
conjugados dos elementos de fixacdo (8) e do quadro (5), que asseguram a
fixacdo do objeto e ndo parafusos de aperto.

[00034] De acordo com uma caracteristica importante da invencao, o
conjunto do catodo tal como definido de acordo com as caracteristicas da
invencdo, € montado ao nivel da culatra (1), em uma parte da maquina
disposta para ser facilmente extraivel. Essa parte da mdiquina pode
vantajosamente ser constituida por uma porta (10).

[00035] Deve ser notado que os elementos de fixacdo (8) sdo, ou nao,
feitos no mesmo material que o material do objeto de pulverizacao.

[00036] As vantagens se destacam bem da descri¢ao.
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REIVINDICACOES

I. Catodo para maquina de tratamento por pulverizacdo sob
vicuo que compreende uma placa objeto (2) montada em um suporte (3)

disposto para desempenhar o papel de resfriador, caracterizado pelo fato de

que o suporte (3) & tornado soliddrio de um quadro (5) que delimita um
espaco fechado (6) para o posicionamento ¢ a centragem do objeto (2): o dito
quadro (5) apresentando perifericamente um rebordo de engate pertilado (5d)
proprio para operar junto com um conjunto de elementos independentes de
pincamento (8) que apresentam formas de engate complementares (8a)
proprias para permitir um efeito de giro dos ditos elementos (8) que resulta de
uma acdo de aperto exercida sobre componentes (9), introduzidos na
espessura dos elementos, ¢ em apolo sobre uma parte do rebordo de engate do
quadro (5), de modo que sob o dito efeito de giro uma parte das formas de
engate do conjunto de elementos de fixagdo (8), se apoia facialmente sobre a
borda periférica do objeto (2) tendo em vista sua fixacdo.

2. Catodo, de acordo com a reivindicago 1, caracterizado pelo
fato de que o conjunto dos elementos de fixagio (8) sio convenientemente
recortados para constituir, depois de montagem em justaposicio, um quadro
periférico fechado que circunda ¢ envolve totalmente os quatro lados do
objeto (2) delimitando assim uma zona de centragem livre para a
pulverizagio.

3. Catodo, de acordo com a reivindicagio 2, caracterizado pelo

fato de que alguns dos elementos (8) apresentam pelo menos uma borda
chanfrada para formar os dngulos enquanto gque outros sio retos para ser
inseridos por deslizamento, entre dois elementos de dngulo notadamente,
previamente posicionados em relagio ao quadro.

4. Catodo, de acordo com a reivindicagio 1, caracterizado pelo

fato de que os componentes (9) sdo parafusos de pressio.
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5. Catodo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado pelo

fato de que os rebordos de engate e de encaixe do quadro (5) sao constituidos
por um perfil reto compensado que delimita uma ranhura retilinea (5d2).
6. Catodo, de acordo com uma qualquer das reivindicacGes 1

ou 5, caracterizado pelo fato de que as formas complementares de engate dos

elementos de fixacdo (8), sdo constituidas por uma canelura retilinea (8al)
que opera junto com o perfil reto compensado do quadro (5) e que delimita
um ponta que opera junto com a ranhura (5d2) para provocar o efeito de giro
sob a acdo de aperto.

7. Catodo, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo

fato de que o suporte tem uma membrana (4).

8. Catodo, de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo

fato de que o suporte € montado em uma parte da maquina disposta para ser
facilmente extraivel.

9. Catodo, de acordo com a reivindicacdo 8, caracterizado pelo

fato de que a parte da maquina constitui uma porta.

10. Catodo, de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que os elementos de fixacdo (8) sdo, ou ndo, feitos no mesmo

material que o material do objeto de pulverizagdo (2).
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