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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Trennen von Stanzabfallen in Einzelstlicke geringer Sperrigkeit, mit einer auf dem
Pressentisch angeordnsten Abfallschere, welche (iber einen Hebel vom niedergehenden StdRel
nahe dem unteren Totpunkt betétigt wird, dadurch gekennzeichnet, da3 an einem ersten
Messerpaar zum Quertrennen des Stanzgitters ein zweites Messerpaar angeordnet ist, das dia vom
ersten Messerpaar abgetrennten Stanzgitterstiicke in einem Winkel zum Schnitt des ersten
Schneidmesserpaares in Teilstlicke zerschnuidet, dal® Ober- und Untermesser des zweiten
Messerpaares an Ober- bzw. Untermesser des ersten Messerpaares bzw. an deren Aufnahmen,
beweglicher Messertrdger und Messerstuhl, befestigt sind und dal beide Messerpaare durch einen
gemeinsamen Antrieb betéatigt werden.

2. Vorrichtung zum Trennen von Stanzgittern in Einzelstlicke geringer Sperrigkeit nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeizhnet, daB in beliebiger Stellung der beweglichen Messer der groRte Abstand
zwischen den Schneiden des ersten Schneidmesserpaares kleiner ist als der kleinste Abstand
zwischen den Schneiden des zweiten Schneidmesserpaares.

3. Vorrichtung zum Trennen von Stanzgittern in Einzelstlicke geringer Sperrigkeit nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 weitere Messerpaare im gleichen Abstandsverhéitnis zum
vorherigen Messerpaar angeordnet sind, wie das erste Messerpaar angeordnet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 2um Trennen von Blech, insbesondere von Stanzabféllen in einer Art, die die Sperrigkeit
des Abfalles reduziert und eine bessere Auslastung der Transportmittel erméglicht.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Beim Ausschneiden von Ronden und Platinen aus Blechstreifen oder -band liegt der Abfall nicht zwangléufig als kleine
Einzelstiicke vor. Haufig entsteht ein sogenanntes Stanzgitter.

zur Entsorgung dieses stanzgitterartigen Abfalles sind zwel grundsétzliche Methoden bekannt:

Es ist bekannt, das Stanzgitter mit einer Aufrolthaspel wieder aufzurollen und so dem Recycling zuzufiihren.

Bei sehr diinnen und schmalen Béndern wird diese Methode mit gutem Erfolg genutzt.

Die Schwierigkeiten nehmen mit zuenshmender Festigksit und Steife der Bander zu, z.B. bei mittleren und groBen
Bandquerschnitten. Um ein sicher handhabbares Abfall-Coil zu erhalten, muB es straff gewickelt werden. Der dazu notwendige
Bandzug machtsich in der Positioniergenauigkeit bei Verwendung von Folgewerkzeugen negativ bemerkbar. Besonders kritisch
ist dieses dann, wenn zum Erreichen bestimmter Genauigkeiten bei Suchstiftanwendung der Walzenvorschub geliiftet werden
muB.

Fiir eine solche Technologie sind dann erhdhte Aufwendungen zu machen, 2.B. bandzuggeregelte Aufrollhaspel, gesteuertes
Riickhaltewalzenpaar und Bandschlaufe nach dem Werkzeug.

Eine weitere Ldsung zur Stanzgittarbeseitigung ist das Zerschneiden mit einer speziellen Abfallschere.

Neben Abfallscheren mit Eigenantrieb fiir Bénder kleinen Querschnittes, z.B. DD 269800, werden vorzugswelse
pressenstéfelgetriebena Abfallscheren eingesetat.

Dadurch werden der Scherenhub mit der Presse synchronisiert und ein Schnitt genau am schwichsten Querschnitt des
Abfallgitters maoglich.

Nachteilig beim Zerschneiden der Gitter, vor allem breiter Binder, sind sehr groBe doppel-T-férmige Reststiicke, die sehr sperrig
sind, sich im Abfallcontainer verhaken und dadurch wesentlich mehr Transportraum als erforderlich benétigen, hiufiges
Wechseln der Container und gewichtsmaflig unausgelastete Transporte erfordern.

2iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Schere zum Schneiden von Abfallgittern von Bindern und Streifen zu schaffen, die
diese in kleine kompakte Stiicke geringer Sperrigkeit zerlegt und dadurch die Fiillmasse des Schrottcontainers arheblich
vergroBert wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schere zum Trennen von Abfallgittern von Bandern und Streifen zu schaffen, die
mitsehr geringem Aufwand, ohne zusétzlichen weiteren Antrieb, ohne Steigerung des Kraftaufwandes c:e Stanzabfille inklsine,
kompakte Stiicke zerlegt.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daB in an und fiir slch bekannter Weise auf dem Pressentisch eine
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Abfallschere angeordnet wird, die liber einen Hebel vom niedergehenden StoRel nahs dem unteren Totpunkt betétigt wird, die
so angeordnet wird, dal das erste Schermesser das Abfallgitter in etwa im Bereich seines schwichsten Querschnittes trennen
und daB im vorzugsweise rechten Winkel zu den ersten Schermessern an den ersten Schermessern zweite Schermesser
angeordnet sind, die gemeinsam mit den erstan Schermessern betétigt werden und in Langsrichtung der Stanzabfille deren
Stege zerschneiden, wobei diese zweiten Schermesser so angeordnet sind, daB} sie erst nach dem Schneidvorgang der ersten
Messer wirksam werden, wodurch eine Summierung der Schnittkrédfte vermieden und nach dem Schnitt der zweiten
Schermesser ein problemloses Auseinanderfallen der Teilstiicke des Stanzabfalles ermdglicht wird.

Ausfihrungsbeisglel

Nachstehend wird die Eriindung an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert.
in den Zeichnungen zeigen

Fig.1: eine Einrichtung 2um Zerteilen des Stanzabfalles in Seitenansicht,
Fig.2: die Einrichtung nach Fig. 1in Rtg.X,
Fig.3: ein Stanzgitter mit den Verldufen der anzuordnenden Schnitte.

Die Grundform der Erfindung istin Fig. 1 dargestellt.

Auf dem Pressentisch 1 ist die Abfalischere mit ihrer Grundplatte 2 befestigt. Die Grundplatte 2 trdgt den Messerstuhl 3, der
gleichzeitig als untere Stanzgitter-Einlauf-Fiihrung 4 ausgebildet ist und das untere Messer 5 des arsten Schermesserpaares
trédgt. In Auslaufrichtung des Stanzgitters 6 ist am Messerstuhl 3 ein weiteres, das Untermesser 7 des zweiten
Schermesserpaares, und zwar derart, daB der Verlauf der Schneidenlinien des ersten und des zweiten Messerpaares
vorzugsweise einen rechten Winkel bilden, angeordnet.

Nach Fig. 2 sind im Messerstuhl 3 weiterhin zwei Fiihrungen 8 befestigt, durch die der bewegliche Messertriger 9 linear gefiihrt
wird.

In den Flihrungen 8 angeordnete Federn 10 driicken den Messertrager 9 nach oben.

DerMessertriger 9istselbst, Fig. 1, als Fihrung fiir den Blechniederhalter 12 ausgebildet. Dieser ibernimmt mit seiner vorderen
Kontur die Funktion der oberen Stanzgitter-Einlauf-Fiihrung 11. Am beweglichen Messertrager 9 sind analogzum Messerstuhl 3
das Obermesser 13 des ersten Schneidmesserpaares und ein weiteres, das Obermesser 14 des zweiten Schneidmesserpaares,
und zwar derart, daB der Verlauf der Schneidlinien des ersten und des zweiten Schneidmesserpaares vorzugsweise einen
rechten Winkei bildet, angeordnet.

Dabei ist die Anordnung von Untermesser 7 und Obermesser 14 so bemassen, daB der kiirzeste Abstand zwischen ihren
Schneiden um mindestens der GroBe der Blechdicke des Stanzgitters 6 weiter ist als der grof3te Abstand zwischen Untermesser 5
und Obermesser 13 des zweiten Schneidmesserpaares.

Die Obermesser 13 und 14 werden gemeinsam mit dem beweglichen Messertriger 9 durch Federn 10 in einer oberen Stellung
gehalten und gegen Ende eines jeden StdRelhubes der Presse durch den StéBel 15 iber den Hebel 16 und Pleuel 17 nach unten
bewegt, Der Hebel 16 stiitzt sich dabei iber den Zuganker 18 an der Grundplatte 2 der Abfallschere ab. Durch den geringeren
Abstand des ersten Schneidmesserpaares 5, 13 gegeniiber dem zweiten Schneidmesserpaar 7, 14 wird zuerst gin Schnitt
entlang der Linie I-I nach Fig.3 ausgefiihrt.

Das so entstandene, sperrige, hiufig doppel-T-férmige Abfallstick wird im weiteren Niedergang des Sté8els durch das zweite
Schneidmesserpaar 7, 14 mit einem Schnitt entlang der Linie -1l in zwei relativ kompakte Reststiicke zerteilt, die so im
Abfallbehilter erheblich weniger Platz beanspruchen.
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