cmonomet) pOPIS VYNALEZU | 252647

REPUSBSLIKA

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI | ™ @

) I 14

(22) P¥ihl&Zeno 27 06 86 C 25 D 7/04
(21) - pv 4818-86

(40) zve¥fejn&no 12 02 87

URAD PRO VYNALEZY (45) vydéno 16 05 88
A OBJEVY '
(75) STASKO EDUARD,
Autor vynilezu JASINSKY ZDENEK ing., OSTRAVA

(54) Ptipravek ke chromovéni vnitiniho povrchu souéasti, zejména trubek

O%elem Fe¥en{ je chromovani soufdsti
pbez jejich pono¥eni do n&doby s elektroly- . P
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vaciho elektrolytu, kde horni sb&ral je 6,
odv4dd&cim potrubfm napojen na z&sobnfik
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potrubim propojen s &erpadlem, jeho? vy- j\
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Vyndlez se tyk& p¥ipravku ke chromovéni vnit#nfho povrchu riznych sou¥édsti, zejména
trubek a trub rdznych prim&rd a délek, v nich¥f se doﬁravuje agresivni a vysoce abrazivni
materidl, jako nap¥iklad tekutiny, pevné &istice, pffbadné vzdjemné sm¥si, a fe3{ chromo-
vén{ t&chto soudést{ bez jejich pono¥enf do néddoby s chromovacim elektrolytem, &im¥ dochdzi
k jeho Uspo¥e a zvySeni vyrobni kapacity chromovny pti soudasném zajiZt&n{ pofadovanych
mechanickych vlastnosti a vysoké ot&ruvzdornosti souddsti s mo¥nost{ jejich pouZiti pro
kyslikové zkujfovaci za¥fzenf, &imZ se podstatn& zvy¥uje jeho Zivotnost.

Dosud se vnit¥ni povrch dlouhych trubek nebo trub pro zlep¥eni mechanickych vlastnosti
upravuje mechanickym zpeviovénim, véle¥kovanim, protahovanim za studena pomoci kalibrova-
c¢tho trnu, p¥ipadnd vgb&rem vhodného materidlu, ktery odpovid4 mechanickym poZadavkiim.

Pro zajiéténi pofadovanfch vlastnostf, vysokou oté&ruvzdornost a moZnost pou¥itf{ pro kyslikové
zkujfiovac! za¥izeni jsou v¥ak stdvajfci technologie stéle nevyhovujfci. Tak ku pffkladu

u trubic kyslfikovgch zkujhovacich trysek nizk4 ot&ruvzdornost vnit¥n{ stény zpisobuje zna¥né
ztrdty abrazi na drahém, vysoce legovaném materidlu a ddle i nizkou Zivotnost sloZitého
za¥fzeni, ve kterém jsou zabudovény tyto souldsti.

D4dle je nédm zném p¥ipravek ke chromovani vnit#niho povrchu dgz hlavic trysek a hofdkid
oceléd¥skych peci, sestdvajici z podloiky pro ulofen{ &ela hlavice trysky a vika k uzavieni
hlavice trysky, zhotovengych z elektricky izola&niho materidlu, a d4dle z anod ve tvaru svorni-
k& pro vzdjemné spojeni podloZky a vika, které prochdzejif otvory dyz, kde anody jsou opat¥fe-
ny jednak perforovénfmi vi&ky pro priichod elektrolytu a jednak pfivody kladného pdlu
elektrického proudu, p¥i&emf zéporng pél je napojen na vdlcovou &&st hlavice trysky. Ne-
vyhodou tohoto p¥ipravku je, Ze je pouze ur&en k v¢Se uvedenému UZelu a tim se ho nedd
pou?{t pro chromovén{ vnit¥nfho povrchu jednotlivgch dlouhgch trubek nebo trub, zejména
trubic kysli{kovgch zkujhovacich trysek.

Uvedené nevyhody odstrafuje p¥ipravek ke chromovédn{ vnit¥niho povrchu soudédsti, zejména
trubek, podle vyndlezu, sestdvajfci z nosie s nejmén& jednou pru¥nou vloZfkou, v nif jsou
uchyceny délené &elisti pro upevn&ni horniho konce trubky ke chromovéni, kterd je svym
dolnim koncem uchycena ve svérce, upevniné s nosilem na sloupu, na ktery je napojen p¥ivod
zéporného pdlu elektrického proudu, kde pfivod kladného pdlu elektrického proudu je napojen
pres sb&ral na anodu ve tvaru svornfiku, umistdnou v dutin& trubky, na jejf% oba konce dolé-
hajf izola®ni z4tky s otvory pro prichod chromovaciho elektrolytu a kde na dolni konec
anody je napojen spodn{ rozvad&g, ktery je pevn& spojen svislou vodivou ty&f se sbéraéem.

4

Podstatou vyndlezu je, Ze v izola&nich zatkdch jsou vytvo¥eny okru¥ni kandly, propojené
jednak nejméné& jednim otvorem s vnit#nim prostorem trubky ke chromovdni{ a jednak kandlem
s hornim a dolnim sb&ralem chromovacfho elektrolytu, kde horni sb&rad je odvadécim potru-
bi{m napojen na zé&sobnik chromovaciho elektrolytu, ktery je sacim potrubim propojen s Cerpad-
lem, jeho¥ vytla¥né potrubf je napojeno na dolni sbé&rad. .

V§hodou p¥ipravku podle vynélezu je, Ye umoZfiuje chromovéni vnit¥nfho povrchu riznych
souddst!, nap¥iklad trubek a trub rdznych primérd a délek bez jejich ponofovan{ do nédoby
s chromovacim elektrolytem &fm# dochdzi k jeho dspofe a% o 70 % a k zv¢Senf{ vyrobni kapacity
chromovny a% o 100 $ a ddle, %¥e do ovzdus{ neunikajf zdravi ¥kodlivé vypary, které je
jinak nutno odsévat, dochdzi tak k zvyseni bezpe&nosti a hygieny préce.

Dal%f vghodou je, %e zarufuje souvislou, po celé délce vnit¥niho povrchu stejn& silnou
vrstvu chromu s vysokou povrchovou tvrdosti, ot&ruvzdornosti a chemickou odolnost{ vid&i
slabym kyselindm a louhdm s tepelnou odolnosti a%Z do 600 Oc, %im¥ se podstatn& zvy3uje
$ivotnost zafizeni, do ndho% jsou budovény tyto chromované souddsti.

Na pfilofeném vgkresu je p¥ikladné znézornén Yez p¥ipravkem pro chromovéni vnit¥nfho
povrchu dlouhé trubky podle vynédlezu.
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p¥ipravek ke chromovéni vnit¥nfho povrchu souddsti, zejména trubek podle pf¥ikladného
provedeni sest4vd z viceramenného noside 1 a viceramenné svérky 2, suvn& uloZfenych a upevn&-
nych na svislém sloupu 3, na ktery je shora napojen pfivod z&porného pdlu 4 elektrického
proudu. Ka%dé rameno nosie 1 je na svém konci opatfeno ndtrubkem s pruZnou vloZkou 5,
ve které jsou uchyceny pomoci Eroubu 6 d¥lené &Gelisti 7 pro upevnéni horniho konce trubky
8, kterd svym dolnim koncem je pomoci $roubu 9 uchycena v jednom z ramen svérky 2.

V trubce 8 je umist&na anoda 10, vytvofend z ocelového jddra 11 ve tvaru svorniku,
opat¥eného olov&nym povrchem 12, kde horni &4st ocelového jédra 11 prochdzi izola&ni zétkou
13, kterd shora doléhd na horni konec trubky 8 a na délené &elisti 7, déle prochdzi distanénim .
&lenem 14 a je upevn&na matici 15 ke sb&ra®i 16, na n&jZ je napojen p¥fvod kladného pdlu
17 elektrického prébdu. Dolni &4st ocelového jédra 11 anody 10 prochdzi izola&ni zdtkou
18, kterd zdola doléha na dolni konec trubky 8 a na svérku 2 a je vodivé spojena izolovanou
matici 19 se spodnim rozvid&fem 20, ktery je svislou vodivou ty&i 21 spojen se sb&ralem
16.

Vv izola&nich zdtkdch 13 a 18 jsou vytvofeny okruZni kandlky 22 a 23, propojené jednak
otvory 24 a 25 s vnit¥nim prostorem trubky 8 a jednak kandlem 26 a 27 se sbérali 28 a
29, kde horni sbéra& 28 je opatfen odvzduSfiovacim Sroubem 32 a prichodkou 33 k dopliovéani
chromovaciho elektrolytu a dolni sb&ra& 29 je opatfen vypoust&cim Zroubem 34. Horni sbé&rad
28 je odvadécim potrubim 30 napojen na nenaznaleny z4dsobnik chromovaciho elektrolytu,
ktery je sacim potrubfm 35 propojen s Cerpadlem 31, jeho% vytlainé potrubi 36 je napojeno
na dolni sb&ra& 29.

P¥i chromovani vnit¥niho povrchu trubek 8 pomoci p¥ipravku podle vyndlezu musi mit
ka¥d4 tato trubka kovov& &isty a odma¥tdny povrch, zbaveny vech nelistot a oxidd s mini-
mdlnf drsnost{ po opracovdni. V podélné ose ka?dé trubky 8, jejfZ horni konec je upevnén
v d8lengch Zelistech 7 a dolni konec ve svérce 2, se umist{ a upevni pomoc{ matice 15 a
izolované matice 19 ocelové jadro 11 anody 10, jejif &4st s olovénym povrchem 12 se vystfedi
a upevni pomoci dvou speci&lnich izolaZnich zdtek 13 a 18, vyrobenych z teflonu, které
zaji%fuji dokonaly pritok elektrolytu uvnit¥ trubky 8 pfi procesu chromovéni, izolované
polohujf anodu 10 do osy chromované trubky 8 a zajistuif p¥ivod kladného napé&t{ elektrického
proudu, dokonale t&sni a izolujf ocelové jédro 11 anody 10 pied elektrolytickym rozpous-

ténim a agresivnimi u&inky chromovaciho elektrolytu.

Priitok tohoto elektrolytu mezi chromovanou trubkou 8 a anodou 10 je zaji$tovén Zerpad-
lem 31 z nenaznadeného zdsobniku chromovaciho elektrolytu pfes saci{ potrubi 35 a ddle ptes '
vytladné potrub{f 36, sb&ra& 29, kandl 27, okruini kandl 23 a otvory 25 v izoladni zdtce
18, vytstujici do vnit¥nfho prostoru této trubky, z ni% elektrolyt proud{i pfes otvory 24
a okru¥nf kan&l 22 izola¥ni z&tky 13 a d&le p¥es kandl 26, sb&ra& 28 a odvéddéci potrubi
30 zp&t do z4sobniku chromovaciho elektrolytﬁ.

Aby se dosdhlo rovnom&rné vrstvy chromu po celé délce vnit¥niho povrchu trubky 8 jako '~
protipélu chromovaného p¥edm&tu (-katody), je v chromovacim p¥ipravku pouZito jako anody
poloolov&né ocelové ty&e o chemickém slofenf 2,5 % hmot. st¥fbra, 2,5 % hmot. cinu a 95 %
hmot. olova, pfifem# tuto ty& v¥ak mi¥e nahradit kterykoliv vodivy, v kyselin& chromové
a fluorok¥emidité se nepasivujfcf a tim v anodickém procesu nerozpustny materidl.

Chromovaci elektrolyt je poufit na bdzi kyseliny chromové s katalyzdtorem fluorok¥e-
miditand, zvy$ujifcich proti klasickému elektrolytu, obsahujicfmu kyselinu chromovou a jako
katalyzdtor kyselinu sfrovou, proudovy vyté&Zek s hloubkovou G&innostf{ a tim omezujfcich
limitujfcf vliv plo3né vodivosti.pomocné anody na rovnom&rnost vyloulené vrstvy chromového
povlaku po obvodu i délce chromovaného pfedmétu.
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V p¥ipad& chromovdn{ pouze jedné trubky 8 je moZno kandly 26 a 27 napojit p¥imo na
odvdd&c{ potrub{ 30 a vgtla¥né potrubi 36, a to bez pouZitf sb&rald 28 a 29 chromovaciho
elektrolytu.

P¥ipravku podle vyndlezu je mo%no pouZit nejen ke chromovéni vnit¥nfho povrchu trubek
a trub, ale i trubic zkujfiovacich trysek spodem dmychanych konvertord, rdzngch p¥ivodl pro
dopravu prachov§ch latek v prouéu kysliku a podobnych souddsti nejen kruhového, ale i &tver-
cového, obdélnikového a jiného prifezu. Rovn&% je ho moZno poufft i ke chromovéni austeni-
tické oceli s vysokym obsahem niklu, tj. 10 a% 18 % hmot., s pfed¥azenou technologif che-
mického mo¥eni ve sm&si kyselin chlorovodikové, fluorovodikové a dusilné.

PREDMET VYNALEZU

p¥ipravek ke chromovdni vnit¥niho povrchu souddsti, zejména trubek, sestdvajici
z noside s nejmén& jednou pruinou vloZkou, v.ni% jsou uchyceny délené Zelisti pro upevnéni
horniho konce trubky ke chromovéni, kterd je svym dolnfm koncem uchycena ve svérce, upevné&né
s nosi&em na sloupu, na ktery je napojen p¥ivod zdporného pdlu elektrického proudu, kde
pfivod kladného pdlu elektrického proudu je napojen pies sb&ra& na anodu ve tvaru svorniku,
umistdnou v dutind trubky, na jejif oba konce doléhaji izola&ni zdtky s otvory pro pri-
chod chromovaciho elektrolytu a kde na dolni konec anody je napojen spodni rozvad&g,
ktery je pevn& spojen svislou vodivou ty¢i se sb&ralem, vyznadeny tim, Ze v izolaénich
zAtk&ch (13, 18) jsou vytvofeny okru¥nf kandly (22, 23), propojené jednak nejméné jednim
otvorem (24, 25) s vnit¥nim prostorem trubky (8) a jednak kandlem (26, 27) se sb&radi (28,
29) chromovacfho elektrolytu, kde horn{ sb&ra& (28) je odvdd&cim potrubim (30) napojen
na zdsobnik chromovacfho elektrolytu, ktery je sacim potrubim (35) propojen s Cerpadlem
(31), jeho% vytla¥né potrubi (36) je napojeno na dolni sb&ral (29).

1 vykres
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