EP 0 861 681 B1

) oo e IR
(19) o European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 861 681 B1
(12) FASCICULE DE BREVET EUROPEEN
(45) Date de publication et mention (51) Intcl.’: A63C 5/12

de la délivrance du brevet:
09.05.2001 Bulletin 2001/19

(21) Numéro de dépdt: 98420007.1

(22) Date de dépot: 19.01.1998

(54) Planche de glisse comportant une structure interne perfectionnée
Gleitbrett mit verbesserter Struktur

Snowboard with improved internal structure

(84) Etats contractants désignés: ¢ Christoud, Jacky

AT DE 38500 Voiron (FR)
(30) Priorité: 27.01.1997 FR 9701024 (74) Mandataire: Dupuis, Frangois et al

Cabinet Laurent et Charras,

(43) Date de publication de la demande: B.P. 32

02.09.1998 Bulletin 1998/36 69131 Ecully Cédex (FR)
(73) Titulaire: SKIS ROSSIGNOL S.A. (56) Documents cités:

38500 Voiron (FR) EP-A- 0 428 886 FR-A- 2 679 780

FR-A- 2 711 682
(72) Inventeurs:

¢ Guiguet, Jacques

38500 Voiron (FR)

Il est rappelé que: Dans un délai de neuf mois a compter de la date de publication de la mention de la délivrance du
brevet européen, toute personne peut faire opposition au brevet européen délivré, auprés de I'Office européen des
brevets. L'opposition doit étre formée par écrit et motivée. Elle n’est réputée formée qu’aprés paiement de la taxe
d’opposition. (Art. 99(1) Convention sur le brevet européen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 0 861 681 B1 2

Description

Domaine technique

[0001] L'invention se rattache au domaine des sports
de glisse sur neige, tels que le ski alpin, le ski de fond,
le surf des neiges et le monoski ou analogue. Elle vise
plus précisément un perfectionnement de la structure
interne des planches permettant la pratique de ces
sports, améliorant leur constitution mécanique et leur
comportement dynamique.

[0002] Dans la suite de la description, l'invention est
décrite plus précisément dans son application a un ski
de piste, la transposition aux autres types de planches
de glisse étant évidente pour I'homme du métier.

Techniques antérieures

[0003] Comme on le sait, un ski alpin moderne est
constitué par un assemblage de différents éléments su-
perposes.

[0004] Ainsi, dans un ski traditionnel, on trouve un en-
semble inférieur constituant la surface de glisse, et un
ensemble supérieur comportant de la face supérieure
proprement dite et des chants latéraux. Entre ces en-
sembles supérieur et inférieur est intercalé un noyau
soit en bois, soit en structure alvéolaire soit en mousse,
notamment de polyuréthanne.

[0005] Dans les skis dits « coque » I'ensemble supé-
rieur est constitué par la couche supérieure dont les pro-
longements s'inclinent pour former les faces latérales
du ski.

[0006] Comme on le sait, il s'avére nécessaire d'in-
corporer des éléments de renfort entre le noyau et I'en-
semble supérieur ou le noyau et I'ensemble inférieur.
Ces éléments de renfort, généralement constitués de
nappes textiles telles que des tissus de fibres de verre
imprégnés de résine thermodurcissable, renforcent les
qualités mécaniques du ski et améliorent ainsi son com-
portement dynamique.

[0007] Parmi les différents procédés de réalisation
des planches de glisse, un des plus rapide est celui dit :
« d'injection In Situ ». Il consiste a placer dans un moule
les éléments constitutifs de I'enveloppe de la planche,
puis a injecter a l'intérieur de ceux-ci des composants
liquides réagissant de maniere exothermique pour for-
mer une mousse de polyuréthanne dont la pression
d'expansion plaque les éléments enveloppes contre les
parois du moule, ladite mousse adhérant également aux
éléments constitutifs de la planche.

[0008] Parailleurs, pour fabriquer de tels skis, les élé-
ments de renfort sont mis en place dans les moules
dans un état humide, la résine destinée a leur conférer
les propriétés mécaniques n'étant pas encore réticulée.
Cette réticulation intervient lors de I'expansion de la
mousse de polyuréthanne constituant le noyau, grace
a la chaleur libérée lors de la réaction exothermique
d'expansion.
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[0009] Or, il est apparu que la résine de I'élément de
renfort et les composants de mousse de polyuréthanne
étaient chimiquement réactifs, c'est-a-dire que leur en-
trée en contact, donc leur mélange, nuisait a la réticu-
lation de la résine et modifiait la réaction aboutissant a
la formation de la mousse de polyuréthanne.

[0010] Le probléme que se propose donc de résoudre
l'invention consiste a éviter ou a limiter I'apparition de
réactions chimiques parasites entre les divers éléments
chimiques contenus dans des couches adjacentes
constituant le ski.

[0011] Dansle document FR 2 654 645, on a proposé
d'intercaler entre les ensembles inférieur et supérieur
une gaine étanche en matiére plastique a l'intérieur de
laquelle sont injectés les constituants de la mousse de
polyuréthanne destinés a s'expanser. De la sorte, cette
gaine réalise I'étanchéité entre I'élément de renfort im-
prégné de résine epoxy, et la mousse de polyuréthanne.
Malheureusement, une telle solution présente plusieurs
inconvénients, notamment I'étirage de cette gaine en
matiére plastique. Cela se traduit en pratique par des
déformations aléatoires de cette gaine et partant, des
imprécisions dans le positionnement des éléments in-
ternes a la structure. Ceci a une influence négative sur
le contact et I'adhérence des divers éléments entre eux.
[0012] Or, une planche de glisse constituée par un as-
semblage de couches étant sollicitée en flexion, il est
primordial que les couches adhérent parfaitement pour
résister aux efforts de cisaillement générés aux interfa-
ces par ces déformations.

[0013] Le deuxiéme probléme que se propose donc
de résoudre l'invention est de permettre une adhésion
optimale de I'élément de renfort par rapport au noyau
en mousse de polyuréthanne.

[0014] Enfin, il est connu qu'une planche de glisse
réalisée a partir d'un empilage d'éléments rigidement
assemblés donne, en comportement sur neige, une
sensation de produit sec, vibrant, dur, rapeux, donc trés
peu confortable et trés fatiguant.

[0015] On aégalement proposé dans le document EP
0 428 886, d'interposer un film élastomérique entre le
noyau en mousse de polyuréthanne et les éléments du
renfort supérieur.

[0016] Un tel film est par essence étanche aux diffé-
rents constituants du noyau et des résines des éléments
de renforcement, de sorte que l'adhérence avec le
noyau et les éléments de renforcement est forcément
limitée.

[0017] En outre, l'interposition d'un tel film élastomé-
riqgue impose un surco(t.

Exposé de l'invention

[0018] L'invention concerne donc une planche de
glisse comportant :

- unensembleinférieur constituant la semelle de glis-
se, éventuellement bordé de carres ;
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- un ensemble supérieur comprenant au moins une
couche extérieure formant la face supérieure et les
chants,

- unnoyau de remplissage de I'espace compris entre
I'ensemble inférieur et I'ensemble supérieur, cons-
titué d'une mousse de polyuréthanne expansée ;

- aumoins un élément de renfort disposé sous la cou-
che extérieure et/ou sur la semelle et imprégné
d'une résine réticulée ;

- unélémentintermédiaire de collage interposé entre
I'élément de renfort et le noyau de remplissage.

[0019] Cette planche se caractérise en ce que ledit
élément intermédiaire de collage est constitué par une
feuille poreuse, enduite et colmatée partiellement en
quantité contrdlée, sur chaque face d'une solution a ba-
se de latex, de sorte que la face au contact du noyau
est superficiellement imprégnée de mousse de polyuré-
thanne, et que la face au contact de I'ensemble supé-
rieur est imprégnée superficiellement de la résine de
I'élément de renfort. De la sorte, la mousse d'une part,
et la résine d'autre part, adherent sur ledit élément in-
termédiaire caractéristique, sans pour autant se mélan-
ger. Au cours de la fabrication, I'élément intermédiaire
reste suffisamment poreux pour s'imprégner superficiel-
lement par la mousse de polyuréthanne et par la résine
de I'élément de renfort.

[0020] Autrement dit, la structure d'un ski conforme a
l'invention présente un intermédiaire de collage tres
spécifique permettant I'adhérence d'une part, de la
mousse de polyuréthanne, et d'autre part, de I'élément
de renfort imprégné de résine epoxy, et ce grace a un
ajustement de sa porosité qui permet une pénétration
partielle de la mousse de polyuréthanne et de la résine
epoxy. Cette pénétration se traduit par un accrochage
donc une adhérence hautement améliorée par rapport
a l'utilisation d'un film étanche en matiére plastique de
surface lisse. En outre, cette enduction doit étre partielle
car elle doit étre suffisante pour que la pénétration de
la mousse et de la résine existe, mais elle doit étre limi-
tée pour que ces deux composants (mousse et résine),
ne parviennent pas a entrer en contact La porosité doit
donc étre calibrée pour qu'apres réticulation de la mous-
se et de la résine, les profondeurs de pénétration
n'aboutissent pas a un contact de ces composants.
[0021] En outre, le matériau utilisé pour cette enduc-
tion partielle de l'intermédiaire de collage confére a cet
élément une certaine aptitude a la déformation élastique
dont l'intérét est d'autoriser un léger mouvement relatif
des couches concernées lors des déformations du ski,
ces cisaillements dans la couche d'enduction provo-
quent d'une part, une meilleure résistance a la déforma-
tion dynamique de la planche de glisse et d'autre part,
une absorption d'une partie de I'énergie des vibrations.
Le comportement dynamique du ski s'en trouve amélio-
ré.

[0022] En pratique, la feuille poreuse peut étre soit en
papier, soit en une nappe fibreuse aiguilletée ou non,
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telle qu'un non tissé a base de fibres polyester, de fibres
cellulosiques ou de fibres de verre, ou encore en un tis-
Su.

[0023] Avantageusement en pratique, la porosité de
la feuille textile est comprise entre trois et cent litres par
métre carré par seconde. Cette mesure de porosité cor-
respond au volume d'air traversant la feuille sur une uni-
té de surface pendant une unité de temps sous une dif-
férence de pression de 196 Pascal entre les deux faces
de la feuille, conformément aux prescriptions de la nor-
me AFNOR NFG 07-111

[0024] En effet, on a constaté qu'en dessous de trois
litres par metre carré par seconde, I'élément intermé-
diaire de collage est trop imperméable et ne permet pas
la pénétration sur une profondeur suffisante des deux
composants liquides: la résine et les constituants de la
mousse. L'accrochage et I'adhérence résultante sont
donc insuffisants pour obtenir les qualités mécaniques
requises.

[0025] Inversement, au-dessus de cent litres par me-
tre carré par seconde, I'élément intermédiaire de colla-
ge est trop poreux, et la mousse de polyuréthanne et la
résine époxy pénétrent trop profondément a l'intérieur
de I'élément intermédiaire de collage et viennent en
contact I'un avec l'autre. Il en résulte, dans ces zones
de contact, des non adhérences distribuées aléatoire-
ment, qui ne permettent pas une bonne solidarisation
de lI'ensembile.

[0026] Avantageusement en pratique, la masse en
extrait sec de solution a base de latex enduisant la
feuille poreuse est comprise entre 10 et 50 % de la mas-
se de la feuille poreuse. Par latex, on entend de fagon
trés générale, toutes les émulsions de certaines subs-
tances macro-moléculaires synthétiques mais égale-
ment le latex naturel.

[0027] En pratique, les éléments de renfort enduits de
résine epoxy peuvent étre disposés soit au-dessus du
noyau, c'est-a-dire en dessous de la couche extérieure,
soit en dessous du noyau, c'est-a-dire au-dessus de la
semelle, voire encore sur les faces latérales du noyau.

Description sommaire des figures

[0028] La maniére de réaliser I'invention, ainsi que les
avantages qui en découlent ressortiront bien de la des-
cription des modes d'organisation qui suivent, a lI'appui
des figures annexées dans lesquelles :

[0029] La figure 1 est une vue en coupe d'un ski a
coque comportant des chants conformes a l'invention.
[0030] Lafigure 2 estune vue encoupe d'un skicoque
conforme a l'invention.

[0031] Lafigure 3 est une coupe de détail de la feuille
poreuse caractéristique et des éléments adjacents.

Maniére de réaliser I'invention

[0032] Comme déja dit, l'invention concerne une
planche de glisse destinée a la pratique du ski alpin, du
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ski de fond, du monoski ou du surf des neiges. La suite
de la description et les figures s'attachent plus particu-
lierement a la description d'un ski de piste, mais la trans-
position aux autres types de planche de glisse est évi-
dente pour 'homme du métier.

[0033] Ainsi, un ski tel qu'illustré a la figure 1, com-
prend essentiellement :

- un ensemble inférieur (1) comprenant la semelle
(2), et bordé de carres (3, 4) ;

- un ensemble supérieur (5) constitué de la couche
supérieure (6) formant le dessus de la planche et
une partie des chants latéraux (7, 8), ainsi que des
chants latéraux (7, 8) proprement dits ;

- un noyau injecté (10) remplissant l'espace entre
I'ensemble inférieur (1) et 'ensemble supérieur (5).

[0034] De fagon connue, ce noyau est réalisée en
mousse de polyuréthanne expansée. Cette mousse ré-
sulte de la réaction de différents composants chimiques
liquides tels qu'un polyol, un isocyanate et éventuelle-
ment un produit moussant, un colorant...

[0035] De fagon connue, cette structure de ski com-
porte également des éléments de renfort (15, 16) dis-
posés respectivement sous la couche supérieur (6) et
sur l'ensemble inférieur (1). Ces éléments de renfort
sont constitués par un tissu de fibres de verre ou ana-
logue. Bien entendu, l'invention couvre les variantes
dans lesquelles seul un de ces éléments de renfort est
utilisé. Ces éléments de renfort (15, 16) sont destinés a
conférer des propriétés mécaniques au ski et sont cons-
titués par un tissu de verre imprégné d'une résine epoxy.
La conformation de ces éléments (15, 16) a la forme
générale notamment supérieure du ski s'obtient lors de
I'expansion de la mousse de polyuréthanne consécutive
a l'injection du noyau. La réaction d'expansion étant for-
tement exothermique, la chaleur dégagée provoque la
réticulation de la mousse epoxy.

[0036] De facon essentielle, la structure du ski com-
porte un élément intermédiaire de collage (17, 18) inter-
posé entre I'élément de renfort (15, 16) et le noyau de
remplissage (10).

[0037] Conformément a l'invention, cet intermédiaire
de collage (17, 18) est constitué par une nappe fibreuse
poreuse, enduite partiellement d'une solution a base de
latex.

[0038] Différentes matieres peuvent étre utilisées
pour que I'élément intermédiaire de collage (17, 18) pré-
sente une porosité suffisante, tels que le papier, des non
tissés ou des étoffes tissées. Les fibres utilisées pour
les non tissés ou le tissu peuvent étre des fibres de po-
lyester, des fibres cellulosiques ou des fibres de verre
ou analogue. Il est essentiel que cette feuille ne consti-
tue pas une barriere étanche a la mousse de polyuré-
thanne ni a la résine epoxy de I'élément de renfort (15,
16) mais autorise une certaine pénétration.

[0039] Cette pénétration doit étre contrdlée et limitée.
Ceci est obtenu grace a l'enduction partielle, ou plus
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précisément en quantité controlée d'une solution a base
de latex. Ainsi, la masse de cette solution enduisant la
feuille est comprise, en extrait sec, entre 10 et 50 % de
la masse de la feuille, par unité de surface. Parmi les
solutions a base de latex permettant d'obtenir les résul-
tats de l'invention, on peut citer les solutions a base de
butadiene, de nitrile, ou de caoutchouc naturel, type hé-
véa.

[0040] En conséquence, lorsque la feuille poreuse
(17) est mise au contact de I'élément de renfort (15) im-
prégné de résine, sous l'effet de la pression et de la tem-
pérature, la résine epoxy va fluer donc imprégner su-
perficiellement la face supérieure de la feuille (17).
Complémentairement, les éléments chimiques constitu-
tifs de la mousse de polyuréthanne pénétrent égale-
ment superficiellement sur la face inférieure de la feuille
poreuse (17). Ce phénomeéne est illustré a la figure 3 ou
I'on voit que la résine epoxy du renfort (15) pénetre dans
la feuille poreuse (17) selon la zone (20) tandis que les
éléments de la mousse de polyuréthanne du noyau (10)
pénétrent dans la feuille (17) selon la zone (21). i Il est
essentiel que la pénétration soit limitée par une porosité
contrdlée pour interdire le contact entre les zones (20)
et (21).

[0041] |l y a différentes solutions pour ajuster le ni-
veau de porosité de la feuille (17) au besoin de
l'invention :

- utiliser un film support de porosité variable,

- faire varier la quantité d'extrait sec de solution a ba-
se de latex,

- faire varier la quantité résiduelle de cette solution
soit :

en modifiant le débit en solution de la machine
d'imprégnation de la feuille,

en modifiant la vitesse de défilement de la
feuille devant la téte d'imprégnation,

en modifiant la pression de calandrage du film
enduit

[0042] Comme on le voit a la figure 3, la pénétration
de la mousse de polyuréthanne et de résine epoxy a
I'intérieur de la feuille (17) permet un accrochage trés
efficace des éléments de renfort sur le film intermédiaire
de collage de sorte que la résistance d'accrochage n'est
plus limitée par I'adhérence de ses interfaces mais par
un délaminage a l'intérieur de la structure du film sup-
port.

[0043] L'enduction mesurée et contrélée de la feuille
(17) assure un deuxiéme effet avantageux pour le com-
portement dynamique du ski. En effet, la solution a base
de latex confére a la feuille (17) une certaine aptitude
aux déformations élastiques et une amélioration de sa
résistance au cisaillement. Ceci autorise un léger dépla-
cement de I'élément de renfort (15) par rapport au
noyau, généré pour les contraintes de traction, com-
pressions obtenues sur une poutre déformée en flexion,
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ce qui permet une meilleure résistance a la rupture du
ski, une sensation de confort due a la progressivité des
déformations et a I'amortissement de certaines vibra-
tions qui adoucissent le comportement du ski.

[0044] Comme on le voit a la figure 2, I'invention peut
également s'appliquer a la réalisation de skis dits « a
coque » dans lesquels les faces latérales (27, 28) sont
constitués par les prolongements latéraux de la couche
supérieure (25).

[0045] |l ressort de ce qui précede que I'utilisation de
la feuille poreuse caractéristique procure, sur des skis
ou plus généralement sur des planches de glisse con-
formes a l'invention, les avantages suivants :

- le film jouant l'intermédiaire de collage, grace a sa
porosité, assure une bonne adhérence avec le
noyau et les éléments de renfort ;

- ilempéche le contact entre la résine epoxy de I'élé-
ment de renfort et les éléments constitutifs de la
mousse de polyuréthanne, dont on sait qu'ils sont
chimiquement incompatibles ;

- le choix d'une solution d'enduction a base de latex
confére une capacité de cisaillement a I'élément in-
termédiaire de collage, et partant, un comporte-
ment dynamique amélioré au ski.

Revendications
1. Planche de glisse, comportant:

- unensembleinférieur (1) constituantla semelle
de glisse (2), éventuellement bordé de carres
(3.4);

- un ensemble supérieur (5) comprenant au
moins une couche extérieure formant la face
supérieure (6) et les chants (7, 8),

- unnoyaude remplissage (10) de I'espace com-
pris entre I'ensemble inférieur (1) et I'ensemble
supérieur (5), constitué d'une mousse de poly-
uréthanne expansée;

- aumoinsun élémentde renfort (15, 16) disposé
sous la couche extérieure (6) et/ou sur la se-
melle (2) et imprégné d'une résine réticulée ;

- unélémentintermédiaire de collage (17, 18) in-
terposé entre I'élément de renfort (15, 16) et le
noyau de remplissage (10),

caractérisée en ce que ledit élément intermédiaire
de collage (17) est constitué par une feuille poreu-
se, enduite et colmatée partiellement en quantité
contrélée sur chaque face d'une solution a base de
latex de sorte que la face au contact du noyau (10)
est superficiellement imprégnée de mousse de po-
lyuréthanne, et que la face au contact de I'ensemble
supérieur (5) est imprégnée superficiellement de la
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résine de I'élément de renfort (15).

2. Planche de glisse selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la feuille poreuse (17) est une
nappe fibreuse et réalisée en un non tissé, a base
de fibres polyester, de fibres cellulosiques, ou de
fibres de verre.

3. Planche de glisse selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la feuille poreuse (17) est une
nappe textile et réalisée en un tissu.

4. Planche de glisse selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la feuille poreuse (17) est réalisée
en papier.

5. Planche de glisse selon I'une des revendications 1
a 4, caractérisée en ce que la porosité de la feuille
poreuse (17) est comprise entre trois et cent litre
par métre carré par seconde (3 1/m2/s et 100 1/m2/
s) sous une pression de 196 Pascal.

6. Planche de glisse selon I'une des revendications 1
a 5, caractérisée en ce que la masse en extrait sec
de solution a base de latex enduisant la feuille po-
reuse est compris entre dix pour-cent (10%) et cin-
quante pour-cent (50%) de la masse de la feuille
(17).

7. Planche de glisse selon I'une des revendications 1
a 6, caractérisée en ce que I'élément de renfort (15)
est disposé entre le noyau et la couche extérieure

(6).

8. Planche de glisse selon I'une des revendications 1
a 6, caractérisée en ce que I'élément de renfort (16)
est disposé entre le noyau et I'ensemble inférieur

(1).

Patentanspriiche
1. Gleitbrett mit:

- einer unteren Anordnung (1), welche einen
Gleitbelag (2) bildet, der gegebenenfalls durch
Kanten (3,4) begrenzt ist;

- einer unteren Anordnung (5), welche minde-
stens eine aullere Schicht aufweist, welche die
obere Flache (6) und die Schmalseiten (7,8) bil-
det,

- einem den zwischen der unteren Anordnung
(1) und der oberen Anordnung (5) eingefaldten
Raum ausfiillenden Kern (10), der aus einem
expandierten Polyurethanschaum besteht,

- mindestens einem  Verstarkungselement
(15,16), welches unter der duReren Schicht (6)
und/oder auf dem Belag (2) angeordnet und mit
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einem vernetzenden Harz impragniert ist;

- einem zwischengeflgten Klebeelement
(17,18), welches zwischen dem Verstarkungs-
element (15,16) und dem ausflillenden Kern
(10) angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dal} das genannte zwi-
schengefligte Klebeelement (17) aus einem por6-
sen Flachengebilde besteht, welches auf jeder Sei-
te mit einer kontrollierten Menge einer auf Latex ba-
sierenden Lésung beschichtet und teilweise zuge-
setzt ist, so daR die in Kontakt mit dem Kern (10)
befindliche Seite auf ihrer Oberflache mit Polyu-
rethanschaum impragniert ist und daf} die in Kon-
takt mit der oberen Anordnung (5) befindliche Seite
an ihrer Oberflache mit dem Harz des Verstar-
kungselementes (15) impragniert ist.

Gleitbrett nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl} das pordse Flachengebilde (17) ein
faseriges Tuch ist und aus einem Vlies bestehend
aus Polyesterfasern, Zellulosefasern oder Glasfa-
sern hergestellt ist.

Gleitbrett nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da® das porése Flachengebilde (17) ein
textiles Tuch und aus einem Gewebe hergestelltist.

Gleitbrett nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das pordse Flachengebilde (17) aus
Papier hergestellt ist.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daf} die Porositat des po-
résen Flachengebildes (17) im Bereich zwischen
drei und einhundert Litern pro Quadradmeter pro
Sekunde ( 3 1/m2/s und 100 1/m2/s) unter einem
Druck von 196 Pascal liegt.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dal} die Masse des Trok-
kenextraktes der das pordse Flachengebilde be-
schichtenden Latexlésung im Bereich zwischen
zehn Prozent (10%) und fiinfzig Prozent (50%) der
Masse des Flachengebildes (17) liegt.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf} das Verstarkungsele-
ment (15) zwischen dem Kern und der &ufleren
Schicht (6) angeordnet ist.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dafl das Verstarkungsele-
ment (16) zwischen dem Kern und der unteren An-
ordnung (1) angeordnet ist.
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Claims

1.

A gliding board including:

- alower assembly (1) which constitutes the glid-
ing sole (2) and may or may not be bordered by
edges (3, 4);

- an upper assembly (5) comprising at least one
outer layer forming the upper face (6) and the
flanks (7, 8),

- a core (10) which is intended to fill the space
contained between the lower assembly (1) and
the upper assembly (5) and consists of an ex-
panded polyurethane foam;

- atleast one reinforcing element (15, 16) which
is arranged under the outer layer (6) and/or on
the sole (2) and is impregnated with a cross-
linked resin;

- anintermediate bonding element (17, 18) inter-
posed between the reinforcing element (15, 16)
and the filling core (10),
wherein said intermediate bonding element
(17) consists of a porous sheet, coated and par-
tially sealed on each face with a latex-based so-
lution so that the face in contact with the core
(10) is superficially impregnated with poly-
urethane foam, and the face in contact with the
upper assembly (5) is superficially impregnated
with the resin of the reinforcing element (15).

The gliding board as claimed in claim 1, wherein the
porous sheet (17) is a fibrous web made of a non-
woven based on polyester fibers, cellulose fibers or
glass fibers.

The gliding board as claimed in claim 1, wherein the
porous sheet (17) is a textile web made of a fabric.

The gliding board as claimed in claim 1, wherein the
porous sheet (17) is made of paper.

The gliding board as claimed in one of claims 1 to
4, wherein the porosity of the porous sheet (17) is
between three and one hundred liters per square
meter per second (3 1/m2/s and 100 1/m2/s) under
a pressure of 196 pascal.

The gliding board as claimed in one of claims 1 to
5, wherein the dry extract mass of the latex-based
solution coating the porous sheet is between ten per
cent (10%) and fifty per cent (50%) of the mass of
the sheet (17).

The gliding board as claimed in one of claims 1 to
6, wherein the reinforcing element (15, 16) is ar-

ranged between the core and the outer layer (6).

The gliding board as claimed in one of claims 1 to
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6, wherein the reinforcing element (15, 16) is ar-
ranged between the core and the lower assembly

(1.
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