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Przyrzad do mocowania przedmiotéow ksztaltowych w czasie
obrobki elektrochemicznej
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do moco-
wania przedmiotéw ksztaltowych w czasie obrébki
elektrochemicznej na obrabiarce z poziomym wrze-
cionem.

Stosowane dotychczas przyrzady do hartowanej
obrébki elektrochemicznej majg konstrukcje otwar-
tg, to znaczy, ze elektroda ksztaltujgca jest zwigza-
. na z wrzecionem roboczym obrabiarki, a przedmiot
obrabiany ze stolem obrabiarki, Takie jednak roz-
wigzanie nie gwarantuje uzyskania wysokiej do-
ktadno$ci wymiarowej (rzedu 0,05 mm) przedmiotu
obrabianego oraz powoduje duze zuzycie elektroli-
tu, gdyz jest on rozbryzgiwany na zewnatrz.

Przyrzad do mocowania przedmiotu wedlug wy-
nalazku nie wykazuje powyzszych niedogodnosci.
Ma on budowe zwartg, gwarantujgcg doktadne pro-
wadzenie elektrody ksztaltujacej wzgledem obra-
bianego przedmiotu, uniezalezniajae doktadnosé
obrébki od dokladno$ci obrabiarki. Przeplyw elek-
trolitu jest tak .uregulowany, ze cala jego ilo§¢ po-
dawana przez pompe przeplywa bez strat przez
szczeline migdzy elektrodg ksztaltujacg a przedmlo-
tem obrabianym.

Istota przyrzadu wedlug wynalazku polega na

tym, ze ksztaltujgca eleéktroda jest zwigzana me--

chanicznie z korpusem przyrzadu, przedmiot obra-
biany ustalony jest ma plytkach ceramicznych, oraz
na tym, ze zastosowany jest wymuszony obieg elek-
trolitu przez szczeling miedzy elektrods ksztaitu-
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jacg a przedmiotem obrabianym bez ubytku na
skutek rozbryzgiwania.

Przyrzad wedlug wynalazku jest uwidoczniony
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przyrzad
w przekroju wzdluznym w widoku z boku, a fig.
2 — przyrzad w przekroju poziomym wzdluz linii
B—B na fig. 1.

W korpusie 1 jest osadzony przesuwny trzpien 2
wraz z zamocowang w nim elektroda 3 ksztalttuja-
ca. Trzpien 2 i elektroda sg odizolowane elektrycz-
nie od korpusu 1 tulejkg 12 i pierScieniami 13 wy-
konanymi z materialu dielektrycznego, na przy-
klad z tworzywa sztucznego, zapewniajgcymi zara-
zem szczelno$é. W korpusie 1 wykonany jest odpo-
wiednio uksztaltowany kanal 1a dla przeplywu -
elektrolitu. Kanat 1la wylozony jest wykladzinami
4 wykonanymi z materialu dielektrycznego, odpor-
nego na dzialanie erozji elektrolitycznej. Elektro-
lit doprowadzany jest przez dysze 5, a odprowa-
dzany przez lacznik 6. Obrabiany przedmiot 7 usta-
lony jest w wybraniu na rysunku nie ujawnionym,
wykonanym w korpusie 1 i dociskanym piyta do-
ciskows 8 poprzez ksztaltowa, gumowa wkladke 10.
Aby zapobiec niepozadanej erozji elektrochemicz-
nej czesci przyrzadu, obrabiany przedmiot 7 jest
ustawiony na ceramicznych pitytkach 9. Dobry styk
elektryczny powierzchni obrabianego przedmiotu 7
z korpusem 1 przyrzadu uzysku]e sie przez pokre-
canie §rubg 11.

Przyrzad ustawia sie i moque podstawa korpu-
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su 1 na stole roboczym obrabiarki, a jego trzpien przesuwnie w korpusie (1), w ktérym jest
2 przesuwny osadza si¢ w stozkowym gniezdzie mocowany i ustalany obrabiany przedmiot (7),

wrzeciona obrabiarki. Po zdjeciu ptyty 8 umieszcza co zapewnia dokladno$é obrobki.
sie obrabiany przedmiot 7 w gniezdzie korpusu 1 2. Przyrzad wedlug zastrz., 1, znamienny t{ym, zZe
i po ponownym zatozeniu piyty 8 dociska sie Sru- jego korpus (1) ma odporne na Scieranie cera-
bami 14. Elektrolit doprowadzony jest dyszg 5. . miczne plytki (9) izolujgce i dokladnie ustala-
i po przejSciu przez szczeling, miedzy ksztaltujgca jace obrabiany przedmiot (7) wzgledem elek-

elektrodg 3 a obrabianym przedmiotem 7 wraca trody (3),

do zbiornika obrabiarki przez lgcznik 6. 3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
10 w korpusie (1) ma kanat (la) do przeplywu
Zastrzezenia patentowe elektrolitu doprowadzanego przez dysze (5),
: a odprowadzanego przez }gcznik (6), oraz ma
1. Przyrzad do mocowania przedmiotéw ksztalto- dociskowa ptyte (8) dokrecang Srubami (14), co
wych w .czasie obrébki elektrochemicznej, zna- ’ zapewnia zamknieta konstrukcje i wykorzystanie

mienny tym, ze elektroda (3) jest osadzona elektrolitu bez strat w czasie obrébki.
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