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Joint de pare-brise

L’invention concerne les modes de liaison entre la. partie basse de
pare-brise et les éléments correspondant de la carrosserie de . véhicules -

automobiles. Plus partlcullerement I'invention vise la fixation de ce qu1 est’ demgne

~ sous le terme de «boite & eau» ou encore de grille d’auvent avec le pare brlse

Divers types de joints ont été proposés antérieurement & Cet usage.

Le r6le des joints en question est multiple. En plus de fixer I'extrémité de cette =

partie de carrosserie au pare-brise, ils peuvent assurer _l’étanchéité dans la zone .
considérée. Ils protégent aussi la périphérie du pare-brise et les défautsdui peuvent -
résulter de la présence d’humidité maintenue au contact des matériaux situés dans -
le vitrage feuilleté, qu'’il s’agisse de I'intercalaire ou surtout des couches minces
'évehtuellemeht présentes, ou encore des connexions électriques aménagées a cet

endroit.

Dans ces fonctions, le joint doxt présenter des proprletes mecamques
dlfferenmees selon les rbles assignés aux dlfferentes parties qui le constltuent bl doit

aussi répondre a des exigences bien précises en termes de resnstance ‘au

vieillissement sous différentes sollicitations, de déformation, de vibrations, de -

température, d’exposition & I'humidité, aux agents tensio-actifs de nettoyage...

- Le plus fréquemment les joints de ce type sont d’unevbart,f.ixés par
collage a l'extrémité. bass'g. sur la face interne du pare-brise et d’autre part
comprennent au moins un moyer{ de fixation sur la grille d’auvent. Pour pérmettre
une mise en ceuvre sifnplifiée, la fixation sur la grille d’auvent est le plus souvent
réalisée par insértion dans un logement du joint formant une rainure longitudinalé,» .
d’'un harpon solidaire de cette grille, de telle sorte que la fixatioh s’efféétue en’
forgant le harpon dans son logement, I'insertion jouant de I'élasticité relative du

joint.
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La résistance de la fixation en question est fonction dd
comportement mécanique du matériau qui le constitue. Pour plus de résistanée il
est usuel de disposer dans le logement recevant le harpon des l&vres qui par .leu'r'
configuration font obstacle & I'extraction de celui-ci une fois mis en place, sauf &

exercer une traction tres supérieure a la force nécessaire pour son insertion.

Pour accroitre la résistance du joint lorsque le matériau choisi reste
trop facilement déformable, il a été aussi proposé d’armer celui-ci de profilés
métalliques. La présence de ces profilés ont pour inconvénient de rendre leur

fabrication sensiblement plus compliquée et par suite de les rendre ‘plus}f coﬁtéuxQ ,

Le choix d'un matériau répondant aux différentes *exigences i
rappelées ci-dessus conduit & un nombre relativement limité' de compos’itions.v'A -
I'expérience, les matériaux en question n’offrent pas une adhérence satisfaisd_nte
aux colles qui sont ordinairement utilisées pour fixer les 'vitfages autoino‘bileS,

notamment les colles & base de polyuréthane.

L'invention- propose de renforcer le collage du.joint sur le verre par

~une disposition qui ajoute a l'adhérence de la colle une fixation de nature _v

mécanique. Selon !'invention le joint est cbnstitué de la maniere 'définie ‘a-flab
revendication 1. Selon cette structure l'alvéole présente dans le corps du joint, est

ouverte du c6té du bord inférieur du pare-brise. L'ouverture resserrée de cette

alvéole emprisonne la colle une fois celle-ci durcie, constituant en quelque sorte

une fixation par tenon et mortaise.

Pour que la fixation soit suffisante, le corps du joint doit offrir une
certaine dureté méme si il conserve une élasticité relative, aussi bien pour la
fixation du harpon dans son logement, que pour qu’il épouse le contour inférieur
du pare-brise. Selon I'invention la dureté mesurée selon I'échelle Shore A est

avantageusement de 75 a 95, et de préférence de 85 a 95.
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Pour faciliter I'insertion du harpon dans son logement les levres
disposées a louverture de ce logement présentent de preference une dureté
moindre que celle du corp_s du joint. Une dureté inférieure d’au moins 10 point
Shore A par rapport a celle du corps est préférée. 'Ce'tte dureté est

avantageusement de 60 a 80.

Devant présenter différentes propriétés selon ses parties constitutives,

il demeure préférable pour des raisons de cofit de pou’voir procéder a la fabrication

du joint en une seule opération de co- -extrusion. Des materlaux presentant_t

I'ensemble des propriétés requises sont en particulier des polypropylenes (PP)

mxeux, des copolymeres de propyléne et d’autres monomeres Des materlaux_,
préférés . selon l'invention sont des polymeres d’éthyléne-propy'léne-diéne

monomeére (EPDM).

La colle utilisée pour la fixation du joint au bas du pare-brise doit

aussi offrir une certaine rigidité aprés son durcissement, rigidité qui fait que la colle, - -

méme adhérant faiblement au matériau du corps, reste bloquée dans l’alvéole.‘,_

Une dureté préférée est d’au moins 85 Shore A pour vl.a colle durcie, - et de

préférence d’au moins 95 Shore A.

Compte tenu de son adhérence particulieren_ient forte au verre, on B
utilise avantageusement une colle & base de polyuréthane (PU), et de préférence

une colle mondcomposant.l.a colle de PU 'initialement‘trés fluide pé_nétrevs.aris

difficulté dans l'alvéole qu’elle remplit. Elle durcit en un temps suffisamment bref

pour limiter le temps de cycle de mise en ceuvre. Quelques minutes suffisent pour

atteindre un durcissement qui garantit le maintien du joint sur I'extrémité du pare-

- brise et autorise a déplacer I'ensemble sans risque de désolidarisation méme

partielle.
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Lors de I'application de la colle un excédent de celle-ci par’répport
au volume offert par ['alvéole et l’éspace restant entre le corps du joint ét le chant
du pare-brise n’est 'pas nuisible, et peut méme comp.léter le 'collag'e par
débordement sur les faces des feuilles de verre entre celles-ci et les bras du joint. Il
faut néanmoins éviter une quantité de colle telle qu’elle se répandra'it au-dela des
extrémités des bras. Pour éviter un tel débordement, les extrémités des bras sQnt‘
avantageusement pourvues de parties moins rigides que: le" corps du’ joint,- |

permettant une application des bras sur le verre avec une certaine compression qui

~assure |'étanchéits. -

Pour la commodité de production, il est avantageux de constituer ces .

parties moins rigides avec la méme composition que celle utilisée pour former les -

levres-du logemeﬁt.

Le joint peut encore comprendre un élément supplémentaire tourné
vers I'extrémité de la grille d’auvent et ayant pour fonction de faire I'étanchéité.

entre cette derniére et le pare-brise. Cet élément qui assure un contact «doux» est -

avantageusement constitué d'un talon de mousse du méme matériau que celui du-

corps.

L'invention est décrite de maniére détailiée en réf'ér'e‘nc‘e “aux

planches de dessins dans lesquelles : | |
e la figure 1 présente en coupe le profil d’un . joint s_e‘lon:

I'invention ; - | |

e la figure 2 présente une variante du joint précédent. .

Le joint selon I'invention est représenté & la figure 1 avec I'extrémité
de la grille d’auvent et le bas du pare-brise. Ces deux éléments sont représentés .
dans la position qu’ils occupent aprés montage. Les parties du joint en contact

avec la grille ou le pare-brise sont présentées sans les déformations occasionnées
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au cours de la mise en place, et donc dans la forme qui est la leur dans le profilé -

seul.

Le joint 1 est compbsé d’un corps 2 dans lequel un l’ogeme‘ht' 3 est
aménagé. L’ouverture du logement 3 est bordée par deux lévres 4 et 5 déstinées

a s’opposer au retrait d’'un harpon 6 solidaire de I'extrémité de la grille d’auvent 7.

Deux bras 8 et 9 : ensermrent le bas du pare-brise en jouant de v

I'élasticité du matériau du joint. Entre ces deux bras formant une sorte de rainure,

~ le bord du pare-brise 11 est introduit. Face au chant ’du pare-bﬁse,. le corps.du

joint comporte une alvéolé 10 qui s'étend longitudihalement L'alvéole 10 -
débouche dans la «ainure» constituée par les deux bras 8 et 9 par une ouverture
12 de dxmensmn redulte par rapport aux dlmen51ons de I'alvéole dans la direction

sensiblement paralléle au chant du pare-brise.

Le pare-brise 11 situé entre les deux bras 8 et 9 maintient un espace

limité avec le corps 2 du joint. Cet espace 13 et I'alvéole 10 so'nt're_mplis d’une

colle 14 présentant une grande adhérence sur le verre.

Lors de I'assemblage, la colle 14 est appliqﬁée dans le fond de '1va
rainure entre les deux bras 8 et 9 en quantlte suffisante pour remplxr l’alveole 10et
le fond de la rainure. Le cas echeant un excedent de colle peut etre appllque Dansb_’:
ce cas lors de la mise en place du joint sur lextremlte du pare- -brise la colle
deborde de fagon llmltee sur les faces du pare- -brise. Des lors la flxatlon au verre
s’étend sur une surface accrue. Dans la mesure ol la nature du joint ne permet pas
une adhérence suffisante avec la colle, le débordement de la colle n’aj‘oute'pas‘d'e

fagon significative a la fixation pare-brise/joint, celle-ci restant principalement le fait-

de la colle durcie dans 'alvéole 10, et qui ne peut sen échapper compte tenu de la

rigidité du matériau du joint.
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Si un excédent de colle est utilisé il faut néanmoins éviter qué celui;ci
déborde de l'extrémité des bras 8 et 9. Pour assurer le maintien de la colle a\}ant
que celle-ci ne durcisse, fl est avantageux de ménager aux extrémités des bfés des
parties 15 et 16 légérement déformable sous pression qui garantiééent un contact

étanche avec les faces du pare-brise.

Avantageusement ces parties 15 et 16 sont co-extrudées avec le
joint et sont de méme nature que celui-ci, mais d’'une composition conduisant &

une dureté sensiblement moindre. Pour la commodité de la fabrication et pour ne -

~pas multiplier les matériaux entrant dans la composition du joint, ces parﬁes 15 et

16 sont avantageusement constituées du méme matériau que celui des lévres 4 et

5 qui rétiennent le harpon 6 dans le logement 3.

Pour faciliter la rétention de I'excédent de colle le bras 9 situé a la
partie inférieure du pare-brise peut présenter des espaces de type 17 ménagéé

entre ce bras 9 et la face du pare-brise.

La fixation du joint est telle qu'apres durcissement de la colle 14

dans Palvéole 10, le ]omt ne peut étre détaché du pare-brise sans |’ endommager

'contralrement ala flxatlon de la grille d’auvent sur le )omt

Les lévres 4 et 5, comme indiqué ci-dessus, sont de rigidité moindre
que celle du corps 2 du joihf[. Cette particularité est destinée a faciliter la mise en
place du harpon 6 dans le lbgement par déformation élastique de ces levres. Une

fois le harpon en place, sa forme et celle des levres s’opposent & son retrait. La

force exercée pour la pénétration du harpon: ne doit pas dépasser par exemple

100N, et de préférence n’est pas supérieure & 60N. A linverse, I'extraction du
harpon hors du logement est avantageusement au moins deux fois supérieure. Elle

est avantageusement supérieure a 80N et pas supérieure & 200N.
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La figure 2 est analogue a la précédénte. Le mode représenté.
comporte un élément'supplém.entaire 18. Cet élément est destiné en premiér a
assurer |'étanchéité entre le pare-brise et la grille d’auvent. Pour celé, 'élément 18
est solidaire du corps du joint d’ou il s'étend en direction de la grille d’auvent; et
vient en contact avec celle-ci. Comme pour les parties 15 et 16, cet élément 18 est

avantageusement extrudé en méme temps que le joint.

Pour assurer un bon contact avec la grille d’auvent I'élément 18 est
de préférence constitué dans un matériau facilement déformable. On utilise de

préférence une mousse semi-rigide. Il s’agit par exemple d’une mousse de densité:

‘réduite par rapport a celle du matériau constituant le corps. Pour les EPDM}paf

exemple la densité de cetté piece est avantageusement de 0,40 a 0,80 et de
préférence de 0,55 a 0,70. ’

De maniére accessoire I’élément 18 maintient I'extrémité de la grille
d’auvent hors de contact avec le bas du pare-brise. Le positionnement par le biais
du harpon 6 et des lévres 4 et 5 est difficile & garantir avec la précision souhaitée.

La présence de Iélément 18 permet de s’accommoder de cette imprécision.
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Revendications

1. Joint de fixation de la grille d’auvent (7) d’un véhicule & kl’eX_trévmité
d’un pare-brise (11), présentant en coupe un profil vcomprénant, un corps (2) d’un
polymere élastique avec un logerﬁent (3) muni de levres (4,5), destihé a recevoir |
un harpon (6) porté par la grille d’auvent, le joint chevauchant par deux bras (8,9)
I'extrémité du pare-brise et étant fixé a celle-ci au moyen d’une colle (14) qui

remplit simultanément une alvéole(10) ménagée dans le corps(Z)“dub joiht; alvéole -

- débouchant vers 'extrémité du pare-brise par une ouverture resserrée (12) par -

rapport aux dimensions interne de I'alvéole.

2. Joint selon la revendication 1 dont le corps (2)est composé d’un )
élastomére  d’'une dureté Shore A de 75 a 95, Pélasticité relative du corps
permettant d’une part la pénétration du harpon (6) dans le logement (3), et d’autre.

part de I'insertion de I'extrémité du pare-brise.

3. Joint selon la revendication 2 dont le corps (2) est composé d’uﬁ

élastomere dont la dureté Shore A est comprise entre 85 et 95.

4, Joint de fixation selon I'une des revendications précédentes dans

lequel les levres (4,5) du logement (3) sont d’une dureté inférieure d’au moins dix

points Shore A par rapport a celle du COrpS (2).

5. Joint selon la revendication 4 dans lequel les lévres (4,5) ont Qne :

dureté Shore A comprise entre 60 et 80.

_ 6. Joint selon l'une des revendications précédentes dans lequel le’
matériau du corps (2) et celui des levres (4,5) est de méme nature, I'ensemble

étant formé par co-extrusion.
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7. Joint selon I'une des revendications précédentes dans lequel le
matériau polymere est un éthylene-propylene-diene monomére (EPDM), un -

polypropyléne ( PP).

8. . Joint selon I'une des revendications précédentes dans lequel la colle
(1)qui remplit l'alvéole (10) présente une fois durcie, une ‘dureté de de plus ou

moins 10 points par rapporté celle du corps du joint.

9. Joint selon I'une des revendications précédentes dans lequel la colle-

remphssant 'alvéole (10) est a base de polyuréthane.

'10."  Joint selon 'une des revendications précédentes dans lequel la colle»‘ -
qui remplit Palvéole (10) est aussi appliquée sur les faces du pare- bnse le long des

bras (8,9) du joint.

11.  Joint selon I'une des revendications précédentes comprenant aux

extrémités des bras (8,9) chevauchant le pare-brise, des parties faites du meme

polymere que celui des levres (4, 5) du logement (3) du harpon (6).

12.  Joint selon l’un:e' des revendications précédentes comportan{ une _ b
levre (18) sur laquelle repose !'extrémité de la grille d’auvent s’avancant vers le
pare-brise, lévre constituée de mousse du matériau constituant le corps du joint, la |

mousse présentant une densité comprise entre 0,4 et 0,8 et de préférence de 0;55

a0,7.
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ABREGE DESCRIPTIF

~ Joint de pare-brise

L'invention concerne un joint de fixation de la grille d’auvent (7) d’un véhicule a
Pextrémité d’'un pare-brise (11), présehtant en coupe un profil comprerianf, un éorps (2)'
- d’un polymere élastique avec un logement (3) muni de lévres (4,5), destiné a recevoifuri
harpon (6) porté pér la grille d’auvent, le joint chevauchant par deux bras (8,9) |
Pextrémité du pare-brise et étant fixé & celle-ci au moyen d’une colle (14) qui remplit
simultanément une alvéol»e(lO.) ménégée dans le cdrps (2) du joint, alvéole débouchant -
vers 'extrémité du pare-brise par une ouverture resserrée (12) par rapport aux: -

dimensions interne de I'alvéole.
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* revendication 1; figures 1,2,3 *

* page 8, ligne 24 - page 9, ligne 21 *
EP 0 079 839 Al (RENAULT [FR])

25 mai 1983 (1983-05-25)

* alinéa [0011]; figures 7,8 *
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La présente opinion contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants :

Cadre n°|
Cadre n°ll
Cadre n°lll

Cadre n° iV
Cadre n°V

Cadre n°VI
Cadre n° VIl

000 KO OO

Base de l'opinion
Priorité

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveauté, l'activité inventive et la possibilité
d'application industrielle

Absence d'unité de l'invention

Déclaration motivée quant a la nouveauté, l'activité inventive et la possibilité d'application
industrielle; citations et explications a I'appui de cette déclaration

Certains documents cités
Irrégularités dans la demande

Cadre n° VIl Observations relatives a la demande

Formulaire BE237A (feuille de titre) (Janvier 2007)
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Altmann, Bernhard




Demande n°®

'OPINION ECRITE BE201200136

Cadre n°l Base de I'opinion

1. Cette opinion a été établie sur la base des revendications déposées avant le commencement de la recherche.

2. En ce qui concerne la ou les séquences de nucléotides ou d’acides aminés divulguées dans la demande, le
cas échéant, cette opinion a été effectuée sur la base des éléments suivants :

a. Nature de I'élément:
O un listage de la ou des séquences
O un ou des tableaux relatifs au listage de la ou des séquences
b. Type de support:
O  sur papier
O sous forme électronique
¢. Moment du dép6t ou de la remise:
O contenu(s) dans la demande telle que déposée
O déposé(s) avec la demande, sous forme électronique
O  remis ultérieurement
3. O De plus, lorsque plus d'une version ou d'une copie d'un listage des séquences ou d'un ou plusieurs
tableaux y relatifs a été déposée, les déclarations requises selon lesquelles les informations fournies
ultérieurement ou au titre de copies supplémentaires sont identiques a celles initialement fournies et ne

vont pas au-dela de la divulgation faite dans la demande internationale telle que déposée initialement,
selon le cas, ont été remises.

4. Commentaires complémentaires :

Formulaire BE237B (Janvier 2007)
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Cadre n°V- Opinion motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité d'application
industrielle; citations et explications a I'appui de cette déclaration

. Déclaration
Nouveauté Oui :
Non :
Activité inventive QOui :
Non :

Possibilité d'application industrielle  Oui :
Non :

. Citations et explications

voir feuille séparée

Formulaire BE237B (Janvier 2007)
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OPINION ECRITE N°d'enregistrement national
(FEUILLE SEPAREE) BE201200136

Ad point V

Déclaration motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité
d'application industrielle ; citations et explications a I'appui de cette déclaration

1 Il est fait référence aux documents suivants :

D1 DE 20 2008 016217 U1 (ELKAMET KUNSTSTOFFTECHNIK GMBH
[DE]) 2 avril 2009 (2009-04-02)

D2 US 5 480 207 A (GOLD PETER [US)) 2 janvier 1996 (1996-01-02)

D3 FR2 952018 A1 (PEUGEOT CITROEN AUTOMOBILES SA [FR]) 6
mai 2011 (2011-05-06)

D4 US 4 905 432 A (ROMIE NORBERT E [US]) 6 mars 1990 (1990-03-06)

2 La présente demande ne remplit pas les conditions de brevetabilité, I'objet de
la revendication 1 n'impliquant pas d'activité inventive.

2.1 D1, qui peut étre considéré comme I'état de la technique le plus proche de
I'objet de la revendication 1, divulgue (fig. 1) :

Un joint (10) de fixation de la grille d'auvent (G) d'un véhicule a I'extrémité
d'un pare-brise (40), présentant en coupe un profil comprenant, un corps (30)
d’'un polymére élastiqué avec un logement (60) muni de lévres (63, 70),
destiné a recevoir un harpon (51) porté par la grille d’auvent (G), le joint (1 0)
chevauchant par deux bras (20) I'extrémité du pare-brise (40).

2.2 Par conséquent, l'objet de la revendication 1 différe de ce joint connu en ce
que le joint est fixé a celle-ci au moyen d’'une colle qui remplit simultanément
une alvéole ménagée dans le corps du joint, alvéole débouchant vers
I'extrémité du pare-brise par une ouverture resserrée par rapport aux
dimensions interne de I'alvéole.

2.3 Le probleme que la présente invention se propose de résoudre peut donc étre
considéré comme renforcer la fixation du joint.

2.4 La solution proposée dans la revendication 1 de la présente demande ne peut
étre considérée comme impliquant une activité inventive pour les motifs
suivants :

Le document D2 (fig. 3) montre une fixation améliorée qui ajoute a
I'adhérence de la colle une fixation de nature mécanique.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 1)
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Selon la description donnée dans le document D2, la caractéristique "colle
remplissant une alvéole" présente les mémes avantages que ceux )
mentionnés dans la présente demande. Par conséquent, l'introduction de
cette caractéristique dans le joint décrit dans D1 serait considérée par
homme du métier comme une solution de développement ordinaire pour
résoudre le probleme posé.

3 Les revendications dépendantes 2-12 ne contiennent pas de caractéristiques
qui satisfassent aux exigences de nouveauté et/ou d'activité inventive en étant
combinées aux caractéristiques de I'une quelconque des revendications
auxquelles lesdites revendications dépendantes sont liées, voir documents
D1-D4 et les passages correspondants cités dans le rapport de recherche.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 2)



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

