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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Aufbringen eines iiber die Arbeitsbreite gleichmaRig
diinnen, laminar flieRenden Flissigkeitsfilmes grofer Breite auf eine kontinuierlich vorbewegte Warenbahn mit
einem Flissigkeitsvorratsraum, der einerseits durch eine Pumpe iiber einen FlissigkeitszufluBschlauch ge-
speist ist und der andererseits eine schrég zur Horizontalen aufwérts gerichtete und lber die Arbeitsbreite sich
erstreckende Stauwand aufweist, der in FlieRrichtung des Flissigkeitsfilmes ein Uberlaufwehr sowie eine sich
an das Uberlaufwehr anschlieRende Leitflache folgt, von deren unterem Rand der {ibergelaufende Fliissig-
keitsfilm auf die Warenbahn ablauft.

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus der FR-A-2- 024 915 bekannt. Der dem Uberlaufwehr vorgeordnete
Fliissigkeitsvorratsraum weist nicht nur ein groes Volumen von etwa 200 I/m und mehr auf, sondern in ihm
sind auch mehrere von der Fliissigkeit genetzte, aufwendige Staueinrichtungen oder Flissigkeitsberuhigungs-
kérper angeordnet, die fiir die Bildung eines iiber die Leitfldche laminar flieBenden Fliissigkeitsfilimes notwen-
dig sind. In der Praxis sind Auftragsmengen von 30 - 100 I/min/m {blich. Infolgedessen muR ein starker Flis-
sigkeitsstrom kontinuierlich in den Fliissigkeitsvorratsraum flieRen. Da an der Zulaufmiindung stérkere Wirbel
entstehen, kann ein laminar tber die Leitfldche flieRender Flissigkeitsfilm nur dann erreicht werden, wenn
erstens der Flissigkeitsvorratsraum grofl genug und zweitens in diesem Beruhigungskérper, wie Stauwénde,
Uberlaufkdrper und dgl. dem eigentlichen Uberlaufwehr vorgeordnet sind.

Gleiche Nachteile gelten beziiglich der ebenfalls nach dem Uberlaufprinzip arbeitenden Vorrichtung nach
der GB-A-2 147 527, bei der auf ein sich ber die Arbeitsbreite erstreckendes, gro dimensioniertes Flissig-
keitsverteilrohr ein Trichter aufgesetzt ist, der tiber Offnungen mit dem Innenraum des Rohres verbunden ist.
Der Trichter 6ffnet sich selbstverstandlich zum Uberlaufwehr hin konisch, jedoch ist auch hier das im Rohr
und im Trichter, in dessen Flissigkeitsspiegel auch ein Beruhigungskérper eintaucht, vorhandene Volumen zu
groR, um einen schnellen, verlustfreien Farbflissigkeitswechsel durchfiihren zu kénnen.

Zu den nach dem Uberlaufprinzip arbeitenden Auftragssystemen ist weiterhin noch das nach der US-A-4
041 897 zu zdhlen. Es handlet sich hier um eine Kaskadenauftragsvorrichtung zum Beschichten von Filmen,
auf die mehrere tbereinander angeordnete Beschichtungsmassen aufgetragen werden sollen. Dazu sind in
FlieRrichtung hintereinander mehrere lotrecht ausgerichtete Schlitze lber die Arbeitsbreite angeordnet, die
oben in ein schriag abwarts laufendes Uberlaufwehr einmiinden. Die Uberlaufkante des jeweiligen Schlitzes
ist abgerundet oder leicht angefast, so dal der Schlitz in FlieRrichtung vergréfert ist. Unten miinden die Schiit-
ze in ein Verteilrohr, das sich ebenfalls tiber die Arbeitsbreite erstreckt, in das wiederum von unten Zufiihrlei-
tungen fiir die aufzutragende Fliissigkeit einmiinden.

Auftragsvorrichtungen, die nach dem Uberlaufprinzip arbeiten, haben den Vorteil, dal mit diesen eine ex-
akt gleichmaRige Auftragsmenge lber die Arbeitsbreite erzielt werden kann. Nachteilig ist jedoch der grofle
Fliissigkeitsvorratsraum, der vor dem Wechseln einer Farbe zunéchst gereinigt werden muf}, wobei die in des
Fliissigkeitsvorratsraum enthaltene Farbfliissigkeit fir den Farber verloren ist. Jedenfalls kann die neue Farbe
nicht unmittelbar der vorhergehenden nachflieRen, weil sich die Farben in dem groRen Volumen des Flissig-
keitsvorratsraumes mischen wiirden.

Ein schnellerer Wechsel von Farben ist méglich mit Hilfe der Vorrichtung nach der DE-A-3 127 469, nach
der der Warenbahn iiber die Arbeitsbreite ein Auftragsbalken zugeordnet ist, der mit zur Warenbahn offenen
Kammern versehen ist, die jeweils tiber einen Schlauchanschluf® mit einem unter Druck stehenden Flissig-
keitsvorratstank verbunden sind. Uber die Vielzahl der Schlauchanschliisse wird dann nur ein geringes Volu-
men an fluidem Medium der jeweiligen Kammer zugefiihrt, so da nun ein schneller Wechsel der Farben ohne
Produktionsausfall mdglich ist. Nachteilig ist dabei jedoch die nicht zu vermeidende Streifenbildung im Férbe-
ergebnis, was auf eine nicht gleichmaRige Verteilung der Farbefliissigkeit tber die Arbeitsbreite und auf die
Vielzahl der Schlauchanschliisse zuriickzufiihren ist.

Ausgehend von einer Vorrichtung anfangs genannter Art, also einer solchen, die nach dem Uberlaufprinzip
arbeitet, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, diese derart zu &ndern, daf® mit ihr ein schneller Wechsel
von Auftragsflissigkeit ohne damit bisher verbundenem Produktionsausfall der zu netzenden Warenbahn
madglich ist, gleichzeitig aber auch eine exakte gleichmaRige Verteilung der Auftragsfliissigkeit Gber die Arbeits-
breite gewahrleistet ist.

Zur Lésung der gestellten Aufgabe sieht die Erfindung vor, daB der Fliissigkeitsvorratsraum zwischen der
Stauwand und einer Diffusorwand gebildet ist, die gegentiber der Stauwand zur Bildung eines zum Uberlauf-
wehr hin sich konisch erweiternden Vorratsraumes um etwa 10° steiler angeordnet ist und die Diffusorwand
zusammen mit der Stauwand an dem dem Uberlaufwehr gegeniiberliegenden Ende einen sich iber die Ar-
beitsbreite erstreckenden, im Querschnitt schmalen Fliissigkeitszulaufspalt bilden, dem ein gegeniiber dem
Vorratsraum im Querschnitt kleinerer Fliissigkeitsverteilraum mit dem FliissigkeitszufluRschlauch vorgeordnet
ist. Die anordnung eines Flissigkeitsverteilraumes mit Zulaufrohr und Ablaufschlitz ist an sich durch die US-
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A-4 041 897 bekannt. Wesentlich ist aber der sich an den Zulaufschlitz anschlieRende Fliissigkeitsvorratsraum,
der im Querschnitt aufgrund seiner Langerstreckung gréfier ausgebildet als der Verteilraum und sich Giber diese
Lange langsam konisch erweitert. Auf diese Weise erzielt man die zur Bildung eines laminaren Fliissigkeits-
filmes notwendige Beruhigung des Fliissigkeitszulaufstromes bis zum Uberlaufwehr. Die langsam zunehmen-
de VolumenvergréRerung bewirkt die WirbelvergleichméRigung bis zum Uberlaufwehr.

Mit Vorteil ist es jetzt erstmals mdglich, das Fassungsvermdgen des Flissigkeitsvorratsraumes auch bei
einer Auftragsmenge von mehr als 30 I/min/m kleiner als 5 I/m, vorzugsweise kleiner als 2,5 I/m zu bemessen.
Damit ist folglich das Fliissigkeitsvolumen im Vorratsraum erheblich kleiner als z.B. bei der Vorrichtung nach
der FR-A-2 024 915 oder der GB-A-2 147 527.

Mit einer Vorrichtung dieser Art, bei der der Fliissigkeitsvorratsraum, beginnend von dem sich iber die
Arbeitsbreite erstreckenden Fliissigkeitszulaufspalt im Querschnitt von etwa 2 mm, sich langsam konisch &ff-
net, beruhigt sich die im Flissigkeitszulaufspalt evtl. noch vorhandenen Verwirbelungen derart, daB ein gleich-
maRig verteilter, ruhig flieBender Fliissigkeitsfilm auf der Leitfldche vorhanden ist. Bei sehr diinnen Flissig-
keiten, wie z.B. Wasser, also solchen Flotten ohne Verdicker, kann es vorteilhaft sein, daf sich innerhalb des
Fliissigkeitsvorratsraumes von der Diffusorwand zur Stauwand ein FlussigkeitsdurchlaBvorhang, wie Siebge-
webe od. dgl., Uber die Arbeitsbreite erstreckt. Dieser kann eine weitere Beruhigung des gleich im Anschluf®
iiber das Uberlaufwehr abflieRenden Filmes bewirken.

Fiir die Beruhigung der Flissigkeitsstrémung zur Erzeugung eines gleichmaRig dicken Flissigkeitsfilmes
im Bereich des Uberlaufwehrs ist von Bedeutung, daR sich die mit hoher Geschwindigkeit der Vorrichtung zu-
laufende Flissigkeitsmenge von dem schmalen Flissigkeitszulaufspalt bis zur Niveauhthe an dem Uberlauf-
wehr verlangsamt. Es hat sich herausgestellt, dal® die Erzeugung des gewiinschten gleichmaRigen Flissig-
keitsfilmes trotz eines geringen Volumens in dem Fliissigkeitsvorratsraum durch vielerlei MaRnahmen beein-
fluRt werden kann. So ist es z.B. vorteilhaft, wenn der Fliissigkeitszulaufspalt sich bei gleichbleibendem Quer-
schnitt iiber eine gréRere Lange von z.B. 25 mm erstreckt. Im Flissigkeitszulaufspalt kénnen auch Verdrén-
gungskérper, z.B. sich zum Uberlaufwehr hin konisch erweiternde Verdringungskérper, angeordnet sein. Sol-
che Verdrangungskérper kénnen aber auch vor oder hinter dem Flissigkeitszulaufspalt angeordnet sein. Hier
z.B. soll eine Gewindestange od. dgl. erwahnt sein, die im Bereich des Fliissigkeitszulaufspaltes auf der Seite
des Vorratsraumes angeordnet ist.

Der Fliissigkeitsverteilraum, der - wie bekannt - Idngs der Arbeitsbreite mit gleichbleibendem Querschnitt
ausgebildet ist, ist gemaR der Erfindung im Querschnitt kleiner als der Flissigkeitsvorratsraum ausgebildet.
Dies bewirkt auch, dal im Gesamtsystem der Auftragsvorrichtung nur wenig Fliissigkeit vorhanden ist, so da
ein schneller Farbwechsel bei geringem Flissigkeitsverlust méglich gemacht ist. In diesen Fliissigkeitsverteil-
raum strémt das fluide Mittel Giber Bohrungen, von denen nur z. B. zwei liber den Meter der Arbeitsbreite verteilt
sind, mit hoher ZufluRgeschwindigkeit. Dabei ist es zweckméRig, die Verteilung der Fliissigkeit tiber die Ar-
beitsbreite vom Flissigkeitsverteilraum zum Fliissigkeitszulaufspalt durch eine zuséatzliche Drosselstelle zu
beeinflussen, die lber ein Siebblech erzielt ist,
dessen DurchflulRéffnungen entfernt von dem Fliissigkeitszulaufspalt angeordnet sein sollten.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung nach der Erfindung dargestellt Anhand dieses
Beispiels soll die Erfindung im einzelnen mit weiteren erfinderischen Merkmalen, die auch in Kombination von
Bedeutung sind, erlautert werden. Es zeigen:

Figur 1 das Flussigkeitsauftragsgerat in vereinfachter Darstellung mit den vorgeordneten Verteilbehal-
tern,

Figur 2 die Auftragsvorrichtung in vergréRerter Darstellung und

Figur 3 einen Schnitt durch die Vorrichtung nach Fig. 2 entlang der Linie A- A

Die Fliissigkeitsauftragsvorrichtung nach der Erfindung besteht gemaR Fig. 1 aus einem Winkelférmigen
Trager 1, dessen 90° Ecke nach oben ausgerichtet ist. Der eine Schenkel des Winkeltragers ist die Stauwand
2, die schrag aufwarts in Richtung zum Uberlaufwehr 3 ausgerichtet ist. An das Uberlaufwehr 3 schlieRt sich
die Leitflache 4 an, iiber die der gleichmaRig Verteilte Fliissigkeitsfilm herablduft und auf die darunter entlang
gefiihrte Warenbahn 5 flief3t. Die Warenbahn 5 ist mit nach ocben angeordnetem Flor iber eine Umlenkrolle 6
getragen. Auf der der Stauwand 2 gegeniiberliegenden Seite ist ein massiver Kérper 7 angeordnet, dessen
der Stauwand 2 zugeordnete Wandung als Diffusorwand 8 bezeichnet ist. Der Kérper 7 erstreckt sich liber z.B.
einen Meter Arbeitsbreite und ist Giber diese Arbeitsbreite mit zwei ZufluRschlduchen 9, 10 versehen, liber die
die erforderliche Fliissigkeitsmenge dem Auftragsgerat zufliet. Zur gleichméBigen Verteilung der zuflieRen-
den Flissigkeit ist eine Verzweigeinrichtung 11 vorgesehen, in der fiir die gleichméRige Aufteilung in zwei Teil-
stréme der in Richtung des Pfeiles 12 zuflieRenden Fliissigkeit gesorgt ist. Der Flissigkeitsverzweigeinrichtung
11 sind zwei wahlweise zuschaltbare Vorratsbehélter 13, 14 vorgeordnet, die iiber ein Dreiwegeventil 15 mit
DurchfluBmeReinrichtungen etc. mit der Verzweigeinrichtung 11 verbunden sind.

Die in Fig. 1 dargestellte Flissigkeitsauftragseinrichtung ist in Fig.2 im Detail ersichtlich. Die von der Ver-
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zweigeinrichtung 11 in zwei Teilstrome verteilte Flissigkeit fliet z. B. liber den Schlauch 9 in die Bohrung 17
und von dort in die halbkreisformige Offnung 18, deren offené Seite unmittelbar dem Fliissigkeitsverteilraum
19 zugeordnet ist. Wahrend also {iber die Arbeitsbreite von 1 m nur zwei der halbkreisférmigen Offnungen 18
vorgesehen sind, erstreckt sich der Fliissigkeitsverteilraum 19 gleichmafig uber die Arbeitsbreite. Von dem
Flussigkeitsverteilraum 19 fiihrt zu dem eigentlichen Flussigkeitsvorratsraum 20 ein ebenfalls sich iiber die
Arbeitsbreite erstrekkender Flussigkeitszulaufspalt 21, der iiber einen Verbindungsspalt 22, der sich senkrecht
zum Zulaufspalt 21 erstreckt, mit dem Fliissigkeitsverteilraum 19 verbunden ist. Der Fliissigkeitszulaufspalt 21
erstreckt sich gemaR der Darstellung in der Fig. 2 {iber 20 bis 25 mm. Im allgemeinen reicht es jedoch aus,
wenn dieser Spalt 21 nur gerade die Engstelle erzeugt.

Ab dem Ende des Fliissigkeitszulaufspaltes 21 beginnt der Fliissigkeitsvorratsraum 20. Dieser Vorrats-
raum ist durch die Stauwand 2 und durch die Diffusorwand 8 gebildet, die gegeniiber der Stauwand 2 zur Bil-
dung des zum Uberlaufwehr 3 hin sich konisch erweiternden Vorratsraumes 20 um etwa 10° steiler angeordnet
ist. Das dem Uberlaufwehr 3 zugeordnete Ende 23 der Diffusorwand 8 kann vor dem Fliissigkeitsniveau 24
noch steiler aufgerichtet sein.

Zur weiteren Flissigkeitsberuhigung in diesem Vorratsraum 20 kann weiterhin die Fliissigkeit durch einen
flissigkeitsdurchlassigen Vorhang 30 vergleichmaRigt werden, welcher sich von der Diffusorwand 8 bis zur
Stauwand 2 erstreckt.

Neben den bereits genannten MalRnahmen zur Beruhigung der mit erheblichen Wirbeln im Bereich des
Fliissigkeitsverteilraumes 19 zulaufenden Flussigkeitsmenge ist zur Erzielung eine vdllig ruhig tiber das Uber-
laufwehr 3 ablaufenden Flissigkeitsfilmes noch zu erwdhnen, dal zweckmaRigerweise in dem
Fliissigkeitsveiteilraum 19 eine Stauwand 25 angeordnet sein sollte, die I&ngs der Arbeitsbreite im hinteren En-
de des Fliissigkeitsverteilraumes 19 eine Reihe von DurchfluBéffnungen 26 aufweist, die den Flissigkeits-
durchfluBquerschnitt vom Fliissigkeitsverteilraum 19 zu diesen DurchfluRéffnungen 26 auf etwa 1/5 bis 1/10
beschrénkt. Von dort fliet die Fliissigkeit wieder zuriick zu dem Verbindungsspalt 22 und schlieRlich zum Flis-
sigkeitszulaufspalt 21, womit die Fliissigkeit um eine zum Verbindungsspalt 22 hin sich erstreckende Nase 27
flieRt.

In dem Flussigkeitszulaufspalt 21 kénnen Verdrangungskdérper 28 angeordnet sein, die aus der Fig. 3 her-
vorgehen. Die dargestellten Verdrangungskérper 28 sind dreieckformig ausgebildet, dicht nebeneinander an-
geordnetund belassen damit einen zum Uberlaufwehr 3 hin sich konisch erweiternden DurchfluRraum 31. Eine
weitere Beruhigung des Fliissigkeitsstromes ist mdglich, indem im Bereich des Endes des Flissigkeitszulauf-
spaltes 21 z. B. eine Gewindestange 29 in den Stauraum 20 gelegt wird.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufbringen eines Ulber die Arbeitsbreite gleichméRig diinnen, laminar flieRenden Flis-
sigkeitsfilmes grofler Breite auf eine kontinuierlich vorbewegte Warenbahn (5) mit einem Flissigkeitsvor-
ratsraum (20), der einerseits durch eine Pumpe iber einen FlissigkeitszufluRschlauch (9, 10) gespeist
ist und der andererseits eine schrag zur Horizontalen aufwarts gerichtete und lber die Arbeitsbreite sich
erstreckende Stauwand (2) aufweist, der in FlieRrichtung des Flissigkeitsfilmes ein Uberlaufwehr (3) so-
wie eine sich an das Uberlaufwehr (3) anschlieRende Leitflache (4) folgt, von deren unterem Rand der
tibergelaufende Flissigkeitsfilm auf die Warenbahn (5) ablauft, dadurch gekennzeichnet, da® der Flis-
sigkeitsvorratsraum (20) zwischen der Stauwand (2) und einer Diffusorwand (3) gebildet ist, die gegen-
{iber der Stauwand (2) zur Bildung eines zum Uberlaufwehr (3) hin sich konisch erweiternden Vorrats-
raumes (20) um etwa 10° steiler angeordnet ist und die Diffusorwand (8) zusammen mit der Stauwand
(2) an dem dem Uberlaufwehr (3) gegeniiberliegenden Ende einen sich tber die Arbeitsbreite erstrecken-
den, im Querschnitt schmalen Fliissigkeitszulaufspalt (21) bilden, dem ein gegeniiber dem Vorratsraum
(20) im Querschnitt kleinerer Fliissigkeitsverteilraum (19) mit dem FilissigkeitszufluRschlauch (9, 10) vor-
geordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall das Fassungsvermégen des Flissigkeits-
vorratsraumes (20) auch bei einer Auftragsmenge von mehr als 30 I/min/m kleiner als 5 I/m, vorzugsweise
kleiner als 2,5 I/m ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das dem Uberlaufwehr (3) zugeordnete Ende
(23) der Diffusorwand (8) vor dem Flissigkeitsniveau (24) noch steiler ausgerichtet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB sich quer durch den Flissigkeits-
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vorratsraum (20) von der Diffusionswand (8) zur Stauwand (2) ein fliissigkeitsdurchldssiger Vorhang, wie
Siebgewebe (30) od. dgl. Giber die Arbeitsbreite erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® der Flissigkeitszulaufspalt (21) im Quer-
schnitt kleiner als 5 mm, vorzugsweise 2 mm, mift.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da® der Fliissigkeitszulaufspalt (21) sich
gegeniiber seinem kleinen Querschnitt iber eine gréRere Lange von 20 - 35 mm, vorzugsweise 25 mm,
erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dal sich im oder im Bereich des Flissig-
keitszulaufspaltes (21) eine oder mehrere den DurchfluRquerschnitt teilweise verschlieende Verdrén-
gungskdrper (28, 29) erstrecken.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal® der von den Verdréangungskdrpern (28) be-
lassene DurchfluRquerschnitt sich zum Uberlaufwehr (3) hin konisch erweitert.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dal® die Verdrangungskorper (28) dreieckformig
ausgebildet und dient nebeneinander angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dall der Verdrangungskdrper schraubenlinienfér-
mig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da sich von dem Fliissigkeitsverteilraum (19)
zum Fliissigkeitszulaufspalt (21) ein senkrecht zum Fliissigkeitszulaufspalt (21) ausgerichteter Verbin-
dungsspalt (22) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daR der Flissigkeitsverteilraum (19) vom Fliis-
sigkeitszulaufspalt (21) durch eine zum Verbindungsspalt (22) hin sich erstreckende Nase (27) getrennt
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dal® der Fliissigkeitsverteilraum (19)
vom Verbindungsspalt (22) durch eine mit DurchfluRéffnungen (26) versehene Sperre (25) getrennt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dal® die DurchfluRéffnungen (26) auf dem ge-
geniiberliegenden Ende des Flussigkeitsverteilraumes (19) mit Bezug auf den Verbindungsspalt (22) an-
geordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 - 14, dadurch gekennzeichnet, daR der Fliissigkeitsverteilraum
(19) tiber 13ngs der Arbeitsbreite verteilte FlissigkeitszufluRbohrungen (17) mit einem Flissigkeitsspei-
setank (13, 14) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dall sich die Bohrungen (17) zum
Fliissigkeitsverteilraurn (19) in Schalen (18) 6ffnen, die etwa halbkreisférmig ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daf® die Bohrungen (17) mit z. B. Schlau-
chen (9, 10) gleichen Durchmessers iber einen Verteiler (11) mit dem Fliissigkeitsspeisetank (13, 14) ver-
bunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dal nur zwei Bohrungen (17) und zwei
Schlduche (9, 10) Giber die Lénge von einem Meter Arbeitsbreite gleichmaRig verteilt sind.

Claims

Apparatus for applying a laminar-flowing fluid film having a large width, which film is uniformly thin over
the working width, to a continuously advancing web of material (5), having a fluid storage chamber (20)
which, on the one hand, is fed by a pump via the inmtermediary of a fluid supply hose (9, 10) and, on the
other hand, has a deflection wall (2), which is upwardly directed at an incline to the horizontal and extends
over the working width, said deflection wall (2) being followed, when viewed with respect to the direction
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of flow of the fluid film, by an overflow weir (3) and by a guiding surface (4) which is in communication
with the overflow weir (3) and from the edge of which surface the fluid film which has overflowed flows-
off onto the web of material (5), characterised in that the fluid storage chamber (20) is formed between
the deflection wall (2) and a diffusion barrier (8) which is disposed so as to be steeper than the deflection
wall (2) by an angle of about 10° for the formation of a storage chamber (20) which widens-out conically
towards the overflow weir (3), and the diffusion barrier (8), together with the deflection wall (2), form, at
the end situated opposite the overflow weir (3), a fluid inlet gap (21) which extends over the working width
and has a narrow cross-section, a fluid distribution chamber (19) being disposed upstream of said fluid
inlet gap, together with the fluid supply hose (9, 10), and having a smaller cross-section than the storage
chamber (20).

Apparatus according to claim 1, characterised in that the capacity of the fluid storage chamber (20) is
less than 5 I/m, and preferably less than 2.5 I/m, even with a coating quantity of more than 30 I/min/m.

Apparatus according to claim 1, characterised in that the end (23) of the diffusion barrier (8), associated
with the overflow weir (3), is aligned even more steeply before the fluid level (24).

Apparatus according to claim 1 and/or 3, characterised in that a fluid-permeable curtain, such as filter
mesh (30) or the like, extends over the working width transversely through the fluid storage chamber (20)
from the diffusion barrier (8) to the deflection wall (2).

Apparatus according to claim 1, characterised in that the fluid inlet gap (21) has a cross-section measuring
less than 5 mm, and preferably measuring 2 mm.

Apparatus according to claim 1 or 5, characterised in that the fluid inlet gap (21) extends over a greater
length of 20 - 35 mm, and preferably 25 mm, relative to its small cross-section.

Apparatus according to claim 1 or 6, characterised in that one or a plurality of displacement bodies (28,
29), which partially seal the throughflow cross-section, extend in, or in the region of, the fluid inlet gap
(21).

Apparatus according to claim 7, characterised in that the throughflow cross-section, left by the displace-
ment bodies (28), extends conically towards the overflow weir (3).

Apparatus according to claim 8, characterised in that the displacement bodies (28) are triangular in shape
and are disposed closely adjacent one another.

Apparatus according to claim 7, characterised in that the displacement body is helical in shape.

Apparatus according to claim 1, characterised in that a connection gap (22), which is aligned vertically
relative to the fluid inlet gap (21), extends from the fluid distribution chamber (19) to the fluid inlet gap
(21).

Apparatus according to claim 11, characterised in that the fluid distribution chamber (19) is separated from
the fluid inlet gap (21) by a projection member (27) which extends towards the connection gap (22).

Apparatus according to claim 11 or 12, characterised in that the fluid distribution chamber (19) is separated
from the connection gap (22) by a barrier (25) which is provided with throughflow apertures (26).

Apparatus according to claim 13, characterised in that the throughflow apertures (26) are disposed on
the opposite end of the fluid distribution chamber (19) with respect to the connection gap (22).

Apparatus according to one of claims 11 - 14, characterised in that the fluid distribution chamber (19) is
connected to a fluid supply tank (13, 14) via the intermediary of fluid supply bores (17) distributed long-
itudinally of the working width.

Apparatus according to claim 15, characterised in that the bores (17), extending to the fluid distribution
chamber (19), discharge into dish-like members (18) which are substantially semicircular in shape.

Apparatus according to claim 15 or 16, characterised in that the bores (17), having diameters equal to
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hoses (9, 10), for example, are connected to the fluid supply tank (13, 14) via the intermediary of a dis-
tributor (11).

18. Apparatus according to claim 15 or 17, characterised in that only two bores (17) and two hoses (9, 10)

are distributed uniformly over the length of one metre of working width.

Revendications

Dispositif destiné au dépot d’'une mince pellicule de liquide de grande largeur qui se répand de fagon uni-
forme et réguliére, par écoulement laminaire, sur une nappe ou sur une bande de produit textile, sur toute
la largeur de traitement de cette nappe ou de cette bande de produit textile (5), qui est déplacée de telle
maniére qu’elle avance de fagon continue, dispositif de dépdt qui comporte une chambre d’approvision-
nement recevant le liquide de traitement (20) qui d’'une part est alimentée a I'intervention d’'une pompe
par des tuyaux flexibles d’arrivée de liquide de traitement (9,10) et qui d’autre part présente une paroi de
refoulement (2) dirigée en oblique vers le haut et s’étendant sur toute la largeur de traitement de cette
nappe ou de cette bande de produit textile, chambre d’approvisionnement dont la paroi de refoulement
rejoint le trop-plein de déversement (3) en direction de I'écoulement de la pellicule de liquide ainsi que
I'aile directrice d’écoulement (4) qui y fait immédiatement suite, aile directrice de I’écoulement du bord in-
férieur de laquelle la pellicule de liquide de traitement, qui déborde du trop-plein de déversement, s’écoule
sur la nappe ou sur la bande de produit textile (5), le dispositif de dépdt étant caractérisé en ce que la
chambre d’approvisionnement (20) est délimitée par la paroi de refoulement (2) et par la paroi de diffusion
(8), laquelle, pour la formation de la chambre d’approvisionnement (20), qui va en s’élargissant en forme
de tronc de cbne en direction du trop-plein de déversement (3), est prévue de telle fagon gu’elle suive
une pente plus raide d’environ 10° par rapport a la pente qui suit la paroi de refoulement (2), en ce que
la paroi de diffusion (8) et la paroi de refoulement (2) laissent subsister entre elles, en leurs parties d’ex-
trémité qui se trouvent en opposition au trop-plein de déversement (3), un intervalle sous forme de fente
(21) destiné a permettre I'arrivée du liquide de traitement, intervalle de passage du liquide qui est de sec-
tion transversale étroite et qui s’étend sur toute la largeur de traitement de la nappe ou de la bande de
produit textile , et en ce gqu’il est muni d’'une chambre de répartition de liquide de traitement (19) qui se
trouve a I'avant de l'intervalle sous forme de fente (21) destiné a permettre I'arrivée du liquide de traite-
ment et qui s’étend suivant le sens longitudinal de la largeur de traitement de la nappe ou de la bande de
produit textile, la chambre précitée (19) de répartition du liquide étant prévue de telle sorte que sa section
transversale soit plus faible que la section transversale de la chambre d’approvisionnement (20) recevant
le liquide de traitement et étant traversée par les tuyaux flexibles d’arrivée du liquide de traitement.

Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé en ce que la capacité de la chambre d’approvisionnement
(20) recevant le liquide de traitement est, méme pour une quantité ou débit de liquide de dépbt de plus
de 30 I/min/m, inférieure a 5 I/m et est de préférence inférieure & 2,5 I/m.

Dispositif suivantla revendication 1, caractérisé en ce que la partie d’extrémité (23) de la paroi de diffusion
(8) qui correspond au trop-plein de déversement (3), pour coopérer avec celui-ci, partie d’extrémité (23)
qui se situe en face du niveau (24) du liquide de traitement, suit une direction en pente plus raide encore
que la partie de cette paroi de diffusion (8) qui se trouve en amont de cette partie d’extrémité (23).

Dispositif suivant la revendication 1 et/ou suivant la revendication 3, caractérisé en ce qu'il est prévu dans
la chambre d’approvisionnement (20) recevant le liquide de traitement, dans le sens transversal de cette
chambre d’approvisionnement (20), un rideau permettant le passage du liquide, rideau qui est prévu par
exemple sous la forme d’une toile de tamisage (30) ou d’un autre élément du méme genre, ce rideau allant
de la paroi de diffusion (8) jusqu’a la paroi de refoulement (2) et s’étendant sur toute la largeur de traite-
ment de la nappe ou de la bande de produit textile.

Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé en ce que l'intervalle sous forme de fente (21) destiné a
permettre I'arrivée du liquide de traitement se présente en une dimension de section transversale qui est
inférieure 4 5 mm et qui est de préférence de 2 mm.

Dispositif suivant I'une ou I'autre des revendications 1 et 5, caractérisé en ce que l'intervalle sous forme
de fente (21) destiné a permettre I'arrivée du liquide de traitement se présente en une longueur qui est
relativement grande par rapport a la faible dimension de sa section transversale, longueur qui estde I'ordre

7



10

18

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

EP 0 205 654 B2

de 20 a 35 mm et qui est de préférence prévue de 25 mm.

Dispositif suivant I'une ou I'autre des revendications 1 et 6, caractérisé en ce qu’il est muni, dans l'intervalle
sous forme de fente (21) destiné & permettre I'arrivée du liquide de traitement ou dans la zone de cet
intervalle sous forme de fente (21), d'un ou de plusieurs éléments de refoulement (28 et 29) qui sont pré-
vus de telle sorte qu’ils ferment en partie la section transversale d’écoulement du liquide de traitement
de cet intervalle sous forme de fente (21).

Dispositif suivant la revendication 7, caractérisé en ce que la section transversale d’écoulement du liquide
de traitement qui est laissée ouverte au passage de ce liquide par les éléments de refoulement (28) est
prévue de telle sorte qu’elle aille en s’élargissant en forme de tronc de c6ne en direction du trop-plein de
déversement (3).

Dispositif suivant la revendication 8, caractérisé en ce que les éléments de refoulement (28) se présentent
sous une forme triangulaire et en ce qu'ils sont prévus I'un a c6té de I'autre de fagon a étre étroitement
rapprochés I'un de I'autre.

Dispositif suivant la revendication 7, caractérisé en ce que I'élément de refoulement se présente sous la
forme d’'une ligne hélicoidale.

Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé en ce qu’il comporte, allant de la chambre précitée (19)
de répartition du liquide de traitement a I'intervalle sous forme de fente (21) destiné a permettre I'arrivée
de ce liquide, un intervalle de communication sous forme de fente (22) qui suit une direction perpendicu-
laire a la direction de cet intervalle sous forme de fente (21) destiné a permettre I'arrivée du liquide de
traitement.

Dispositif suivant la revendication 11, caractérisé en ce que la chambre précitée (19) de répartition du li-
quide de traitement est séparée de I'intervalle sous forme de fente (21) destiné a permettre I'arrivée du
liquide de traitement par un nez (27) qui s’étend en direction de I'intervalle de communication sous forme
de fente (22).

Dispositif suivant 'une ou I'autre des revendications 11 et 12, caractérisé en ce que la chambre précitée
(19) de répartition du liquide de traitement est séparée de l'intervalle de communication sous forme de
fente (22) par une barriére (25) qui est percée d’ouvertures d’écoulement de liquide de traitement (26).

Dispositif suivant la revendication 13, caractérisé en ce que les ouvertures d'écoulement de liquide de
traitement (26) dont est percée la barriére de séparation précitée (25) sont prévues dans la partie d’ex-
trémité de la chambre précitée (19) de répartition de liquide de traitement qui est opposée a la partie d’ex-
trémité ou se trouve lintervalle de communication sous forme de fente (22).

Dispositif suivant 'une ou I'autre des revendications 11 et 14, caractérisé en ce que la chambre précitée
(19) de répartition de liquide de traitement est reliée a un réservoir d’alimentation en liquide de traitement
(13 et 14) par des passages (17) qui sont répartis suivant le sens longitudinal de la largeur de traitement
de la nappe ou de la bande de produit textile.

Dispositif suivant la revendication 15, caractérisé en ce que les passages (17) qui, partant du réservoir
d’alimentation en liquide de traitement (13 et 14), aboutissent a la chambre de répartition de liquide de
traitement (19) s’ouvrent dans des cuvettes (18) qui sont prévues de forme a peu prés semi-circulaire.

Dispositif suivant I'une ou l'autre des revendications 15 et 16, caractérisé en ce que les passages (17)
qui relient la chambre de répartition de liquide de traitement (19) au réservoir d’alimentation en liquide de
traitement (13 et 14) sont reliés a ce réservoir d’alimentation (13 et 14) par exemple par des tuyaux flexi-
bles (9 et 10) ayant un diamétre égal au diamétre de ces passages (17), par I'intermédiaire d’un dispositif
de répartition (11) dans lequel passent ces tuyaux flexibles (9 et 10).

Dispositif suivant 'une ou 'autre des revendications 15 et 17, caractérisé en ce qu’il n’est prévu, unifor-
mément répartis sur la longueur d’'un métre de largeur de traitement de la nappe ou de la bande de produit
textile, que deux passages de liaison (17) et que deux tuyaux flexibles (9 et 10).
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