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PRASA HYDRAULICZNA DO WULKANIZACJI OGUMIENIA PELNEGO

' Przedmiotem wynalazku Jest prasa hydrauliozna do wulkanizacjl ogumienia pelnego. Zna-
ne sg urzgdzenia do wulkanizacji ogumienia pelnego w postaci zbiornikéw cisnieniowych wy-
posazonych w hydrauliczny mechanizm zamykajgco-otwierajqcy 1 przystosowanyoh do Jednocze=
enej wulkanizacji kilku jednostek ogumienia, Stosowanie znanych urzgdzeh wymaga organizo-
wania oddzielnyoch stanowigk za- i wyladowozych formy,

Ponadto znane sg prasy hydrauliczne rézinych typéw przeznaczone do indywidualnej wulka-
nizaoji wyrobéw gumowych, Prasy te posiadajq ruchome stoly wyposazone w formy o budowie
- w wiekszosol przypadkédw — wieloozeSciowe]. Ruch stotu z formg zapewnia gwykle pojedynczy
8ilownik wzglednie uklad silownikéw, Niektére ze znanych pras, np. prasy membranowe do wul-
kanizaoji opon, wyposaione sq w podajnik zatadowozo-wyladowczy 1 wypychacz wyrobu wspédipra-
oujacy 2 kesztaltujlqcym mechanizmem membranowym. Indywidualne prasy hydrauliozne o znanej
konstrukoji nie mogy byé zastosowane do wulkanizaojl ogumienia pelnego - z uwagi na brak
w ioh wyposaieniu mechanizméw wprowadzajgcych 1 wypychajgcych przeznaczonych do tego rodza-
Ju wyrobdbu. .

Celem wynalazku jest opraocowanie kongtrukcji indywidualnej prasy hydraulicznej przez-
nacgonej do wulkanizac)i ogumienia pelnego, wyposazonej w mechanizm podajjoy stuzgcy do
za- 1 wyladunku prasy i wspdélpraocujgoy z mechanizmami wprowadzajqco-wypychajqecymi wyréb.
Stwierdzono, 2e cel ten spelnia prasa wedlug wynalazku. ,

Prasa wedlug wynelazku wyposazona Jest w zespbdl podstawowy z silownikami i kolumnami
prowadzqoyml ruchomy sté1 urzgqdzenia, Do ruchomego stotu i otate] plyty prasy, zamocowane]
w gérneJ czesol kolumn prowadzgcych, przy twierdzone 83 elementy formy wulkanizacy]nej.
Prasa zaopatrzona Jest w urzadzenie podajgcse, sluzgoé do zaladunku péifabrykatu i wyladun-
ku gotowego wyrobu, urzgdzenie wprowadszajgco-wypychajgqce sterujqce umieszczaniem p6ifabry-
katu w formie 1 wypychaniem z niej gotowego wyrobu oraz w urzgdzenie wypychajgce wyréd
g gbrneJ ozeSci formy., ’



N ——

2 129 288

Urzqdzenie podajace zbudowane jest z gtowicy, ramienia noénego 1 mechanizmu napgdowego.
Glowlca urzgdzenia podajacego sklada sle 2 oﬁuﬂowy, uktadu napedowego, pityty moocujgcej
i wymiennego chwytaka. Wewngtirz korpusu‘chwytaka umieszczona jest krzywka zamocowana do
koncHnki sruby ustawczej, stuzace] do prosﬁoliniowego przesuwu krzywki. Ponadto, do korpu-
gu chwytaka zamocowane sy chwyty, ktére do¢iskane 83 do krzywki ukladem spre¢zyn,

Urzgdzenie wprowadzajqco-wypychajgce zbudowene jest z silownika hydraulicznego, zamo-
cowanego do ruchomego stolu za pomocg tulel. Drag tlokowy tego silownika zaopatrzony Jest
w przedluzajgcy trzplefn z wymiennym segmentem wypychajgcym. Przediuzajgcy trzplen sitowni.-
ka osadzony jest suwliwie w cylindryczneJ prowadniocy umleszczorne) w osi ruchomego stolu
prasy. P
bPrzedmiot wynalazku Jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, ktérego
fig. 1 przedstawia pionowy rzut prasy, fig. 2 - przekré) plonowy glowicy urzadzenia poda-
Jacego, a fig. 3 - przekr6J plonowy urzgdzenia wprowadzajgoco-wypyochajgcego.

Budowa przykladu wykonania prasy wedlug wynalazku Jest nastepujgoa, Na stojaku 22
umleszczona jest podstawa 23 prasy, na ktérej zamocowane sq kolumny 24 laczgce podstawg 23
ze stalg plytg 8. Ruchomy etét 6 prasy napedzany uktadem silownikéw hydraulicznych 26 jest
wyposazony w dolng ozesé formy 27, w ktdére) zamocowane Jest centrycznie urzgdzenie wprowa-
dzajgco-wypychajace 5. Gérna czesé form§ 28, zamoocowana do state]j pitytly 8, wyposazona Jest
w urzgdzenle wypychajace 7. Ponadto, do podstawy 23 prasy zamocowane jest urzgdzenie poda-
Jace 1 z ramieniem 3 utrzymujacym glowice 2 1 mechanizmem napedowym 4. Gtowica 2 (fig. 2)
zbudowana Jest z obudowy 9, napedowego ukladu 10 i wymiennego chwytaka, ktéry wyposazony
jest w chwyty 14 dociskane ukladem sprezyn 12 do krzywkl 15. Krzywka 15 zamocowana jJest
do koncéwkl ustawcze] sruby 25. Urzadzenie wprowadzajgco-wypychajace 5 (fig. 3) zbudowanse
Jest z hydraulicznego silownika 16 zamocowanego 2a pomocg tulei 17 do ruchomego stotu 6.
Drgg tlokowy 18 silownika 16 zaopatrzony Jest w przediuzajgcy trzpien 19 2 wymiennym seg-
mentem wypychajacym 20. Trzplen 19 osadzony Jest suwliwle w oylindrycznej prowadnicy 21
umieszczone] w osi ruchomego stotu 6. Ponadto w promieniu dzistanla urzgdzenia podajg-
cego 1 usytuowany Jest obrotowy stdétr 29 stuzgqoy do za- 1 wyladunku prasy. Prasa jest wypo-
sazona w uklad sterujaco-zasilajgcy 30.

Dzlatanie przykladu wykonania wynalazku Jest nastepujace. Przygotowany do wulkanizacji
poélfabrykat umieszozany Jest na obrotowym stole 29, skgd za pomocg urzadzenia podajgcego 1
jest wprowadzany do otwarte]) prasy. Pélfabrykat osadzany jest na segmencie wypychajgcym 20,
ktéry w tym czasie znajduje sie¢ w swolm gérnym polozeniu. Po wycofaniu ramienia 3 urzgdze-
nia podajqoego 1 prasa przygotowana Jest do operaojl zamykania., Zamykanie prasy nastepuje
wskutek dzialania silownikéw hydrauliocznyoh 26 na ruchomy stér 6. Po zamkniecliu prasy
1 uzyskaniu wymaganej eily prasowania rozpoczyna sig¢ proces wulkanizacji wyrobu. Po zakot=
ozeniu procesu wulkanizacjil wedlug ustalonego rezimu technologiocznego, prasa otwiera sie
pod dzialaniem eily oigzkoéci ruchomego stoiu 6 oraz pod dzlataniem urzgdzenia wypychaja-
cego 7, ktére jJednoozesSnie wypycha zwulkanizowany wyréb g gérne) czescl formy wulkaniza-
cyjnej 28, W momenoie, gdy ruchomy stélr 6 obnizy sie do swojego dolnego, krancowego polo-
2enia, zostaje uruchomione urzgdzenle wprowadzajgco-wypychajace 5, ktére wypycha wyréb
z dolnej cze$cl formy wulkanizaoyjne) 27. W ten sposéb nastepuje rozladowanie formy. Wyréb
przygotowany Jest do odbloru przez urzgdzenie podajgce 1. Za pomoog tego urzadzenia prze—
nosi sig¢ wyrédb na obrotowy stétr 29, co konozy oykl pracy prasy.

Zastrzez2enia patentowe
1. Prasa hydrauliczna do wulkanizacji ogumlenia pelnego wyposaZona w zesp6t podstawy

2z sitownikami i kolumnami prowadzacymi, ruchomy etdér i stala plyte z elementami formy,
znamienna t y m, Ze ma urzadzenie podajgce (1) sktadajace sig¢ z glowicy (2),
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ramienia (3) i mechanizmu napgdowego (4), urzgd >nle wprowadzajqco-wypy-hajace (5) przy-
twierdzone do ruchomego stolu (6) oraz urzgdzer e wypychajyce (7) zamccowanse do stale]
plyty (8).

2. Prasa hydrauliczna wedlug zastrz. 1, znam1ilenna ty m, %e glowlca (2)
urzadzenia podajgoego (1) sklada sie z obudowy (9), napgdowego ukladu (10), mooujgce; ply-
ty (11) i wymlennego chwytaka zbudowanego z k. pusu (13) 1 chwytéw (14) dociskanych ukla-
dem sprgzyn (12) do krzywki (15), przy czym k zywka (15) zamocowana Jest do koncodwkl us a-
woze] Sruby (25).

3. Prasa hydrauliozna wedlug zastrz, 1 £+ bo 2, znamienna ty m, %26 urzgdze-
nie wprowadzajgco-wypychajgqce (5) wyposazone jest w hydrauliczny sitownik (15) zamocowany
za pomocy tulel (17) do ruchomego stotu (6, przy ozym drag tlokowy (1) siltownika (15)
zaopatrzony jest w przediuzajqcy trzpieh ( 9) z wymiennym segmentem wypychajgcym (20),
osadzony suwliwie w cylindryoens) prowadniy (21), umleszczonej w osi stolu (6).
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Pnoowma Poligraficzna UP PRL. Nakiad 100 egz.
Cena 100 zt
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