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(Lipsk, Niemcy).

Sposdb elektrolitycznej obrobki ogniwek zamknigé suwakowych i urzadzenie .
do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 8 pazdziernika 1935 r.
Udzielono 20 lipca 1937 r.
Pierwszeastwo: 16 stycznia 1935 r. dla zastrz, 1—4, 7; 70 maja 1935 r, dla zastrz, 5, 6 (Niemcy).

Ogniwka zamknigé suwakowych pokry-
wa si¢ elektrolitycznie powloka, metalowa
lub, o ilé sa one wykonane z glinu lub sto-
péw glinowych, poddaje si¢ anodowemu u-
tlenieniu na powierzchni. Ogniwka laduje
si¢ zwykle do zbiornika, ktéry nastepnie
zawieszal si¢ w kapieli elektrolitycznej.

Wynalazek niniejszy polega na tym, iz
ogniwka poddaje si¢ elektrolitycznej obréb-
ce po przymocowaniu ich do paskéw tkani-
ny w pozadanych odstepach i potaczeniu
ich ze soba przewodami. Elektrolityczna ob-
robka ogniwek na paskach tkaniny, zwlasz-
cza przy anodowym utlenianiu powierzch-
ni ogniwek| z glinu i stopéw glinowych, wy-
maga dobrego polaczenia ogniwek ze soba.

W tym celu stosuje si¢ przyrzad, ktéry
sktada si¢ z preta metalowego z pierscienio-
wymi czesciami umieszczonymi na nim po-
datnie w pewnych odstepach, np. ze $rubo-
wo zwinigta, wstazka metalowa lub kétkami
metalowymi, i z przyrzadu dociskowego,
ktéry umozliwia przycisnigcie do siebie
zwojow srubowo zwinigtej wstazki metalo-
wej, drutu lub kétek metalowych wraz z
wsunietymi pomiedzy nie ogm'wkaml zam-
knigé suwakowych. :

Na rysunku przedstawiono urzadzeme
do wykonywania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia widok przyrzadu do zaciskania ogni-
wek przymocowanych na paskach, w kto-
rym $rubowol zwinieta wstgzka metalown 1



taczy elektrycznie poszczegolne ogniwka.
Ogniwka, wystajace poza krawedz paskéw
tk.g.mny 2, s3 wsuniete pomiedzy zwoje $rit-
.~ bowo zwinigtej wsta,zk:l metalowej 1, po
czym zwoje te Wraz z ogniwkami lezacymi
pomiedzy nimi zostaja $ci$niete za pomoca
przyrzadu dociskowego. Srubowo zwinigta
wstazka metalowa 7/ lub drut metalowy,
ktéry przy utlenianiu anodowym ogniwek z
glinu moze byé réwniez wykonany z glinu,
jest zwiniety naokolo trzpienia 4 z materia-
tu izolacyjnego, ktéry na jednym koricu po-
siada pierécieri oporowy 7, na drugim zas$
koticu przestawna rurke 5 réwniez z mate-
riatu izolacyjnego. Przy dokreceniu sruby 6
umieszczonej na koricu preta 4 rurka 5 $ci-
ska zwoje srubowe ! wraz z ogniwkami 3
dzieki czemu osiaga si¢ przewodzace pola-
czenie ogniwek pomiedzy soba.

Srubowo zwinieta wstazka metalowa 1
jest owinigta naokolo trzpienia = dosyé
szczelnie i posiada na gérnym swym koricu
drut 8 do doprowadzania pradu. Trzpien 4
posiada podtuzne ztobki 9, w ktére wcho-
dza ogniwka wystajace poza zwoje 1. O-
gniwka moga by¢ polaczone ze soba row-
nieZ za pomoca innych urzadzen.

Fig. 3 przedstawia odmiane urzadzenia
do wykonywaniaj sposobu wedlug wynalaz-
ku; fig. 4 przedstawia czesé¢ przyrzadu we-
dtug fig. 3 w skali zwickszone;.

Do zaci$nigcia i przewodzacego potla-
czenia ogniwek 3, ktére sa umieszczone w
odstepach na paskach 2 tkaniny, stuza koét-
ka metalowe 11 umieszczone réwnolegle na
metalowym precie 10 i oddzielone od siebie
eIaJs,tycznymi cze$ciami rozporowymi 12, np.
2 gumy. Ptzy dokrecaniu nakretki skrzydet-
kowej 13 przyrzadudociskowego rurka 14
$ciska kotka metalowe 11 ze znajdujacymi
si¢ pomiedzy nimi ogniwkami 3 $ciskajac
]ednnoczesmle cze$ci rozporowe 12, Kétka
metalowe 17 posiadaja w poblizu krawedzi
zewnetrznej ztobek 15 obejmujacy czopki
sprzegajace 16 ogniwek.

- ‘Przy utlenianiu anodowym i barwieniu

ogniwek z glinu kétka metalowe 11 1 pret
10 s réwniez wykonane z glinu. Poniewaz
czesci te rowniez pokrywaja sig¢ przy utle-
nianiu warstwa utleniona, konieczna jest
rzecza usuwanie wastwy tej od czasu do
czasu, ewentualnie po kazdym przebiegu
roboczym, Warstwe utleniona z krazkow
glinowych i innych czesci glinowych urza-
dzenia mozna usuwaé np. przez wytrawia-
nie goracym lugiem sodowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb elektrolitycznej obrébki o-
gniwek zamknigé suwakowych, znamienny
tym, Ze ogniwka obrabia si¢ po umieszcze-
niu ich na nieprzewodzacych paskach tka-
niny w pozadanych odstepach i po potacze-
niu ogniwek ze soba za pomoca przewodni-
ka pradu.

2. Urzadzenie do wykonywania) sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze po-
siada trzpieri metalowy z umieszczonymi na
nim podatnymi cz¢éciami pierscieniowymi,
przewodzacymi prad, pomiedzy ktére wsu-
wa si¢ wystajace czesci umieszczonych na
paskach tkaniny ogniwek, oraz przyrzad
dociskowy, ktéry dociska czesci pierscie-
niowe do ogniwek.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Ze czg¢$ci pierscieniowe stano-
wia zwoje Srubowo zwinigtej podatnej
wstazki metalowej lub drutu,

4, Urzadzenie wedtug zastrz, 3, zna-
mienne tym, ze pret metalowy| posiada sre-
dnice troche¢ mniejsza niz srubowo owinieta
wstazka metalowa i jeden lub kilka rowkéw
podiuznych, w ktére wchodza korice ogni-
wek zamknigcia suwakowego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2,
mienne tym, ze cze¢sci pierscieniowe tworza
kotka metalowe, oddzielone od siebie po-
datnymi cze$ciami rozporowymi.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 5,
znamienne tym, ze $rubowo zwinieta wstaz-
ka metalowa lub krazki metalowe posiada-

zna-



ja w poblizu krawedzi zewnetrznej ztobek,
w ktoéry wchodza wystajace korice ogniwek
zamknie¢ suwakowych.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 6,
znamienne tym, ze trzpien metalowy posia-
da na jednym z koncow pierscieri OpOTOwWY,
na drugim zas koricu rurke przestawiang za
pomoca nakretki lub podobny narzad do
éciskania zwojéw $rubowej wstazki metalo-

wej lub rownolegltych krazkow metalowych
wraz ze znajdujacymi sie¢ pomiedzy nimi
cgniwkami zamknieé suwakowych.

Pfanhauser - Werke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Langbein -
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Do opisu patentowego Nr 25253,
Ark. 2.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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