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Wynalazek niniejszy dotyczy garnka konden-
sacyjnego, ktérego wnetrze podzielone jest na
komore ci$hieniowa i komore wylotowg za po-
moeg grzybka zaworowego, swobodnie porusza-
jacego sie nad zaopatrzong w szczeliny uplywo-
we powierzchnig uszczelniajacg i ktérego grzy-
bek zaworowy, przy wzroScie ci$nienia w ko-
morze ci§nieniowej wspéipracuje ponadto z za-
mykajacq kanal wlotowy powierzchnig uszczel-
niajqca, natomiast komora wylotowa w postaci
pierScieniowego wybrania w obszarze powierz-
chni uszczelniajgcych, lgczy sie z wylotem lub
wylotami kanalu wylotowego lub kanaléw wy-
lotowych. '

Znane garnki kondensacyjne tego rodzaju ma-
ja nie tylko te wade, ze wéwczas gdy para prze-
staje doplywaé zachodzg ciggle powtarzajgce
sie wzrosty i spadki ci$nienia i wynikajgce z te-
‘go ruchy otwierajace i zamykajace grzybka za-
worowego, odbywajgce si¢ w bardzo krétkich

2, 6 — 17 (Niemiecka Republika Federalna)

odstepach czasu, wskutek czego wystepuja duze
straty pary oraz duze zuzZywanie sie powierz-
chni uszczelniajagcych i grzybka zaworowego,
ale ponadto zachodzi réwniez bardzo szybkie
zapychanie zanieczyszczeniami szczelin uply-
wowych, uksztaltowanych czesto, jako tylko
wloskowate szczelinki tak, ze zamierzone za po-
mocg tych szczelin odpowietrzanie ustaje wsku-
tek tego zapychania. Przy ponownym urucha-
mianiu urzgdzenia, na przyklad po jego zatrzy-
maniu, lub przy wiekszym doplywie powietrza,
zawarte w nim skropliny i skropliny nastepnie
doplywajgce nie mogg byé juz wéwczas odpro-
wadzane, a to wskutek calkowitego zamkniecia.
Zamierzone za pomocg szczelin uptywowych
lepsze odprowadzanie powietrza, wskutek szyb-
szego jego wydzielania sie w czasie zamkniecia,
jest zatem wyellminowane. . )
Wynalazek postawil sobie zatem zadanie po-
prawienia sposobu pracy tych znanych garnkéw



kondensacyijnych, a przede wszystkim zwigk-
szenie spmwn'osci odpowietrzenia.:

Rozwigzanie postawionego zadania polega
na tym, zZe zostala przewidziana ponizej bloku
kadtluba komora ci$nieniowa o duzych wymia-
rach, a mianowicie o pojemno$ci mozliwie kil-
kakrotnie, a co najmniej dwukrotnie wickszej
od objetosci skokowej
a znane, zatem dostosowane zresztg do matych
objeto§ci komory ci$nieniowej, powszechnie sto-
sowane szczeliny uplywowe, réwniez s zwiek-
szone, odpowiednio do zwiekszonej obJeto§c1
komory ciénieniowej.

Za pomocg zaproponowanego §rodka osigga
sie to, ze czasy zamknigcia grzybka zaworowe-
go — woéweczas, gdy para nie doplywa — staly
sie znacznie dluzsze. Poniewaz w duzej objeto-
§ci komory ciSnieniowej, umieszczonej ponizej
bloku kadluba, zawsze pozostaje wiekszy zbior-
nik skroplin (worek wodny), wiec stosownie do
spadku ciSnienia, sg one ciggle z powrotem
zmieniane na pare, tak ze poduszka pary w ko-
morze ci$nieniowej, a zatem ci$nienie zamyka-
jace zawér, jest przez to ciggle odbywajace sie
odparowywanie dop6ty zachowywane, dop6ki to
ponowne odparowywanie nie skorniczy sie. Dzie-
" ki temu uzyskane zostaje znaczne przedtuzenie
czasu dla utrzymania ci$nienia zamykajgcego
tak, ze — dopéki nie ma doplywu pary — zna-
cznie mniej jest ruchéw otwierajacych, w wy-

niku czego uzyskuje sie zmniejszenie strat pary

i zminiéjszenie oznak zuzycia.

Zwiekszenie objetosci komory ciSnieniowej
bylo koniecznym warunkiem dla celéw, ktére
' umozliwialy szybsze i lepsze odpowietrzenie,
a zatem powodowaly réwniez dalsze polepsze-
" nie dzialania garnka kondensacyjnego. A zatem
za pomocg zwigkszenia objetoSci komory ci-
Snieniowej zostalo umozliwione réwniez znacz-
ne zwigkszenie zdolnoSci przelotowej szczelin
uplywowych, a wiec w czasie zamkniecia, gdy

nie ma doplywu pary, umozliwione zostalo zna-
gdyz .

cznie lepsze odprowadzanie powietrza,
przez wieksze szczeliny uplywowe, powietrze
moze uciekaé szybciej i w wiekszych iloSciach.
Ponadto dzigki temu zostalo wykluczone niebez-
.pieczefistwo zapychania sie i zatykania szczelin
uplywowych przez czastki zanieczyszczen tak,
ze uzyskane zostalo stosunkowo niezawodne od-
powietrzanie, ktére wyklucza dluzsze zamknie-
cie, a zatem niepozadane przechlodzenia. Szcze-
liny uplywowe, ktére dotychczas na ogét mogly
mie¢ wielko§é¢ tylko tak zwanych wloskowatych
szczelinek, moga bez obawy byé powiekszone,

~zwiekszenia

grzybka zaworowego, .

. powszechnie stosowanych rodzajéw,
“8bjetosci komory cifnieniowej, zalozy sie te

.wylotowsa,

bez stwarzania niebezpieczefistwa, ze przez to
znéw utrzymana zostanie znana duza czestotli-
wo$¢ otwierania przy doplywie pary, i ze tym
samym zostang zniweczone wszystkie zalety
objetosci komory ciSnieniowej.
Wprost przeciwnie, pemimo zwiekszenia szcze-
lin uplywowych moze byé umozliwione pozg-
dane dalsze zwigkszenie czaséw zamkniecia przy
doptywie pary. .

. Jak zostalo ustalone, zdolno$¢é przepustowa
szczelin uptywowych powinna byé co najmniej
1,5-krotnie wieksza od normalnej, jezeli dla
zdolnosci przepustowej -tych szczelin w znanych
termodynamicznych garnkach kondensacyjnych
0 malej

zdolnosé réwng 1. Jako szczeg6lnie celowe oka-
za}o sie, na przyklad dla malej wielko$ci nomi-
nalnej 3/8, przekr6j przelotowy szezelin uply-
wowych przyjaé nie mniejszy niz 1/10 mm3.

Na rysunku pokazane sg liczne przyklady wy-
konania wynalazku.

Wedlug fig. 1 garnek kondensacyjny skiada
sie z bloku 1 kadluba oraz z przymocowanego
do niego, wystajacego ku dolowi kolpaka 2
w postaci. garnka z komorg 3. W tej komorze
jest umieszczony swobodnie poruszajgcy sie -
grzybek zaworowy 4, za pomoca ktérego komo-
ra 3 w polozeniu zamkniecia podzielona jest na
komore ci$nieniowg § § komore wylotowg 6.

Stuzgcy jako kanat wlotowy otwér 7 jest po-
laczony z kréécem: wlotowym 8, a sluzqey jako
kanat wylotowy, réwnolegle ‘obok przebiegajqcy
otwér 9, w tym przykladzie wykonania o mniej-
szej ${rednicy, polqczony jest z kréécem wyloto-
wym “10.

Powierzchnia 11 kadluba 1, zwr6cona w strone

 komory 3 jest plaska 1 na niej znajdujg sle wy-

loty kanaléw 7 i 9 przy czym plaska powierz-
chnia 11, w miejscach oznaczonych liczbami 12
i 13 stuzy jako powierzchnia  uszczelniajgca. .
Zgodnie z tym przykladem wykonania, grzybek
zaworowy 4 jest zaopatrzony w pier§cieniowe
wybranie 14, ktére ma polaczenie z kanatem
wylotowym 9, natomiast kanal wlotowy 7, od-
ciety jest przez przylegla powierzchnie 15 grzyb-
ka zaworowego. W tym garnku kondensacyjnym
piericieniowe wybranie 14 tworzy komere wy-

" lotows 6. Rozumie sie samo przez sie, ze komo-

ra wylotowa 6 moze byé utworzona réwniez
przez wybranie w kadlubie 1, albo tez przez
dwa wybrania skladajgce si¢ na jedng komore
przy czym jedno jest wykonane
w grzybku zaworowym a drugie w kadlubie.
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Komora ci$nieniowa 5 znajduje sle powledzy
grzybkiem zaworowym 4 i Kolpakiem 2. W celu
ogniczenia skoku grzybka zaworowego, w kol-
paku 2 umieszczony jest wystajacy do wewnatrz
wystep lub tez przewidziane sg tu liczne, umie-
szczone z boku wystepy lub nosy 16, ktére usta-
laja stosunek objeto$ci komory cisnieniowej do

‘ "objeto$ci skokowej grzybka zaworowego, przy

czym ten stosunek wedlug wynalazku jest tak
dobrany, ze objeto§é komory ci$nieniowej sta-
nowi jak najwiekszg wielokrotno§é objetosci
skokowej grzybka zaworowego.

W wyniku dlugotrwalych doswiadczen zostalo
ustalone, ze stosunek objetosci skokowej grzyb-
ka zaworowego do objetosci komory ci$nienio-
wej jest specjalnie korzystny, gdy wynosi on
okoto 1:66 1 331/5%. Za pomocg duzej objetosci
komory ci$nieniowej i umieszczenia kolpaka 2
ponizej grzybka zaworowego, utworzony zostal
zbiornik do przyjmowania duzej ilo§ci skroplin,
ktéry przez dluiszy czas pozostaje napelniony
odpowiednio gorgcymi skroplinami, z ktérych

nastepnie przy spadku cisnienia wydziela sie
’ para, wskutek czego spadek cis$nienia zamyka-
chego‘ wewnatrz komory ci$nieniowej, ulega
wyraZnie wyczuwalnemu op6znieniu, co daje
w wyniku znaczne obnizenie czestotliwosci
otwieranid. Zwlaszcza dzieki szczelinom uply-
wowym w postaci rowkéw 13a, przewidzianych
pomiedzy komorg wylotowg 6 — w tym przy-
ktadzie wykonania, wykonang jako pier§cienio-
wy ‘szeroki rowek w grzybku zaworowym 4,
przylegly do powierzchni uszczelniajacej, pola-
czonej z komorg lub komorami -wylotowymi 9 —
a komorg cisniéniows, ten proces ponownego
parowania daje wyniki specjalnie korzystne,
gdyz po pierwsze, szczelmy uplywowe mogg
byé wieksze, dzigki czemu zmniejszona zostaJe
ich sklonnoéé do zanieczyszczania si¢ a po wté-
re, erksze szczeliny. uplywowe umozliwiajg
skuteczniejsze odpowietrzanie urzadzenia.

Zgodnie z wynalazkiem odpowiednio dobra-
ne wymiarowo- szczeliny uplywowe, mog_a,byé
przewidziane réwniez na powierzchniach usz-
czelniajacych 12, pomiedzy kanalem wlotowym
7 i komorg wylotowg 6.

Wielko$¢ komory wylotowej 6 znajduje sig
’ naJkorzystmeJ w okreﬂonym stosunku do §red-
nicy kanatu wylotowego 9, ktéry wedltug wyna-
lazku jest tak dobrany, ze szerokos¢ pierscie-
niowego wybrania 14 w grzybku zaworowym od-
powiada mniej wiecej &rednicy kanatu wylo-
towego, natomiast jego wysokos¢ jest mniejsza
niz /s $rednicy kanalu wylotowego 9.

‘kadlub 28 komory ci$nieniowej

W celu polepszenia opisanych wyzej érodkéw,
zwlaszcza w celu zahamowania spadku ciénie-
nia i w celu zapobiezenia silnym uderzeniom,
poza kanalem wylotowym 9, wewnatrz krééca
wylotowego 10, moze by¢é wbudowane urzadze-
nie tlumigce. Wedlug fig. 2 centralny kadtub, na
ktérym sg osadzone wszystkie elementy, jest
oznaczony liczbg 17, ktéry jest zaopatrzony
w otwér wlotowy 18 i otwér wylotowy 19. Ka-
nal wlotowy 20 i kanat wylotowy 21 sg polg-
czone z otworem wlotowym 18 i otworem wylo-
towym 19 za pomocg kanaléw 1gczacych 22 i 23.
Powyzej przewodu wlotowego 20 jest przewi-.
dziana komora 24 jako kanat obiegowy, ktéra
jest zamknieta od zewngtrz za pomocg pekrywy
25, umieszczonej na gérneJ stronie kadiuba cen-
tralnego.

Na dolnej stronie centralnego kadtuba 17 znaj-
duja si¢ powierzchnie uszczelniajgce 26, stuzgce
jako gniazdo dla zaworu, ktére wspélpracuja
z grzybkiem zaworowym 4 o matym skoku.
Ograniczenie skoku grzybka zaworowego odby-
wa sie z jednej strony za pomocg powierzchni
uszczelniajgcych 26, a z drugiej strony za po-
mocg wystajagcych promieniowo do wnetrza ko-
mory ci$nieniowej noskow 27, na ktérych osia-
da grzybek zaworowy.

Kadlub 28 komory ciénieniowej 29 jest
uksztaltowany w postaci garnka, przy czym je-
go wzdluzna 0§ pokrywa si¢ wyréziniajgco z osig .
symetrii skoku grzybka zaworowego. Rozumie
si¢ samo przez sig, Zze komora ciSnieniowa mo-
ze mie¢ inny ksztait. Pokrywa 25 i kadiub 28
komory ci$nieniowej, ktéry celowo zaopatrzony

“jest w kolnierz 30, ulozone sg naprzeciw siebie

i sg wzajemnie polqczone za pomoca Sciggaczy
31, zaciskajgc przy tym miedzy sobg kadiub
centralny 17.-

temperatury,
jest - otoczony
W pewnej wzajemnej odleéloéci przez koipak
ochronny 32, przy czym przestrzen pofrednia 33
moze byé wypelniona odpowiednim materialem
izolujacym. Kolpak ochronny moze byé wyko-
nany z tworzywa sztucznego, blachy lub ma-.
terialu podobnego, i na spodzie jest celowo Ta-
suniety na czop 34 kadiuba komory ci§nieniowej
i na nim zamocowany za pomocg nakretki 35,
w sposéb umozliwiajacy zdejmowanie.

Przed wplywami zewnetrznej

W celu zabezpieczenia powierzchni 26, stu-
zacych jako ‘gniazdo grzybka zaworowego,
a takze szczelin uplywowych od Jaklchkolwiek
cial obcych, zgodnie Z' fig. 2 w komOrze obie-
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‘Eowej 24 umieszczone jest sito 36, jako chwy-
tacz zanieczyszczeﬁ

Wedlug przykladu wykonania przedstawione-
go na fig. 3 chwytacz zanieczyszczeh znajduje
si¢ obok kadluba 28 komory ciSnieniowej i jest
mniej wiecej tej samej wielkosci, dzieki czemu,
mozliwe jest zastosowanie sita o specjalnie du-
zej powierzchni. Stuzgce jako chwytacz zanie-
czyszczenh sito 36 jest umieszczone w kadtubie 37
w ksztalcie garnka, osadzonym w spos6b umo-
zliwiajgcy zdejmowanie na centralnym kadiu-
bie 17. Sruba 38, wsunieta od géry kadiluba
centralnego 17 i wkrecona w dno kadiuba 37,
stuiy do zamocowania chwytacza zanieczyszczen.

‘Rozumie sie samo przez sie, ze zamiast cen-
tralnie wysunietej §ruby 38 istnieje mozliwo$é
zastosowania z zewnatrz kadluba klamer zacis-
kajgcych. Za pomoca takiego zabiegu istnieje

mozliwo§é zastosowania na dnie kadiuba chwy- .

tacza zanieczyszczeni, zaworu wydmuchowego,

nie pokazanego na rysunku, ktéry umozliwia-

oczyszczanie. od czasu do czasu bedacego pod
cinsieniem chwytacza zanieczyszczen za pomrocg
otwarcia tego zaworu.

Dalsze uproszczenie wykonania, zwlaszcza od-
no$nie utrzymania tolerancji, a takie wymien-
nofci poszczeg6lnych -cze§ci polega, zgodnie
z przykladem wykonania pokazanym na fig. 3,
na tym, ze laczace sie z grzybkiem zaworo-
wym 4 o krétkim skoku: kanat wlotowy 20 i ka-
nal wylotowy21 znajdujq sie w stozkowej wktlad-
ce -39, ktéra wsunieta jest w odpowiedni stoz-
kowy otwoér 40 centralnego kadluba. Wkladka 39
jest wsuwana swobodnie w centralny kadtub
i jest przytrzymywana w nim za pomocg kadtu-
ba 28 komory ciSnieniowej, ktéry jest do niej
dociskany. W tym celu pokrywa 25 i kadlub 28
komory ci$nieniowej sa umieszczone naprzeciw

siebie i sq za pomocg §ciggébw 31 w ten sposéb .

ze sobg polaczone, ze zaciskajg miedzy sobg
kadhub centralny, zaciskajac przy tym wstawke
39 do stozkowego otworu 40. Obydwa kanaly
wylotowe 21 wstawki 39 sg ze soba polaczone
za pomoca plerécleniowego kanatu 21 a, ktéry
poprzez kanat lgczacy 22 laczy sie z otworem
wylotowym 19,

. Rozumie sie samo przez sie, ze istnieje mozli-
wo§é zastosowania chwytacza zanieczyszczen
w miejsce pokrywy 25, tzn. umieszczenia go sy-
metrycznie naprzeciw kadiuba komory ci$nie-
niowej. Przy tego rodzaju wykonaniu nalezy
zwr6ci§ uwage aby sito w kadiubie bylo réw-
niez umieszczone wiszgco, i aby otwarty wlot

znaJdO%LSLQCOd gOry— a dno sika:xpa. goinym
koncu.

Centralny kadlub jest wykonanyew przekroju
jako prostokat.

Zastrzezenia patentowe

1. Garnek kondensacyjny, ktérego wnetrze
podzlelone jest na komore clsmeniowa i ko-
more wylotowa Za pomoca grzybka Zawo-
rowego, swobodme poruszajacego sie nad
zaopatrzong w szczeliny uplywowe. po-
wierzchnig uszczelniajgcg, i ktérego grzy-
bek zaworowy przy wzroscie ci$nienia w ko-
morze ci$nieniowej wspélpracuje ponadto
z zamykajacg kanal wlotowy powierzchnig
uszczelniajacg, natomiast komora wylotowa,
w postaci pierScieniowego wybrania- w ob-
szarze powierzchni uszczelniajacych, igczy
sie z wylotem lub wylotami kanalu wyloto-

" wego lub kanaléw wylotowych, znamienny
tym, Ze zostala przewidziana komora ci§-
nieniowa, ponizej bloku kadiuba o duzych
wymiarach, a mianowicie o pojemno$eci kil-
kakrotnie, a co najmniej dwukrotnie wiek-
szej, od objetosci skokowej grzybka zaworo-
wego (4), natomiast szczeliny uplywowe,
stosowane powszechnie dla matej komory
ci$nieniowej sg réwniez zwiekszone odpo-
wiednio do zwiekszonej obJetoscl komory -
ci$nieniowej.

2. Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. I,
znamienny tym, ze stosunek objetosci ko-
mory ci$nieniowej do objeto§ci skokowej
grzybka zaworowego wynosi 66 + 33 /3% : 1.

3. Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 11i 2,
znamienny tym, ze zdolno$¢ przepustowa
szczelin uptywowych wynosi co najmniej 1,5,
jezeli dla zdolno$ci przepustowej tych/ szcze- -
lin ‘'w znanych garnkach kondensacyjnych
o malej objetoSci komory ci$nieniowej za-
tozy si¢ normalng warto§é réwng 1.

4, Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 1—3,
znamienny tym, Ze szczeliny uplywowe,
uksztaltowane jako rowki, kanaly itp., dla’
malego nominalnego wymiaru 3/8 garnka
maja przekr6j przeplywu nie mniejszy niz
1/10 mma2, .

5. Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 1—4,
znamienny tym, Ze szczeliny uplywowe sg
przewidziane réwniez na powierzchniach
uszezelniajacych pomiedzy kanalem wloto-
wym i komorg wylotows. ’



6. Garnek kondensacyjny wedlug zastrz, 1—5,

10.

11,

znamienny tym, ze zawiera centralny ka-
diub zaopatrzony w otwory wlotowy i wylo-
towy, z przeprowadzonymi kanalami ljcza-
cymi, na ktérym z jednej strony zamoco-
wana jest pokrywa przykrywajgca komore
tqczacyq przewody wlotowe (2, 7, 4), nato-
miast na przeciwnej stronie, zaopatrzonej
w powierzchnie uszczelniajace dla grzybka
zaworowego o krétkim skoku, zamocowany
jest zawieszony od dotu, kadtub komory ci§-
nieniowej o duzej objetosci, majacy ksztalt
garnka (fig. 2).

Garnek kondensacyjny wedtug zastrz. 1—6,
znamienny tym, ze koficzacy sie przy grzyb-
ku zaworowym centralny kanat wlotowy
jest uksztaltowany jako otwér przelotowy,
przechodzgcy na wylot przez kadiub cen-
tralny, ktéry tworzy polgczenie pomiedzy
komorg pod pokrywa, a powierzchniami
uszczelniajgcymi i komorg ci$nieniowa
(fig. 2).

Garnek kondensacyjny wedtug zastrz. 1—7,
znamienny tym, ze wspélpracujace z grzyb-
kiem zaworowym o krétkim skoku kanaty
wlotowe i wylotowe znajdujq sie w stoz-
kowej wkladce, ktéra wpuszczona jest w od-
powiednio  uksztaltowanym  stozkowym
otworze kadluba centralnego (fig. 3).

Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 18,
znamienny tym, ze stozkowy, zawierajgcy
wkladke otwér na goérnej stronie kadiuba
centralnego, jest przykryty pokrywa, nato-
miast na dolnej stronie centralnego kadtu-
ba znajduje sie dociskany do wstawki ka-
diub komory ci$nieniowej.

Garnek kondensacy(iny wedtug zastrz. 1—9,
znamienny tym, ze pokrywa i-kadiub ko-
mory cin§ieniowej, znajdujg sie naprzeciw
siebie i sq zaopatrzone w kolnierze, ktére
sg ze sobg polgczone za pomocg zaciskéw,
§ciskajac miedzy sobg kadiub centralny
i w danym przypadku wciskajac wstawke
do stozkowego otworu. )

Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 1—10,
znamienny tym, ze do ukladu kanaléw wlo-
towych jest wbudowany w znany sposéb

12,

13.

14.

15.

16.

17.

chwytak zanieczyszczen, ktéry
z sita
(fig. 2).

sklada sle
wypelniajagcego kanal obiegowy

Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 1—11,
znamienny tym, ze sito znajduje si¢ w za-
mocowanym na kadtubie centralnym w spo-
s6b umozliwiajacy odejmowanie, kadlubie
w ksztatcie garnka, ktéry to kadlub jest
przytrzymywany za pomocg $ruby, wkreco-
nej w dno kadluba chwytacza zaniecz&sz-
czen i przechodzacej przez kadlub cen-
tralny. N

Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 1—12,
znamienny tym, ze zawieszony od dolu ka-
diub chwytacza zanieczyszczefi zamocowany
jest na kadtubie centralnym za pomocg za-
ciskéw, umieszczonych z zewnatrz tego ka-
dluba, natomiast w dnie kadluba chwytacza
zanieczyszczeri znajduje sie zaw6ér wydmu-
chowy.

Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 1—3,
znamienny tym, ze kadiub centralny ma
przekr6j prostokatny ,a na jego plaskich
powierzchniach zamocowane sg tuZz obok
siebie mniej wiecej jednakowej wielkosci

kadluby chwytacza zanieczyszczern i komo-

ry ci$nieniowej.

Garnek kondensacyjny wedlug zastrz. 1—14,
znamienny tym, ze kadlub komory ci$nie-
niowej jest w pewnej odleglo$ci otoczony
kolpakiem ochronnym, wykonanym z two-
rzywa sztucznego, z blachy lub z materiatu
podobnego.

Garnek kondensacyjny wedtug zastrz. 1—15,
znamienny tym, ze cienki kolpak ochronny
jest na czopie, stanowigcym przedluZenie
osiowe kadluba komory ci$nieniowej, a kra-
wedzig swego otworu obejmuje szczelnie

‘kolnierz mocujacy garnka.

Garnek kondensacyjny wedtug zastrz. 1—16,
znamienny tym, ze przestrzen pomiedzy
kolpakiem ochronnym i kadilubem komo-
ry cisnieniowej, wypelniona jest materialem
izolujgcym.

Gustaw F, Gerdts K. G.

Zastepca: mgr Jé6zef Kamifiski
rzecznik patentowy
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