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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing
a housing (1) for a sanitary fitting, having at least the following
steps: a) casting a housing part (2) from a first metal; b) forming
at least one channel (3) for at least one water conduit (4) in the
housing part (2); ¢) arranging the at least one water conduit (4)
in the at least one channel (3) of the housing part (2); d) at least
partially encapsulating the housing part (2) with a second metal.
The invention also relates to a housing (1) having a one-piece
housing part (2), which is encapsulated at least partially with a
second metal.

(57) Zusammenfassung: Verfahren zur Herstellung eines Ge-
hiuses (1) einer Sanitdrarmatur, aufweisend zumindest folgende
Schritte: a) Gieflen eines Gehduseteils (2) aus einem ersten Me-
tall; b) Ausbilden zumindest eines Kanals (3) fiir z7umindest eine
Wasserfithrung (4) in dem Gehiuseteil (2); ¢c) Anordnen der zu-
mindest einen Wasserfithrung (4) in dem zumindest einen Kanal
(3) des Gehéuseteils (2); d) zumindest teilweises Umgiefen des
Gehduseteils (2) mit einem zweiten Metall. Zudem wird ein Ge-
hiuse (1) mit einem einteiligen Gehiuseteil (2) vorgeschlagen,
das zumindest teilweise mit einem zweiten Metall umgossen ist.
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Verfahren zur Herstellung eines Gehduses einer Sanitdrarmatur sowie

Gehause fiir eine Sanitararmatur

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Gehauses einer Sanitdararmatur so-
wie ein Gehdause fiur eine Sanitdararmatur. Durch Sanitdrarmaturen ist eine Fliissigkeit insbesondere be-

darfsgerecht an einem Waschbecken, Spulbecken, Dusche und/oder Badewanne bereitstellbar.

Die Herstellung von Gehausen fiir Sanitdararmaturen aus Nichteisenmetallen wie Zink, Aluminium oder
Magnesium erfolgt insbesondere durch Druckguss in Schalenbauweise, bei der die Gehause aus zwei Half-
ten zusammengesetzt werden. Nachteilig hieran ist, dass zwischen den beiden Halften eine sichtbare Fi-
gestelle entsteht, die zudem schlecht zu reinigen ist. Darliber hinaus sind Gehduse mit einem mehrteiligen
Kern bekannt, der mit einem Metall umgossen ist. Nachteilig an solchen Gehausen ist jedoch deren hoher

Fertigungsaufwand.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die mit Bezug auf den Stand der Technik geschilderten Probleme zu-
mindest teilweise zu I6sen und insbesondere ein Verfahren anzugeben, mit dem ein Gehause fiir eine
Sanitdararmatur mit geringem Fertigungsaufwand bei moglichst hoher Designfreiheit herstellbar ist. Zu-
dem wird ein Gehause fir eine Sanitararmatur angegeben, das mit geringem Fertigungsaufwand herstell-

bar ist.

Diese Aufgaben werden geldst mit einem Verfahren und einem Gehaduse gemald den unabhangigen Pa-
tentanspriichen. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhédngigen Patentan-
sprichen angegeben. Es ist darauf hinzuweisen, dass die in den Patentanspriichen einzeln aufgefiihrten
Merkmale in beliebiger technologisch sinnvoller Weise miteinander kombiniert werden kénnen und wei-
tere Ausgestaltungen der Erfindung definieren. Dartiber hinaus werden die in den Patentanspriichen an-
gegebenen Merkmale in der Beschreibung naher prazisiert und erldutert, wobei weitere bevorzugte Aus-

gestaltungen der Erfindung dargestellt werden.

Hierzu tragt ein Verfahren zur Herstellung eines Gehauses einer Sanitararmatur bei, das zumindest fol-

gende Schritte aufweist:

a) GieRen eines Gehiuseteils aus einem ersten Metall;
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b) Ausbilden zumindest eines Kanals fr zumindest eine Wasserfithrung in dem Gehauseteil;
c) Anordnen der zumindest einen Wasserfihrung in dem zumindest einen Kanal des Gehé&useteils;

d) zumindest teilweises UmgieRen des Gehiuseteils mit einem zweiten Metall.

Schritt ¢) kann zwischen den Schritten b) und d), jedoch moglicherweise auch erst nach Schritt d) erfolgen.

Sanitdararmaturen dienen regelmaliig der bedarfsgerechten Bereitstellung einer Flissigkeit, insbesondere
Wasser, an einem Waschbecken, einem Spilbecken, einer Dusche und/oder einer Badewanne. Hierzu
kann die Sanitdrarmatur ein Mischventil oder eine Mischkartusche aufweisen, mittels denen Kaltwasser
mit einer Kaltwassertemperatur und Warmwasser mit einer Warmwassertemperatur zu einem Mischwas-
ser mit einer gewlinschten Mischwassertemperatur mischbar sind. Die Kaltwassertemperatur betragt ins-
besondere maximal 25 °C (Celsius), bevorzugt 1 °C bis 25 °C, besonders bevorzugt 5 °C bis 20 °C und/oder
die Warmwassertemperatur insbesondere maximal 90 °C, bevorzugt 25 °C bis 90 °C, besonders bevorzugt
55 °C bis 65 °C. Das Mischventil oder die Mischkartusche sind regelmafRig in einem Gehause der Sanitar-
armatur angeordnet und/oder mittels zumindest eines Betatigungselements, beispielsweise nach Art ei-
nes Hebels, zur Einstellung der Mischwassertemperatur und/oder einer Durchflussmenge der Flissigkeit
betatigbar. Das Warmwasser kann dem Mischventil oder der Mischkartusche mittels einer Warmwasser-
leitung und das Kaltwasser mittels einer Kaltwasserleitung zugefiihrt werden. Nach dem Mischen des
Warmwassers und des Kaltwassers zu dem Mischwasser ist das Mischwasser von dem Mischventil oder
der Mischwasserkartusche (iber eine Wasserfiihrung einer Auslaufoffnung des Gehauses zufihrbar. Zu-
dem kann das Gehause einen Sockel aufweisen, tiber den das Gehause an einem Trager, wie zum Beispiel

einer Keramik eines Waschbeckens oder Spullbeckens bzw. einer Arbeitsplatte, befestigbar ist.

Zur Herstellung des Geh&uses wird in Schritt a) ein Geh&useteil (insbesondere vollstéandig bzw. nur) aus
einem ersten Metall gegossen. Bei dem ersten Metall handelt es sich insbesondere um ein Nichteisenme-
tall, wie beispielsweise Zink, Aluminium, Kupfer und/oder Magnesium bzw. einer Legierung mit zumindest
einem dieser Metalle. Das GielRen des Gehauseteils und des mindestens einen weiteren Gehauseteils er-
folgt insbesondere mittels eines Druckgussverfahrens. Bei solchen Druckgussverfahren wird eine flissige
Schmelze unter hohem Druck von beispielsweise ca. 10 bis 200 MPa und mit einer sehr hohen Formfull-

geschwindigkeit von bis zu 12 m/s in eine Druckgussform gedrickt, in der sie erstarrt.
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In Schritt b) wird in dem Gehauseteil zumindest ein Kanal flir zumindest eine Wasserfiihrung ausgebildet.
Dabei kann Schritt b) wahrend Schritt a) erfolgen, insbesondere indem der zumindest eine Kanal beispiels-
weise durch zumindest einen GieRkern und/oder durch zumindest einen sogenannten Bogenschieber, o-
der auch andere Schieberformen, wiahrend des Gieliens des Gehauseteils gebildet wird. Weiterhin kann
Schritt b) auch nach Schritt a) erfolgen, insbesondere indem der zumindest eine Kanal durch eine mecha-
nische Bearbeitung in dem Gehauseteil ausgebildet wird. Die mechanische Bearbeitung kann beispiels-
weise durch zumindest eine Bohrung erfolgen. Der zumindest eine Kanal kann sich beispielsweise von
einem Aufnahmeraum des Gehé&useteils fir eine Funktionskomponente der Sanitdararmatur bis zu der
Auslaufoffnung erstrecken. Weiterhin kann sich der zumindest eine Kanal durch einen Auslauf des Gehau-
seteils bzw. Gehauses erstrecken. Der Kanal verlauft insbesondere innerhalb des Gehauseteils bzw. durch
das Gehdauseteil hindurch. Der Aufnahmeraum kann insbesondere zumindest teilweise zylinderformig
ausgebildet sein. Bei der Funktionskomponente kann es sich beispielsweise um das Mischventil oder die
Mischkartusche handeln. Der zumindest eine Kanal kann insbesondere einen Durchmesser von beispiels-
weise 5 mm (Millimeter) bis 50 mm und/oder eine Linge von beispielsweise 30 mm bis 300 mm aufwei-

sen.

In Schritt ¢) wird in dem zumindest einen Kanal des Geh&useteils zumindest eine Wasserfiihrung angeord-
net. Das Anordnen der zumindest einen Wasserfiihrung kann beispielsweise durch Einschieben der zu-
mindest einen Wasserfihrung in den zumindest einen Kanal erfolgen. Bei der zumindest einen Wasser-
fliihrung kann es sich um eine separates Bauteil handeln, beispielsweise um eine flexible oder starre
Schlauchleitung oder einen (Kunststoff-)Einsatz mit zumindest einem Flissigkeitskanal, mittels der das
Kaltwasser, Warmwasser und/oder Mischwasser zumindest teilweise durch das Gehause leitbar ist. Ins-
besondere ist mittels der zumindest einen Wasserfiihrung das Mischwasser von dem Mischventil bzw. der
Mischwasserkartusche durch den Auslauf des Gehauses zu der Auslauféffnung oder einem Strahlregler
des Gehauses fuhrbar. Weiterhin ist die zumindest eine Wasserflihrung insbesondere in dem Gehauseteil
befestigbar. Die Befestigung kann beispielsweise mit einer Klebeverbindung, Klemmverbindung, Schraub-
verbindung, SchweilRverbindung, Steckverbindung oder dergleichen erfolgen. Das Gehauseteil mit dem
zumindest einen Kanal stellt insbesondere ein Zwischenprodukt oder Innengehause dar, das im Schritt d)

weiter zu dem Gehduse verarbeitet wird.
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In Schritt d) wird das Gehé&useteil zumindest teilweise mit einem (vom ersten Metall zum Beispiel ver-
schiedenen) zweiten Metall umgossen. Zum UmgieRen kann insbesondere ein overmolding-Prozess an-
gewendet werden. Weiterhin kann das UmgiefRen beispielsweise durch Umspritzen erfolgen. Hierdurch
ist das Gehause insbesondere mit einer hohen Oberflachengiite herstellbar. Bei dem zweiten Metall han-
delt es sich insbesondere um ein Nichteisenmetall, wie beispielsweise Zink, Aluminium, Kupfer und/oder
Magnesium bzw. einer Legierung mit zumindest einem dieser Metalle. Das UmgiefRen bzw. Umspritzen
kann ebenfalls mit einem Druckgussverfahren oder einem SpritzgieRverfahren erfolgen. In Schritt d) wird

insbesondere die gewiinschte Gesamtgestalt des Gehauses erzeugt.

Das Gehé&useteil kann in Schritt a) einstlickig ausgebildet werden. Dies kann insbesondere bedeuten, dass
das Gehdauseteil nicht aus einer Mehrzahl von Komponenten gebildet ist. Hierdurch ergibt sich eine Redu-

zierung der Komponenten des Gehauses, wodurch die Herstellungskosten des Gehauses reduzierbar sind.

In Schritt d) kann eine Endkontur des Gehé&uses erzeugt werden. Dies kann insbesondere bedeuten, dass
in Schritt d) eine endgiiltige Form des Gehauses erzeugt wird bzw. das Gehaduse seine endgliltige Grole
erlangt. In diesem Fertigungszustand des Gehauses konnen etwaige Bearbeitungszugaben fir eine an-

schlielende spanende Bearbeitung enthalten sein.

Das erste Metall und das zweite Metall kénnen gleich sein. Dies bedeutet insbesondere, dass das erste
Metall und das zweite Metall aus dem gleichen Material bestehen. Bei dem ersten Metall und zweiten

Metall kann es sich beispielsweise um eine, insbesondere gieldfahige, Zinklegierung handeln.

Das erste Metall und das zweite Metall kdnnen verschieden sein. Dies bedeutet insbesondere, dass das

erste Metall und das zweite Metall nicht aus dem gleichen Material bestehen.

Bei dem ersten Metall oder zweiten Metall kann es sich um Zink oder eine Zinklegierung handeln.

Das Gehauseteil kann in Schritt a) durch ein Druckgussverfahren hergestellt werden. Das erste Gehause-

teil kann in Schritt a) insbesondere durch ein Zinkdruckgussverfahren bzw. durch Zinkdruckguss herge-

stellt werden.
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Die zumindest eine Wasserfiihrung kann zumindest teilweise aus Kunststoff bestehen. Bei der zumindest
einen Wasserfiihrung kann es sich beispielsweise zumindest teilweise um einen Kunststoffschlauch

und/oder ein Kunststoffrohr handeln.

Weiterhin kann das Gehduse durch Galvanisieren beschichtet werden. Beim Galvanisieren bzw. Elekt-
roplattieren wird das Gehduse mit einer diinnen Metallschicht tiberzogen. Insbesondere kann das Galva-
nisieren ein Aufbringen von Chrom auf der Oberflache des Gehduses umfassen, sodass das Geh&use einen
hohen Glanz aufweist. Eine Schichtdicke der Beschichtung betrégt insbesondere 0,01 um (Mikrometer)

bis 10 um, bevorzugt 0,01 um bis 1 um.

Einem weiteren Aspekt folgend wird auch ein Gehause fir eine Sanitdararmatur vorgeschlagen, das ein
einteiliges Gehauseteil aus einem ersten Metall und zumindest eine in zumindest einem Kanal des Gehau-
seteils angeordnete Wasserfihrung umfasst, wobei das Gehauseteil zumindest teilweise mit einem zwei-

ten Metall umgossen ist.

Die Erlauterungen zu dem Herstellungsverfahren kénnen zur Charakterisierung des Gehauses herangezo-

gen werden und umgekehrt.

Die Erfindung sowie das technische Umfeld werden nachfolgend anhand der Figuren ndher erlautert. Es
ist darauf hinzuweisen, dass die Figuren eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsvariante der Erfindung
zeigen, diese jedoch nicht darauf beschrankt ist. Dabei sind gleiche Bauteile in den Figuren mit denselben

Bezugszeichen versehen. Es zeigen beispielhaft und schematisch:

Fig. 1: ein Gehduseteil in einer perspektivischen Darstellung; und
Fig. 2: ein Gehause fir eine Sanitararmatur mit dem Gehéauseteil in einer perspektivischen Darstel-
lung.

Die Fig. 1 zeigt ein Gehauseteil 2, nachdem dieses einstiickig mittels eines Druckgussverfahrens aus einem
ersten Metall gegossen wurden. Beim Gielden des Gehauseteils 2 wurde in dem Gehauseteil 2 ein Kanal 3

ausgebildet, der sich von einer Auslauféffnung 6 bis zu einem Aufnahmeraum 7 fiir eine hier nicht gezeigte
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Funktionskomponente einer Sanitdrarmatur erstreckt. Der Aufnahmeraum 7 ist zylinderférmig ausgebil-
det und befindet sich in einem (im Wesentlichen) zylinderformigen Abschnitt 8 des Gehauseteils 2. Nach
dem GieRen des Gehauseteils 2 wurde in den Kanal 3 eine Wasserfiihrung 4 in Form eines Kunststoffrohrs
eingesetzt. Durch die Wasserflhrung 4 ist Wasser von der hier nicht gezeigten Funktionskomponente zu

der Auslaufoffnung 6 fuhrbar.

Die Fig. 2 zeigt ein Gehause 1 fir eine Sanitdararmatur in einer perspektivischen Darstellung. Das Gehaduse
1 umfasst das in der Fig. 1 gezeigte Gehauseteil 2, das zur Erzeugung des Gehauses 1 mit einem zweiten
Metall umgossen wurde. Hierbei wurde eine dufRere Oberflache 9 des Gehauseteils 2 mit dem zweiten

Metall bedeckt, sodass eine Endkontur 5 des Gehauses 1 entstanden ist.

Durch die vorliegende Erfindung sind die Herstellungskosten eines Gehauses fir eine Sanitdararmatur re-

duzierbar.
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Bezugszeichenliste

Gehduse

Gehaduseteil

Kanal

Wasserfuhrung
Endkontur
Auslaufoffnung
Aufnahmeraum
zylindrische Abschnitt

duBere Oberflache

PCT/EP2022/052845
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Patentanspriiche

Verfahren zur Herstellung eines Gehauses (1) einer Sanitararmatur, aufweisend zumindest folgende

Schritte:

a) GielRen eines Gehd&useteils (2) aus einem ersten Metall;

b) Ausbilden zumindest eines Kanals (3) fur zumindest eine Wasserfiihrung (4) in dem Gehause-
teil (2);

c) Anordnen der zumindest einen Wasserfihrung (4) in dem zumindest einen Kanal (3) des Ge-
héuseteils (2);

d) zumindest teilweises UmgieRen des Gehauseteils (2) mit einem zweiten Metall.

Verfahren nach Patentanspruch 1, wobei das Gehauseteil (2) in Schritt a) einstilickig ausgebildet

wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patentanspriche, wobei in Schritt d) eine Endkontur

(5) des Gehéuses (1) erzeugt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche, wobei das erste Metall und das

zweite Metall gleich sind.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche, wobei das erste Metall und das

zweite Metall verschieden sind.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche, wobei es sich bei dem ersten Metall

oder zweiten Metall um Zink oder eine Zinklegierung handelt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche, wobei das Geh&useteil (2) in Schritt

a) durch ein Druckgussverfahren hergestellt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche, wobei die zumindest eine Wasser-

fihrung (4) zumindest teilweise aus Kunststoff besteht.
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9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche, wobei das Geh&use (1) durch Galva-

nisieren beschichtet wird.

10. Gehd&use (1) fur eine Sanitdrarmatur, umfassend ein einteiliges Gehduseteil (2) aus einem ersten
Metall und zumindest eine in zumindest einem Kanal (3) des Geh&useteils (2) angeordnete Wasser-

fihrung (4), wobei das Gehé&useteil (2) zumindest teilweise mit einem zweiten Metall umgossen ist.
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