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Panewka tozyskowa na wielkie ci$nienia, zwlaszcza do tozysk walcarek.

Zgloszono I1 grudnia 1933 r.
Udzielono 12 pazdziernika 1935 r.

Znane s3 panewki lozyskowe z warstw
np. papieru, polaczonych zapomoca srodka
wigzacego. Srodkami wiazacemi moga by¢
miedzy innemi réwniez produkty konden-
sacji fenoli. Takie panewki sa wytrzymale
tylko na male ci$nienia na lozyska waléw.

Wynalazek dotyczy panewek tozysko-
wych, wytrzymalych na wielkie ci$nienia,
zwlaszcza do Yozysk walcarek, wykona-
nych z warstw materjaléw, sklejonych syn-
tetyczng zywicg lub produktem kondensa-
cji fenoli, i polega na tem, ze warstwy, stlo-
czone pod wysokiem ci$nieniem, sa umie-
szczone poprzecznie do kierunku najwigk-
szego ci$nienia czopa, dzialajacego na pa-
newke lozyskowa. Przy wielkich, w réz-
nych kierunkach dziatajacych cisnieniach

czopa grupy warstw moga byé¢ wedlug wy-
nalazku rozmieszczone w réznych kierun-
kach, lecz w jednej grupie w jednym kie-
runku.

Jako materjal stosuje si¢ np. rézne ga-
tunki papieru.

Gdy, jak zwykle w walcarkach, cisnie-
nia dziataja wdél i wgére, stosuje sie war- -
stwy poziome. Gdy nacisk na boki takiej
panewki jest zbyt wielki, mozna stosowaé
warstwy poziome i pionowe wzglednie sko-
Sne. . :
. W bardzo ciezkich walcarkach, np. do
walcowania blachy, w ktérych powstaja
silne uderzenia i bardzo wielkie naciski, np.
do 50 tonn na lozysko, dobrze jest wzmoc-
nié boki panewki.



Nastepny przyklad wykonania przed-
miotu wynalazku - polega na zastosowaniu
przenjkajacych panewke¢ metalowych ni-
tow, ktétych korice weglednie by sa umo-

cowane w listwach metalowych. Listwy na

dolnej stronie panewki moga byé zastapio-
ne plyta.

Rysunek przedstawia kilka przykla-
déw wykonania przedmiotu wynalazku.
Fig. 1 — 3 przedstawiajg trzy przyklady
wykonania panewki wedlug wynalazku w
widokach perspektywicznych; fig. 4 i 6 -—
dwa inne przyklady wykonania w przekro-
jach poprzecznych, a fig. 5 — w widoku
zgory. o _
Na fig. 1 litera a oznacza panewke, b -—
jej wglebienie dla czopa osiowego, ¢!, c2
i t. d. — ulozone poziomo arkusze z papie-
ru twardego.

Wedtug fig. 2 panewka jest dzielona
wzdluz na kilka czesci. Warstwy, w po-
szczegolnych czeéciach biegnace w jedna-
kowym kierunku, sa poprzeczne do kie-
runku nacisku walcéw. Litery i, &, [ ozna-
czaja poszczegblne czeéci panewki a, ktére
skladaja si¢ z warstw o réznych kierun-
kach #, i?, k', k2, I', I> zawsze poprzecz-
nych do kierunku nacisku czopa osiowego.

Na fig. 3 litera a? oznacza panewke z
wglebieniem b% i kolnierzem f, przymoco-
wanym zapomoca §rub e?, e? na koricu pa-
newki. Litery g!, g2 i t. d. oznaczaja war-
stwy poziome panewki, a litery A!, A2 —
pionowe warstwy kotnierza.

Na fig. 4 — 6 litera a oznacza panew-
ke, m', m? — nity, ktérych tby n!, n2, n3, n*
sa wpuszczone w listwy metalowe o7, 02, 03,
o*. Dolne listwy sa wpuszczone w materjat
panewki w celu osiagniecia plaskiego
spodu.

W przykladzie wykonania wedtug fig.
6 dwie dolne listwy metalowe sa zastapio-
ne plyta d. Oslania ona cala dolng po-
wierzchnie panewki i tworzy jednoczesnie
jej podstawe.

Panewki wedlug wynalazku moga byé

wyrabiane oddzielnie lub tez odcinane z
wigkszego bloku stosownie obrobionego
materjalu. Materjal, np. papier twardy o
grubosci 0,1 — 0,2 mm, nasyca si¢ srod-
kiem wiazacym i stlacza zaleznie od wla-
$ciwosci srodka wiazacego pod ci$nieniem,
przewyzszajacem 100 at, i w temperaturze
np. 160°C. Po stloczeniu bloku odcina sie
od niego odpowiedni kawatek na panewke.
Obrabianie panewki odbywa sie, jak zwy-
kle, zapomoca cigcia, heblowania, toczenia,
frezowania i t. d. ’

Zastrzezenia patentowe.

1. Panewka na wysokie ciénienia,
zwlaszcza do lozysk walcarek, wykonana
z warstw papieru lub materjalu podobnego,
sklejonych syntetyczna zywicg lub produk-
tem kondensacji fenoli, znamienna tem, ze
stloczone pod wysokiem cisnieniem war-
stwy sa poprzeczne do kierunku najwiek-
szego ci$nienia, wywieranego przez czop
walca na panewke.

2. Odmiana panewki wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze sklada sie z kilku po-
dluznych czesci, w ktérych warstwy biegna
w réznych kierunkach poprzecznych do kie-
runkéw ci$nieri na te czesci.

3. Panewka wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze przez jej warstwy przecho-
dza nity (m", m?), ktérych tby (nl, n?, n3,
n*) sa wpuszczone w listwy metalowe (o,
02, 03, o%). '

4. Odmiana panewki wedlug zastrz. 3,
znamienna tem, ze posiada na spodzie ply-
te podstawowa (d), w ktéra sa wpuszczone
by nitow.
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