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Sposob wytwarzania stopow srebra z miedzig zawierajacych
dodatek litu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéob wytwarza-
nia stopéw srebra z miedzig o skladzie chemicz-
nym zblizonym do skladu eutektycznego i zawie-
rajacych dodatek litu w ilosci do 0,3% wagowych,
przeznaczonych na lutowie posiadajace zdolno$é
beztopnikowego spajania elementéw ze stali i me-
tali niezelaznych. Stopy te charakteryzujg sie wy-
sokg rzadkoplynnos$cia, niskim na-p'ieciem po-
wierzchniowym i bardzo. wysoka zdolnos$cig zwil-
zania podloza. ; )

Stopy srebra z miedzig zawierajgce dodatek litu
wytwarzane sg za granicg, niemniej jednak spo-
s6b ich wytwarzania nie zostal dotychczas poda-
ny do wiadomosci powszechnej. '

Préby wytapiania tego rodzaju stopow w tyglach
grafitowych stosowanych w produkcji stopéw sre-
"bra z miedzig nie zawierajacych litu, jak tez w
tyglach ceramicznych wykonanych z Al,O3, MgO
lub spireli stosowanych w produkcji innych sto-
poéw, napotykaly na duze trudnosci wynikajgce z
wyjatkowo duzej zdclnosci kapieli do redukcji
tlenkowych materialow tygli, co w polaczeniu z
Wwysokg rzadkoplynnoscig bylo przyczynag przecie-
kania kapieli przez scianki tygla i stwarzalo nie-
bezpieczenstwo uszkodzenia pieca. Ponadto lit
wprowadzany _ do kgpieli metalicznej, w wyniku
duzej wartodei energii swobodnej wiazania sie li-
fu z tlenem, wchodzac w reakcje z materialem
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tygla, powodowal zanieczyszczenie stopu wtrace-
niami niemetalicznymi.

Tstota wynalazku polega na tym, ze skladniki
stopowe topi sie¢ w piecu prézniowym w tyglu me-
talicznym, wykonanym z materialu zawierajgcego
nie mniej niz 75% wagowych zelaza. W pierwszej
kolejnosci w 1yglu umieszcza sie przewidziang
ilo$¢é srebra i miedzi, a po zamknigciu pieca wy-
twarza sig proznig rzedu 1,33—13,3 Pa, topi wpro-
wadzony material z réwnoczesnym jego -odgazo-
waniem. Po roztopieniu i odgazowaniu, do komo-
Ty pieca wprowadza sie gaz obojetny, korzystnie
argon, podnosi ci$nienie do wartosci rzedu 13330
Pa { przy tym ci$nieniu dodaje  sig¢ przewidziang
ilosé litu.

‘Po roztopieniu dodatku i wymieszaniu si¢ kg«
pieli stop odlewa si¢ do wlewnicy. Tygle przes

‘znaczone do topienia skladniké6w stopowych mogg

by¢ wykonane z zelaza armco lub ze stopu Zzela-
za zawierajacego dodatki lacznie lub oddzielnie
chromu w iloéci do 20% wagowych, niklu w ilosci .
do 10% wagowych, aluminium w iloéci do 7%
wagowych przy zawartesei innych pierwiastkow
wystepujacych jako zanieczyszczenia w ilosci do
0,5% wagowych,

Sposob wedlug wyhalazku umozliwia wytwarza«
nie stopéw srebra z miedzig zawierajacy€h doda4
tek litu przy ré6wnoczésnym zapewnieniu szczel4
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nosci tygla i jego trwalosci podczas procesu sta-
piania w nim materiatdéw wsadowych.

Ponizszy przyklad blizej wyjasnia sposob wedlug
wynalazku.

Do zimnego tygla zelaznego wprowadza sie 2,15
kg srebra i 0,84 kg miedzi, natomiast lit w iloéci
0,01 kg umieszcza sie w zasobniku pieca préznio-
wego. Po zamknieciu pieca wytwarza sie w nim
proznie rzedu 1,33 Pa i zalgcza ogrzewanie. W cza-
sie ogrzewania nastepuje odgazowywanie wsadu.
Odgazowywanie przebiega najpierw w fazie sta-
lej. - Po rozpoczeciu sie topienia wprowadza sie
do komory pieca porcje argonu w celu zapobie=
zenia rozpryskiwaniu sie plynnego metalu.

Po calkowitym roztopieniu zmniejsza sie szyb-

kos¢ ogrzewania poprzez obnizenie mocy zasila-
nia i cbnizajgc ponownie ci$nienie w komorze pie-
ca do ci$nienia rzedu 1,33 Pa odgazowuje kgpiel
w stanie’plynnym. Po uptywie okolo 15 min. (czas
odgazowania w stanie plynnym) zamyka sie za-
wory pomp, wprowadza do pieca argon, az do
uzyskania ci$nienia o wielko$ci 13330 Pa i dodaje
przewidziany dodatek litu. Lit rozpuszcza sie bar-
dzo szybko i po uplywie okolo 1 min. stop. jest
wymieszany. Nastepnie wylgcza sie zasilanie pie-
.ca mocg i stop odlewa sie do wlewnicy. Piec
otwiera sie po ostygnieciu tygla i odlanego wlew-
ka. Spos6b taki zabezpiecza tygiel i stop przed
utlenieniem. i

Otrzymany stop w postaci wlewka posiada na-
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stepujacy sklad chemiczny: Ag 72%0 wagowych,
Li 0,20% wagowych, reszta Cu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania stopéw srebra z miedzig
zawierajacych dodatek litu, w piecu prézniowym,
znamienny tym, ze skladniki stopowe topi sie w
tyglu metalicznym wykonanym z materialu zawie-
rajgcego nie mniej niz 75% wagowych zelaza, przy
czym w pierwszej kolejnosci w tyglu tym umiesz-
cza sie przewidziang ilo$¢ srebra i miedzi, a po
zamknieciu pieca wytwarza sie proznie rzedu
1,33—13,3 Pa i material umieszczony w tyglu topi
sie z rownoczesnym odgazowaniem, a nastepnie
do komory pieca wprowadza sie gaz obojetny
korzyétnie argon, podnosi ci$nienie do wartosei
rzedu 13330 Pa i przy tym ci$nieniu dodaje sie
przewidziang ilo$¢ litu, a po roztopieniu i wymies-
szaniu sie kgpieli stop odlewa sie do wlewnicy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
skladniki stopowe topi sie w tyglu zelaznym.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
skladniki stopowe topi sie w tyglu wykonanym ze
stopu zelaza zawierajacego dodatek lacznie lub od-
dzielnie chromu w ilosci do 20% wagowych, niklua
w iloSci do 10% wagowych, aluminium w ilo$ci
do 7% wagowych przy zawartodci innych pier-
wiastkéw stanowigcych zanieczyszczenia w ilosci
do 0,5% wagowych.
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