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(57)摘要

本实用新型公开一种可保证光学透明制品

外观品质的模具，其特征在于：所述的模具包括

顶出镶块（1），所述顶出镶块（1）与型芯（2）相连，

所述模具还包括顶出固定板（3），所述顶出固定

板（3）上连接有顶杆（4），所述顶杆（4）与型芯（2）

相连，在型芯（2）上还连接有限位螺栓（5），所述

限位螺栓（5）的螺帽部分活动连接在开设于动模

板（6）内的限位槽（7）中，所述型芯（2）上还连接

有导套（8），所述导套（8）套接在固定于动模板

（6）内的导柱（9）上，所述的动模板（6）上设置有

动模型芯框（10），所述顶出镶块（1）与所述动模

型芯框（10）中心处的凹槽相互匹配，且所述顶杆

（4）的顶出方向为水平方向。
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1.一种可保证光学透明制品外观品质的模具，其特征在于：所述的模具包括顶出镶块

（1），所述顶出镶块（1）与型芯（2）相连，所述模具还包括顶出固定板（3），所述顶出固定板

（3）上连接有顶杆（4），所述顶杆（4）与型芯（2）相连，在型芯（2）上还连接有限位螺栓（5），所

述限位螺栓（5）的螺帽部分活动连接在开设于动模板（6）内的限位槽（7）中，所述型芯（2）上

还连接有导套（8），所述导套（8）套接在固定于动模板（6）内的导柱（9）上，所述的动模板（6）

上设置有动模型芯框（10），所述顶出镶块（1）与所述动模型芯框（10）中心处的凹槽相互匹

配，且所述顶杆（4）的顶出方向为水平方向，

所述顶出镶块（1）整体呈四棱台状，即顶出镶块（1）的上下左右四个侧面均为倾斜面，

所述顶出镶块（1）的纵向断面呈等腰梯形状。
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一种可保证光学透明制品外观品质的模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具领域，特别是一种可保证光学透明制品外观品质的模具。

背景技术

[0002] 光学透镜制品因表面的要求严格，一般为高透光表面，对于外观要求的极高，一旦

制品上出现一个小小的拉伤线就会造成产品停产，并且在制品表面不允许有顶杆痕迹，因

此直接使用传统的顶出机构无法满足制品要求；

[0003] 因此，对于光学透镜制品，现在多采用整体顶块顶出的方式实现制品顶出，但是在

光学透明制品生产过程中，PC（CLEAR）树脂材料融化注浇过程中产生的气体杂质和模具金

属运动面之间产生摩擦，由于金属热膨胀原因，磨擦面会出现金属拉伤现象，模具面容易损

伤。这样不仅造成生产浪费，更缩短了模具的使用寿命，提高了模具的维修成本。

[0004] 因此现在需要一种能够解决上述问题的方法或装置。

发明内容

[0005] 本实用新型是为了解决现有技术所存在的上述不足，提出一种结构简单，设计巧

妙，能够有效保证制品品质的模具。

[0006] 本实用新型的技术解决方案是：一种可保证光学透明制品外观品质的模具，其特

征在于：所述的模具包括顶出镶块1，所述顶出镶块1与型芯2相连，所述模具还包括顶出固

定板3，所述顶出固定板3上连接有顶杆4，所述顶杆4与型芯2相连，在型芯2上还连接有限位

螺栓5，所述限位螺栓5的螺帽部分活动连接在开设于动模板6内的限位槽7中，所述型芯2上

还连接有导套8，所述导套8套接在固定于动模板6内的导柱9上，所述的动模板6上设置有动

模型芯框10，所述顶出镶块1与所述动模型芯框10中心处的凹槽相互匹配，且所述顶杆4的

顶出方向为水平方向，

[0007] 所述顶出镶块1整体呈四棱台状，即顶出镶块1的上下左右四个侧面均为倾斜面，

[0008] 所述顶出镶块1的纵向断面呈等腰梯形状。

[0009] 本实用新型同现有技术相比，具有如下优点：

[0010] 本种结构形式的可保证光学透明制品外观品质的模具，与传统模具相比，其最大

的改进点在于将顶出镶块侧面的垂直面改成倾斜面，让整个顶出镶块呈四棱台状，这样在

顶出过程中，顶出镶块发生位移后，其所有的侧面与动模型芯框之间会在瞬间脱离接触，防

止在运动过程中发生摩擦，从而彻底避免了制品的金属拉伤问题。同时顶出镶块上还配置

有由导套、导柱组成的导向机构，减小动模型芯的配合间隙，提高运动的稳定性，进而保证

了光学透明制品的外观品质。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型实施例的结构示意图。

[0012] 图2是本实用新型实施例中顶出镶块部分的立体结构示意图。
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具体实施方式

[0013] 下面将结合附图说明本实用新型的具体实施方式。如图1、图2所示：一种可保证光

学透明制品外观品质的模具，它包括顶出镶块1，所述顶出镶块1与型芯2相连，所述模具还

包括顶出固定板3，所述顶出固定板3上连接有顶杆4，所述顶杆4与型芯2相连，在型芯2上还

连接有限位螺栓5，所述限位螺栓5的螺帽部分活动连接在开设于动模板6内的限位槽7中，

所述型芯2上还连接有导套8，所述导套8套接在固定于动模板6内的导柱9上，所述的动模板

6上设置有动模型芯框10，所述顶出镶块1与所述动模型芯框10中心处的凹槽相互匹配，且

所述顶杆4的顶出方向为水平方向，

[0014] 所述顶出镶块1整体呈四棱台状，即顶出镶块1的上下左右四个侧面均为倾斜面，

[0015] 所述顶出镶块1的纵向断面呈等腰梯形状。

[0016] 本实用新型实施例的可保证光学透明制品外观品质的模具的工作过程如下：本模

具的开模方向与顶出方向均为水平方向。

[0017] 合模后，成型机向型腔中灌注物料，物料填满型腔后，冷却成型，开模。开模后需要

将制品从型腔中顶出。

[0018] 顶出时，顶出固定板3在成型机的作用下运动，顶杆4带动型芯2以及顶出镶块1向

外顶出，由于动模型芯框10固定，因此此时顶出镶块1相对于动模型芯框10运动，并将制品

顶出；

[0019] 制品成型后，一部分与顶出镶块1接触，另一部分与动模型芯框10接触，由于顶出

镶块1的形状特殊，为四棱台状，因此只要顶出镶块1和与形状相配的凹槽发生相对运动，顶

出镶块1的侧面立刻就会与动模型芯框10之间脱离接触，并且在之后的运动过程中也不会

相互接触或摩擦，从而防止制品在顶出镶块1和动模型芯框10相交接的位置处出现拉伤；

[0020] 而传统的横纵断面均为矩形的立方体形顶出镶块，在运动的过程中顶出镶块始终

与动模型芯框之间存在动摩擦，极容易导致制品表面出现拉伤。

[0021] 同时，在上述运动的过程中，水平分布的导套8与导柱9相对运动，防止顶出镶块1

在纵向上出现位移，同样可以防止因顶出镶块移动后导致制品表面出现拉伤的问题。
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图1
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图2
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