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Dispositif de refendage pour machine a réenrouler les rubans adhésifs.

@ L.a présente invention a pour cbjet une machine a réen-
rouler les rubans adhésifs dotée d'un dispositif de refendage
comprenant au moins un coteau (32) apte a partager un ruban
d’alimenen au moins deux rubans destinés a étre réenroulés
et, immédiatement en aval de la position de refendage, un
élément d"écartement, par exemple en forme de rouleau (37)
dont la surface est constituée par deux troncs de cdne réunis
par leur base la plus grande, le plan d’union desdits troncs de
cone coincidant avec le plan axial de la lame de coupe.
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"Dispositif de refendage pour machine 3 ré-
" enrouler les rubans adhésifs".

On connait bien dans le commerce des machines 3 réenrouler
les rubans adhésifs, dans lesquelles un ruban adhésif d'alimen-
tation, de grande 1argéur se déroulant d'une bobine d'alimenta-
tion, passe & travers un groupe de refendage dans lequel il est
partagé en plusieurs rubans, plus étroits, destinés & étre ré-
enroulés chacun sur sa propre bobine de réenroulement.

Le groupe de refendage est normalement constitué par un
ou plusieurs couteaux fixes dont la lame est disposée suivant
un plan paralléle au parcours de déroulement du ruban et per-
pendiculaire & sa surface, tout en traversant ce méme parcoﬁrs,
le refendage étant effectué tout simplement par effet du dépla-
cement du ruban lui-méme.

Un des problémes qui se pose habituellement dans les ma-
chines 5 réenrouler de ce type est celui d'éviter que les dif-
férents rubans 3 peine refendué\puissent se recoller par effet
d'une bavure de matiére adhésive restée sur le bord des rubans
aprés que ces derniers aient été refendus.

Suivant la technique connue, pour résoudre ce probléme
on sépare les rubans immédiatement aprés avoir &té refendus
en les envoyant alternativement sur deux parcours de réenrou-
lement distincts et divergents. Par conséquent on doit prévoir
deux bobines indépendantes, ou deux séries de bobines indépen-
dantes de réenroulement sur deux broches 3 axes paralléles
mais espacées.

L'emploi de deux broches de réenroulement distinctes com-
porte toutefois une complication sensible de la structure de

la machine, non seulement en raison de la nécessité de prévoir
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une double transmission du mouvement, maisVSurtoﬁt par le fait
que pour chagque broche on doit prévoir-itout au moins dans les
machines automatiques 4 réenrouler ‘modernes, dans 1esquelles
le ruban d'alimentation avance d'une manidre ininterrompue -
un groupe tré&s complexe de changement automatique des broches.

Le but de la présente invention est de réalisef un groupe
de refendage perfectionné,rqui puisse permettre en particulier
de simplifier la strﬁcture de la machine en rendant possible.
1'utilisation d'un groupe ﬁnique de réenroulement et de change-
ment des broches. ' ' :7'

Dans une machine 3 réenrouler comportant,un'rouleau de
ruban d'alimentation de grande'largeur et un couteau-de refen-
dage fixe apte & séparer ledit ruban d'alimentafion en au moins
deux rubans de plus petite largeur destinés 3 &tre réenroulés,
ce résultat est obtenu par le fait qu'en avai”de la position
de coupe ont &été prévus des moyens a' ecartement des rubans a
réenrouler auxquels fait suite, 3 prox1m1te 1mmed1ate, un rou-
leau de guidage commun. , o 7

 Selon une forme de reallsation preferee, 1esd1ts moyens
d'écartement sont constitués par un rouleau dont la surface
est formée par deux troncs de cbne réuniS'pat leurs bases les
plus grandes, le plan d'union desdits troncs de céne coinci-
dant avec le plan axial de la lame de coupe. .

D'autres caractérlstiques et avantages du dispoSitif selon
la présente invention: ressortlront plus clalrement de la des-
cription qui va suivre d'une forme de reallsation donnée ici
3 titre d'exemple en regard des de351ns annexes, sur lesquels :

la figure 1 est une vue: schemathue générale d'une machine
d réenrouler dans 1aquelle est utilisé le dlSpOSltlf de refen-
dage selon l'invention ; N

la figure 2 est une vue schemathue de c6te dudit disposi-
tif de refendage de la figure 1 ; ,

la figure 3 est une vue en coupe sulvant la ligne ITI-III
de la figure 2. - 7

Conformément aux figures, danszla machine 3 réenrouler 1,
le ruban adhésif 2'd'alimentati6n se défqule d'une bobine 3,
passe 3 travers un groupe'drimpreseion 4,1traverse,le groupe
de refendage 5, Objeﬁgde la présenterihVention, pour se réen-
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3
rouler ensuite, en plusieurs rubans distincts, sur un groupe de
réenroulement 6. '

Le groupe de refendage comprend, comme on peut le voir
distinctement sur les figures 2 et 3, deux rouleaux de guidage
cylindriques 30 et 31 entre lesquels le ruban 2 accomplit un
parcours relativement court.

Entre ces deux rouleaux de guidage 30 et 31 opére le cou-
teau 32 porté par un bras 33 oscillant autour de l'axe 34. Pour
plus de simplicit&, le dessin représente une forme de réalisa-
tion avec un seul couteau qui partage le ruban d'alimentation
en deux .rubans & réenrouler, mais il est évident que le dispo-
sitif de refendage pourra comporter n'importe quel nombre de
couteaux, naturellement avec les modifications structurelles
qui s'imposent.

Sur ce méme axe 34 est monté& un second bras oscillant 35
sur 1l'extrémité libre duguel est monté un axe 36 de support
d'un rouleau d'écartement 37. Comme cela apparait clairement
sur la figure 3, laasurface du rouleau 37 est constituée par
deux troncs de cbne réunis par leurs bases les plus grandes,
la ligne d'union de ces mémes bases les plus grandes é&tant
située sur un plan qui coiIncide avec celui de la lame 32.

Etant donné que le rouleau 37 s'appuie avec une légére
pression sur le parcours du ruban entre les rouleaux 30 et 31
- chacune des deux surfaces tronconiques assurant l'appui pour
1'un des deux rubans refendus - il se produit un léger effet
d'écartement de ces mémes deux rubans refendus. Ces derniers
arrivent par conséquent au contact de la surface du rouleau
de guidage 31 - disposé & la ‘suite et d proximité immédiate du
rouleau 37 - séparés l'un de l'autre par un petit espace, par
exemple quelque dixiémes de millimétre.

L'appui sur le rouleau de guidage 31, qui a lieu avec
la surface collante du ruban 2, assure ensuite le maintien de
ce faible écartement entre les deux rubans refendus.

Ainsi que 1l'ont démontré les essais effectués, lorsque les
rubans refendus passent depuis le rouleande guidage sur les
bobines respectives de réenroulement, leur séparation est
assurée méme si le parcours entre le premier et les seconds

est relativement long.
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Par ailleurs, cet effet de séparation ést'tellement net
gue les deux bobines de réenroulement (non représentées) peu-
vent &étre montées tout simplement cSte & cSte sur la méme
broche de réenroulement, sans qu'il y ait & craindre un collage-
indésirable entre les rubans enroulés sur celles-c¢i.

Ce n'est que dans le cas ol le parcoursrentre'le rouleau
de guidage 31 et la broche de réenroulement serait d'une lon-
gueur excessive au point de rendre possible l'entrée en oscil-
lations ou vibrations .des rubans surrle parcours qu'il
pourra y avoir lieu de faire appel, dans une position intermé-
diaire, & un rouleau tendeur'BSVdé réglage. Ce méme rouleau 38
est pourvu, suivant un autre'éspect'de la présente invention,
d'une bague entretoise 39, réalisée dans une-lamermince et fai-
sant saillie sur la périphérie du rouleau 38 sur le méme plan
que la lame de coupe 32. -

Il faut noter gue le rouleau 38 exerce simplement une
fonction de guidage supplémentaire,sans déterminer aucun effet
d'écartement. En effet, si l'on enlé&ve le rouleau d'écartement
37, les rubans refendus se rapprochent immédiatement et se
recollent 1l'un & l'autre dans le parcours entre le rouleau 31
et les bobines de réenroulement, malgré la présence de la
bague entretoise 39 du rouleau 38 entre ces mémes rubans.

La figure 3 montre que l'ampleur des surfaces tronconigues
du rouleau 37 dans le sens axial correépond sensiblement & la
largeur d'un rﬁban refendu. Avec cet'agenéément, comme déja
indiqué, les rubans refendus 2 trouvent un appui total sur le
rouleau 37. o .

Toutefols, les essais pratiques ont démoﬁtré quércet appui
total n'est pas strictement nécessaire. En effet, méme si la
dimension axiale du rouleau 37 est modeste - de sorte que cha-_
que ruban refendu ne s'appuie sur le rouleau gu'avec ﬁne partie
seulement de sa propre surface, par exemple avec 1/3 ou 1/4
de sa largeur - on parvient encore i réaliser 1'écartement
des deux rubans refendus, dans une mesure sﬁffisante'pour
assurer . l'appui sur le rouleau 31 avec un faible écartement ré-
ciproque, ainsi que le maintien dans la suite de ce méme
écartement. 7 7

Les essais pratiques ont d'autre part mis en é&vidence qﬁe:

!
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- d'une part, la surface & double cbne du rouleau 37 n'est
pas impérative, étant é&galement possible d'utiliser, par exem-
ple, un rouleau en forme de tonneau ;
- d'autre part, la présence d'un élément d'écartement en forme
de rouleau n'est pas non plus strictement impérative, si ce
n'est que pour permettre un coulissement doux, régulier et
sans frottement deé.rubans refendus ; en effet il est possible
de rééliser 1l'&lément d'écartement sous la forme d'une spatule
fixe avec un bord en V, le sommet du V &tant disposé en coinci-
dence avec le plan axial de la lame de coupe, de maniére a
pouvoir assurer ladite fonction d'écartement des rubans.

D'autre part, bien que l'invention ait été décrite, comme
on 1l'a déja dit, dans sa forme de réalisation la plus simple,
c'est-a-dire avec un seul couteau de coupe, il va de soi que 4d'
autres formes de réalisation plus complexes pourront &tre
réalisées par l'homme de llart. En particulier il est assez
aisé d'envisager - dans le cas d'un ruban d'alimentation des-
tiné & étre refendu en une pluralité de rubans au moyens d'une
pluralité de lames de coupe - l'emploi d'autant d'éléments ou
de rouleaux d'écartement disposés alternativement d'un c6té
et de l'autre de la surface du ruban 2 et de telle maniére que
chaque lame de coupe corresponde au sommet de 1l'élément d'écar-
tement respectif. Des nombreuses autres variantes sont é&gale-
ment possibles et & la portée de l'homme de l'art, &tant enten-
du que celles-ci rentreront toutes dans le cadre de la produc-

tion de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de refendage pour machine i réenrouler les

rubans adhésifs, du type comprenant un rouleau de ruban d'ali-

mentation de grande largeur prévu pour &tre partagé en au moins

deux rubans plus étroits, destinés & étre réenroulés, par au

moins une lame de coupe qui traverse le parcours du ruban,
caractérisé par le fait qu'en aval de la position de coupe

sont prévus des moyens d'&cartement des rubans refendus, desti-
nés a étre réenroulés, aﬁxquels fait suite, & proximité immé-
diate, un rouleau de guidage commun. o '

2. Dispositif de refendagerselon la reVendication l, ca-
ractérisé par le fait queléédits moyens d'é&cartement sont cons-
titués par au moins un rouleau dont la surface est formée
par deux troncs de cbne réunis par leur base la plus grande,
le plan d'union desdits trous de céne coiﬁcidant avec le plan
axial de la lampe de coupe. - 7 7 '

3. Dispositif de refendage selon la revéndication l, ca-
ractérisé par le fait que lesdits moyens d'écartement sont
constitués par un rouleau en forme de tonneau. '

4, Dispositif de refendage seldn'la revendication 1, ca-
ractérisé par le fait que lesdits moyéns d'écartement’sont
constitués par une spatule avec les bords en V, le sommet dudit
V étant disposé& dans un m&me plan axial que la lame de coupe.

5. Dispositif de refendage selon l'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractéris@ par le fait que les -
moyens d'écartement exercent une légére pression.sur les rubans
refendus ou respectivement sur leurs bords contigus, de préfé-
rence du cbté de leur surface non collante. ,

6. Dispo%itif de refendage selon l'une quelconque des
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revendications précédentes, caractérisé par le fait qu'en aval
des moyens d'écartement et du rouleau de guidage il est prévu
un rouleau de réglage sur la surface cylindrique duquel fait
saillie radialement, dans un plan coIncidant avec celui de la
lame de coupe, une -bague entretoise de faible épaisseur.

7. Dispositif de coupe selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé par le fait qu'il comprend une
pluralité de lames de coupe et de moyens d'é&cartement au niveau
d'au moins chaque péire de rubans refendus 3 réenrouler.

8. Machine & réenrouler les rubans adhésifs, caractérisée
par le fait qu'elle'comprend un dispositif de refendage selon

1'une quelcongue des revendications précédentes.
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