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Nacinanie zlobkéw odbywa sie np. przy roz-
wiertakach w taki sposdb, iz kazdy zlobek jest
oddzielnie frezowany i to z reguly na frezarce
poziome]j za pomoca jednego lub dwéch (zlozonych)
frezéw. Po wyfrezowaniu pierwszego rowka narze-
dzie (frez) powraca do polozenia wyj$ciowego,
rozwiertak przekreca sie recznie za pomocg po-
dzielnicy o jedng podzialke dalej i nastepnie fre-

" zuje sie drugi zlobek. W taki sposéb wykonuje sie
kolejno wszystkie pozostate zlobki rozwiertaka.

Spos6b ten posiada te wade, iz do wykonania
wszystkich zlobkéw potrzeba duzo czasu, a po-
nadto wymaga drogich narzedzi (podciete frezy),
jak réwniez podzielnicy i drogiej frezarki.

Za pomocg znanych dwu lub tréjwrzeciono-
wych podzielnic mozna réwnoczesnie frezowaé
2 — 3 rozwiertaki. Osigga sie przez to skrécenie
czasu potrzebnego do wyfrezowania rozwiertaka,
lecz pozostale wady frezowania zostajg, a ponad-
to procz wysokiej ceny wielowrzecionowych po-
dzielnic dochodzi jeszczé konieczno$é stosowania
kilku kompletéw frezéw o dokladnie tej samej
Srednicy. ’ :

‘Powyzsze wady usuniete zostajg dzigki niniej-
szemu wynalazkowi, posiadajacemu jedng glowi-
ce do samoczynnego wykonywania ztobkow roz-
wiertaka oraz wykonywania zlobkéw.w przed-
miotach o podobnym ksztalcie (konce waléw row-
kowanych, niektére kota zebate H tp.)

Istota wynalazku polega na tym, ze liczba no-
zy w glowicy odpowiada liczbie ztobkow rozwier-
taka to jest od 4 — 22, tak iz ztobki rozwiertaka
i tym podobne zostajg wykonane wszystkie jed-
noczesnie. Poszczegélne noze prowadzone sg pro-
mieniowo w rowkach gtowicy, przy czym osadzo-
ne sg one wychylnie na czopie, ktéry umozliwia
ruch do i od $rodka przez to, iz oba konce czopa
sg splaszczone i prowadzone w dokladnym wy-
cigciu miedzy korpusem i przykryws, przy czym
do kazdego noza przynalezy plaska sprezyna.
Mozliwos¢ nastawiania nozy pozwala przy pomo-
cy. tej samej glowicy na obrébke rozwiertakow o
roznej Srednicy oraz o réznej iloSci zeb6w.

Przyklad wykonania wynalazku przedstawio-
nona fig, 1 —5. Fig. 1 przedstawia glowice w wi-
doku z dotu, fig. 2 — w widoku z boku- czeSciowo



w przékroju, fig. 3 — uktad wycieé na nozach,
fig. 4 — szczegél ukladu nozy w glowicy, a fig.
5 szczegdt osadzenia nozy na czopach. )

) W korpusie glowicy 1 umieszczone sg noze 2,
ktérych liczba odpowiada zgdanej liczbie Zlob-
kéw rozwiertaka, to jest 4—22. Poszczegélne no-
ze 2 prowadzone sg dokladnie w zlobkach pro-

mieniowych glowicy 1, przy czym kazdy néz po-

siada na zewnetrznym koncu otwoér, w ktérym
osadzony jest cylindryczny czop 3, okolo ktérego
néz 2 moze sie w pewnych granicach wychylac.
Czop jest splaszczony na.obu koncach (fig.41ib5)
i prowadzony jest dokladnie w szcz_elinie miedzy
korpusem glowicy 1 i przykrywg 4 glowicy. Na
korpusie glowicy znajduje sie nad kazdym nozem
plaska sprezyna 5, ktéra wspoldziala z wycie-
ciem noza tak, iz néz zostaje przesunigty w kie-
runku od $rodka glowicy. N6z 2 posiadajacy na
drugim konicu sko$ne Sciecie 2’ spoczywa stale
na stozkowym $cieciu 6’ nakretki nastawczej 6
(fig. 4). Skosna cze$¢ 2’ na koncu noza 2 posiada
" takie wymiary, iz pozwala na obrdcenie noza
(odchylenie od oparcia zaznaczonego strzatkg do
polozenia zaznaczonego linig przerywang fig. 4)
okolo czopa 3, przei co powoduje oddalenie ostrza
noza od Srodka glowicy. Przez przesuniecie na-
kretki nastawczej 6 w d6t nadaje sie nozom 2
przymusowy ruch do $rodka glowicy. Gdy nakre-
tkg 6 przesuwa sie do géry, wéwcezas wskutek
dzialania plaskich sprezyn postepuja noze za ma-
lejacym S$cieciem 6’ nakretki i oddalajg sie od
érodka glowicy. Samoczynny ruch nakretki nas-
tawczej w dot (to znaczy przejScie nozy w po-
zycje robocza) uruchamia drazek ?, osadzony
wspolsrodkowo i obracalnie miedzy korpusem
glowicy 1 a uchwytem 12, ktéry na przeciwleg-
1ym koncu zakonczony jest dzwignia z zapadks 8.
Uchwyt 12; przysrubowany jest do korpusu glo-
wicy 1 i posiada ramie, w ktérym znajduje sie
§ruba regulujgca 9, stanowiaca zderzak dla dzwi-
gni 7 i pozwalajaca nastawi¢ grubosé wiéra. Za-
znaczone na fig. 3 wyciecie V w mnozach 2 po-
zwala obrabiaé rozwiertaki réznych $rednic.
Glowica - I moze byé wykonana oczywiscie na
" réwnomierna lub nieréwnomierng podziatke ze-
boéw.

Przy ruchu glowicy 1 w dét kazdy ﬁéz zbie-
ra jeden widr, ktérego grubosé reguluje sie za
pomocg S§ruby 9. Przy cofaniu sie 'glowicy prze-
chylajq sie noze 2 (azeby nie ocieraé sie o ma-
terigl) na swych cylindrycznych czopach 8 i sko-
ro nie stykajg sie juz z rozwiertakiem, powraca-
ja pod dzialaniem sprezyny 5 szybko do pier-

wotnego polozenia. Dziwignia ? styka sie przy .

tym ruchu glowicy 1 z sko$ng powierzchnia zde-
rzaka 10 (przytwierdzonego do stojaka maszyny)

i obraca sie o okresSlong cze§é obwodu. Osadzona
w dzwigni zapadka 8, wspoéldzialajgca z zebami
nakretki 6, obraca réwnocze$nie te naliretke.
Nakretka, ktora z korpusem glowicy 1 polaczona
jest za pomocq»gv‘)intu, zostaje przesunieta w dét
idzieki écieciu sko$nemu 6’ przesuwa ona wszy-
stkie noze réwnoczesnie w kierunku do $rodka
glowicy, to znaczy w potozenie robocze. Nastgpnie
posuwa sie glowica z powrotem ku rozwiertakowi.
Dzwignia 7 opuszcza sko$ny zderzak 10 i ‘prze-
chodzi przy pomocy sprezyny 11 w potozenie
pierwotne, przy czym uderza ona o §rube regula-
cyjna 9. Noze zbieraja nowy wiér i caly proces po-
wtarza sig, az zlobki rozwiertaka osiggng zgdany
ksztalt i glebokos¢. Po zatrzymaniu maszyny i
wylaczeniu zapadki 8 nakretkd nastawcza 6 po- )
wraca przez obrot reczny lub samoczynnie (przez
sprezyne na zderzak) do polozenia pierwotnego.

Dzieki glowicy nozpwej wedlug wynalazku,
wskutek réwnoczesnej obrobki wszystkich ztob-
kéw, skraca sie czas obrébki do 1 /10, a przy wie-
kszych $érednicach do 1 /15 pierwotnego czasu.
Stosunkowo drogie frezy zastapione sg nozami o
prostym ksztalcie. Podzielnica jest niepotrzebna.
Zlobkowanie przy pomocy tej glowicy nozowej
mozna przeprowadzi¢ na kazdej obrabiarce o
prostolinijnym ruchu,  jak na przyklad na pra-
sie korbowej lub mimos$rodowej i t.d. Przez
obroBke przy pomocy glowicy wedlug wynalaz-
ku, osiggnieto lepszg powierzchnie ztobkéw, niz
przy pomocy normalnych frezéw. Przy pomocy
glowicy o tej samej wielkoéci mozna obrabiaé
rozwiertaki o réznicach §rednic 5 — 8 mm (przy
zalozeniu jednakowej iloSci zebow). -

Przy wykonywaniu zlobkéw rozwiertakéw o }
mniejszej $rednicy glowica noza przesuwa sie z
korzySciag w kierunku rozwiertaka, na przyktad
umocowanego na babie prasy. Przy obrébce wie-
kszych rozwiertakow (z uwagi na wicksze wy-
miary i wage) glowica jest nieruchoma a poru-
sza sie natomiast umocowany w babie prasy roz-
wiertak.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica nozowa do wykonywania zlobkéw,
dzialajaca w maszynie o ruchu prostolinio-
wym, znamienna tym, ze posiada takg liczbe
nozy (2), jaka odpowiada zgdanej liczbie zlob-
kéw, tak iz przy pomocy jednego rozmiaru
glowicy nozowej (I) mozna wykonaé samo-
czynnie od razu te samg liczbe ztobkéw (fig.
1, 2). )

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
noze (2) osadzone s3 wychylnie na czopach (3)
i ré6wnoczesnie przesuwnie w rowkach glowi-
cy (I) w kierunku od $rodka i do srodka gto-
wicy (fig. 4). )



3. Glowica wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,

ze czopy (3), stuzgce do wychylnego osadze-
nia nozy (2) sg splaszczone na obu koncach i
prowadzone sg w wycieciu miedzy korpusem
glowicy (1) i przykrywa (4 fig. 5).

Glowica wediug =zastrz. 1 — 3, znamienna
tym, ze noze (2) posiadajg wycigcia u goéry, w
ktore wchodzi sprezyna (5) przyciskajgca je do
stozkowo Scietej czeSci (6') nakretki (6),
ktéra obracana wylacza lub wilacza noze w
polozenie robocze.

Glowica wedlug zastrz. 1 — 4, znamiennd
tym, ze noze (2) zaopatrzone sg w wycigcia

6.

" Skodovy zavody,

(V) w celu ulatwienia zestawienia nozy do
zlobkowania przedmiotéw o réznych sredni-
cach (fig. 3)

Glowica wedlug =zastrz. 1 — 5, znamienna
tym, ze posiada $rodkowo obracalng dzwignig
(7) z zapadkg (8) wspoldzialajagcg z zebami
nakretki nastawczej (6), osadzonej na gtowicy
(1) za pomocg gwintu, przez co osigga sie sa-
moczynne przesuniecie nozy (2) do polozenia
roboczego. '
podnik
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