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aromatickjch uhlovodiki C7 a Cg, pfipadnd
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smdsl s odddlovanim Easti olefinickych
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polymeraci za mirnych podminek,
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Vyndlez se tykd zpusobu ziskdvani Cistych aromatickych
uhlovodikd 07-a CB,pfip. 09 z katalytického reformatu po
extrakci dietylenglykolem za pouziti perkolace na ektivni
hlince a redestilace aromatické smési s oddélovdnim cdsti
olefinickych nedistot frakcionaci.a &4sti adsorpci a poly-
meraci za mirnych podminek.

Katalyticky reformidt je nynf hlavnim zdrojem aromatickych
uhlovodiki toluenu a Ca-arométﬁ,pfipadné tég Cg-arométﬁ. Benzen
se jiZz vyrdbi prevdzné jinymi postupy, zvl. dealkylaci a/nebo
disproporcionaci vyssich aromdti. Katalyticky reformidt obsahuje
arométy'c6~c10 a stejné typy alkenickych uhlovodiki & malé
mnozstvi olefini, PPi extrakci aromdtli selektivnimi rozpous-
t8dly se do smési aromdtl dostdvd Cdst olefinh, které jsou
poldrnéjsi a znedisdfuji vyrobené aromdty. Existuji dva techno-
logické postupy, jimiZ se aromdty zbavuji téchto olefinl: ka-
talytiéké hydrogenace pod tlakem na Pt- nebo Co-lMo-katalyzdto=-
rech p¥i zvySenych teplotdch a perkolace na aktivni prirodni
hlince p¥i zvysené teploté, Prvni postup vyZaduje tlakovou
hydrogenaéni speraturu a vidy je nebezpeli prehydrogenace re-
formdtu e ztrdty aromdtd. Druby postup, provddény obvykle v
kapalné fazi pri teploté okolo 190200 oq je jednodussi, pro
reformdtové suroviny vsak je Zivotnost perkolacdni hlinky nizka,
s jemn& zrnitou hlinkou se obti¥né menipuluje, a navic dochdzi
p¥i uvedenych teplotdch k rozkladu zbytku glykolu a tvorbd
kyselin korodujicich ndslednd destiladni zaYizeni, kde se

izoluji aromity, benzen,,C.-aromdty a C., aromity.
”fgfégﬁ, o+
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Vyndlez pfinééi zlepSeni v izolaci C¢istych aromdtd se
sniZenou koncentraci olefinickych nedistot pFeslych z refor-

- mdtu do extraktu aromatickych uhlovodikl ziskaného pomoci
dietylenglykolu. Aromaticky extrakt s bromovym indexem 20 aZ
150 mg Br/100 g se vede p¥imo do t¥i za sebou zaFazenych kolon
8 10 aZ 40 patry a z hlav kolon se odvddi 0,1 aZ 5 % hm. des-
t11dt8 spoledné nebo separdtné mimo vyrobu Cistych aromdtd.
Gisté aromdty C;, & Cy se odvdddji z 2. a% 6. patra druhé a
t¥eti kolony. Alternativné se miZe vést ext t Yed uvedenou
redestilaci na perkolaci jemnozrnou p¥irodni ri géplotach

80 a¥ 200 °C pod tlakem 0,5 8% 2,0 MPa s objemowou rychlosti
0,2 a% 2,0 objemy na objem hlinky za hodinu. P¥i postupu re-
destilace se odvddi z vjroby aromitd mimo alespon &dst desti-
ldtu z prvni kolony v sérii. Destildty se vyhodné vedou do
termické nebo katalytické dealkylace na benzen, pripadné do
aromatickych rozpoustédel, pFipadné do autobenzinu. Perkolace
aromdtl se zarazuje do postupu jen periodicky p¥i p¥estoupeni
bromového indexu extraktu 35 aZ 50 mg Br/100 g,pop¥. se extrakt
perkoluje trvale a teplota v reaktoru se ¥idi v rozmezi 80 aZ
200 °C a bromovy index perkolovaného extraktu mezi 20 a¥

100 mg Br/100 g.

Z uvedeného popisu vyndlezu vyplyvaji nové rysy proti
béZnému postupu, v némZ se izoladni kolony pro aromiaty totdlné
refluxuji a perkolace se vede pii maximdlni teploté okolo
200 °c, aby se ziskaly prodejné produkty destiladn¥ zbavené
olefini. P¥i postupu podle vyndlezu slouZi prvni kolona
k odd8leni vétdi ddeti olefinl, které zmedistuji toluen. Jeho
jekost je velmi pHisnd sledovéna pomoei ' tzve H2804 testu,
kdy tPepdnim s knnc._H2304 vznikd Zluté zabarveni srovndvané
se standardem K20r04 roztokli. To dovoluje provozovat perkolaci
pri nizsich teplotéch,a to s vyhodou tak, Ze se udriuje
limitni hodnota H2304 testu v prib&hu vyroby. Je to rozdil
proti obvyklému zpisobu, kdy se perkolaci zbavujeme zpoldtku
vSech olefini a hlinku je tieba vyménovat p¥i dosefeni
limitnich hodnot produktu perkolace. ‘Je nasnadé, Ze z nového
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postupu vyplyvaji vyhody uspory hlinky i sniZeni energetickych
ndrokii. V neposledni Fadé se téZ sniZuje korozita produktu,
nebot zbytky glykolu se nerozklddaji. -
V ni#% uvedeném piikladu jsou vSechny vyhody postupu doku-
menfovény.

Priklad

V provozni vyrobnd aromdti se extrakei reformdtu s bro-
movym indexem okolo 1500 ziskdvalo 50 % rafindtu s Br-indexem
okolo 3000 a 50 % aromatického extraktu, jehoZ Br-index koli-
sal mezi 50 a% 150 mg Br/100 g. Olefiny zbylé v aromdtech
ddvaly 3-4krdt intenzivn&}si zabarveni vyrdbéného toluenu neZ
veikeré olefiny z reformdtu p¥i reakci s 96Gni’ HyS0,.

PPi béZné vyrobé se extrakt obsahujicil« 3 % benzenu,
30440 % toluenu, 30e$40 % Ca—arométﬁ a zbytek'cg+ aromdti vedl
p¥i 1806190 °C do perkolace, kde se p#i objemové rychlosti
2,0 h™1 zbavovel zpoddtku viech olefind (do 5 mgBr/100 g)

8 pPi postupném stdrnuti min., 20430 %, kdy jiZ vyrabény toluen
byl na hranicich mormy (35 mg Br/100 g a zabarveni s H2804
2-3)., Redestilace aromdti ve t¥ech kolondch se ¥idila tak, Ze
destildty se totdlnd refluxovaly a ze 4,pater se odebiraly
benzen, toluen a CB-arométy. Benzen cirkuloval zpét do suro-
viny a jen periodicky se odtahoval do vyroby.

Zavedenim vyndlezu se uspordddni zménilo: teplota perko-
lece se snizila na 140 °C, z hlavy 1. kolony se odpoudtdlo
162 ¥ hm., destildtu obsahujiciho 20 aZ 90 % benzenu a 90 aZ
20 % toluenu s Br-indexem troj aZ .pétindsobnym proti produktu
perkolace. V tabulce jsou porovndny udaje o obou postupech.

Je patrno, Ze odvddénim olefini se udrZoval obsah olefini

v toluenu ne hodnotd a¥ t¥ikrdt niZsi neZ p¥i obvyklém postupu,
do8lo k idspo¥e energie pri vyh¥ivdni a Zivotnost perkolaéni
hlinky se prodlouZila na vice neZ dvoJjndsobek.
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Tabulke 41 948

Srovndni b&Zného postupu vyroby &istych aromdtd 07 a Cg
z reformitu a zpisobu podle vyndlezu.

zpasob béZny podle vyndlezu

perkolace zal. cyklu konec cyklu zad.cyklu konec cyklu
teplota °C " 190 190 130 180
hodiny 0az 50 65042700 0ag:50 18002 2000
extrakt-Br.index - 50 50 50 50
perkoldt- -"- 5 25 40 40
toluen-Br.index 6 30 13 25
HéSO4—test » (0] 2 1 2
xyleny-Br.index 8 35 15 20
H,S0,-test 1 3a5 4 41 az2 24 3
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Zpbsob ziskdvéni Zistych aromatickych uhlovodikd C; a Cg,
prip.. 09,2 katalytického reformdtu kombinaci extrakce
aromatické frakce dietylenglykolem, pFip. perkolace na ektivni
hlince a redestilace, vyznadeny tim, Ze se aromaticky extrakt
8 bromovym indexem 20 aZ 150 mg Br/100 g vede pFimo do t¥i
za sebou zarazenych kolon s cca 10 aZ 40 patry a z hlav
kolon se odvddi 0,1 aZ 5 % hm, destildtd spolecné nebo
oddélené mimo vgrobu aromdtd a &isté C7 a Cg aromdty se
odvddéji z 2. & 6. patra druhé a t¥eti kolony nebo se jesté
extrakt pred uvedenou redestilaci vede na perkolaci jemno-
zrnnou p¥irodni hlinkou p¥i teplotdch 80 a¥ 200 °C pod tla-
kem 0,5 aZz 2,0 MPa & objemovou rychlosti 0,2 ez 2,0 objemy
na objem hlinky ze hodinu,

Zptisob podle bodu 1 vyznaleny tim, Ze se destildty odvddéji
mimo vyrobu eromitd alespon z prvni kolony v sérii.

Zpisob podle bodu 1«flvyzneleny tim, Ze destildty se vjhodné
vedou do dealkylace na benzen, termické nebo katalytické,
pripadné do aromatickych rozpoustédel pripadn& do autobenzind.

Zptsob podle bodu 4423, vyznaleny tim, Ze se perkolace zaYa-
zuje periodicky do procesu pFi prestoupeni bromového indexu
extraktu 35 aZ 50 mg Br/100 g.

Zpisob podle bodulaEB,VyznaEenj tim, Ze extrskt se perkolﬁje
trvale a teplota v reaktoru se ¥idi v rozmezi 80 a% 200 °C
e bromovy index perkolovaného extraktu mezi 20 aZz 100 mg
Br/100 g.
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