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Sposob wytwarzania opatrunkéw usztywniajacych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia - opatrunkéw usztywniajacych, majacych za-
stosowanie w medycynie, chirurgii ortopedyczne]
itp. Obecnie uzywane opatrunki usztywniajgce
wykonywane sg z gipsu lub skdory, wzmocnionej
elementami metalowymi. Opatrunki te sg ciez-
kie i niewygodne. Opatrunki gipsowe stuzg tylko
do jednorazowego uzycia, a sporzgdzanie opatrun-
kow skorzanych jest bardzo pracochionne.

Celem wynalazku jest wytwarzanie opatrunkoéw
usztywniajgcych na maszynach dziewiarskich przez
zastosowanie odpowiednich splotow dzianiny i od-
powiednich surowcoéw, z ktérych wyrabiany jest
omawiany opatrunek.

Na rysunku przedstawiony jest schematycznie
splot dzianiny, zastosowany do wyrobu opatrun-
ku wedlug wynalazku. Struktura dzianiny na
opatrunek zapewnia znaczng wydluzalnos¢ w czte-
rech zasadniczych kierunkach: wzdiuz kolumienek,
wzdluz rzadkow i wzdluz obu przekatnych. Ban-
daze wykonuje sie na dziewiarce osnowowej przy
uzyciu jednego grzebienia iglowego i dwoch do
sze§ciu maszynek iglicowych, stosujgc splot po-
kazany na zalgczonym rysunku.

Do wytwarzania opatrunkéw wedlug wynalaz-
ku uzywa sie dwoch rodzajoéw przedzy, z ktorych
jedna odznacza sie bardzo malg higroskopijno$cia
na przyklad przedze syntetyczne: poliamidowe,
poliestrowe, polipropylenowe, polialkoholowinylo-
we lub podobne, natomiast druga po rozpuszcze-
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niu w tatwo parujgcym rozpuszczalniku tworzy
mase kleista, tezejacg w miare odparowywania
rozpuszczalnika., Tg cechg odznacza sie miedzy
innymi przedza dwuoctanowa, przy zastosowaniu
jako rozpuszczalnika acetonu, fenolu lub innego
zwigzku chemicznego.

Sposéb wykonania opatrunku usztywniajgcego
wedlug wynalazku jest podany ponizej. Bandaz
lekko zwihiety zanurza sie w fenolu, acetonie
lub innym rozpuszczalniku na czas 5 do 10 sekund
w celu rozpuszczenia zawartego w dzianinie ban-
daza widkna dwuoctanowego, nastepnie bandaz
lekko sie odsgcza przez wyciskanie i tak nawilzo-
na opaskg owija sie réwnomiernie przygotowany
uprzednio pozytywowy odlew gipsowy tej czesci
ciata, dla ktérej przygotowuje sie opatrunek
usztywniajgcy. Po nalozeniu odpowiedniej ilo$ci
warstw opaski, wilgotny opatrunek wygladza sie
dokladnie w celu wymodelowania, na odlewie
gipsowym. Nastepnie opatrunek suszy sie przez
24 godziny przy intensywnej wymianie powietrza,
a po catkowitym wyschnieciu rozcina sie go w od-
powiednim miejscu i po zdjeciu z odlewu gipso-
wego przenosi sie na uszkodzona cze$¢ ciala, za-

mocowujac go za pomocg zwyklej opaski lub
specjalnych klamerek metalowych.
Cmawiane opatrunki usztywniajgce znajduja

réwniez zastosowanie jako protezy tymczasowe.
Odlew gipsowy kikuta nogi lub reki owija sie
nawilzong w rozpuszczalniku opaskg, wkladajac
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miedzy jej zwoje elementy podporowe, wykona-
ne z metalu, drewna lub tworzyw sztucznych
o odpowiednio wymodelowanych ksztaltach. Ele-
menty te, po odparowaniu rozpuszczalnika 1aczag
sie trwale z. tulejg protezows, wzmacniajac jej
wylrzymato§eé.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania opatrunkow usztywniajg-
cych z opasek wykonywanych na dziewiarce
osnowowej przy zastosowaniu jednego grze-
bienia iglowego i dwoéch do sze§ciu maszynek
iglicowych, wykonujgcych rzuty splotu tan-
cuszka i watku lub trykotu, przy czym dzia-
nina opatrunkowa wykonana jest z dwodch ro-
dzajow przedzy sztucznej lub syntetycznej two-
rzgcej szkielet opatrunku i przedy dwuoctano-
wej, stanowiacej spoiwo opatrunku, znamien-
ny tym, ze dzianine opatrunkowa lekko zwinie-
ta zanurza sie w fenolu, acetonie lub innym
rozpuszczalniku na czas 5 do 10 sekund w celu
rozpuszczenia zawartego w dzianinie wiokna
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dwuoctanowego, nastepnie dzianine lekko sig
odsgcza przez wyciskanie i tak nawilzong
opaskg owija sie réwnomiernie przygotowany
uprzednio pozytywowy odlew gipsowy tej czesci
ciala, dla ktorej przygotowuje sie opatrunek
usztywniajgcy, a po zalozeniu odpowiednie]j
iloSci warstw opaski wilgotny opatrunek do-
kladnie sie wygladza w celn wymodelowania
na odlewie gipsowym, po czym suszy sie g0
przez 24 godziny, przy intensywnej wymianie
powietrza, a po calkowitym wyschnieciu opa-
trunek przecina sie w odpowiednim miejscu
i po zdjeciu z odlewu gipsowego przenosi sie
na uszkodzong cze$¢ ciala, zamocowujgc go za
pomocg zwyklego bandaza lub specjalnych kla-
merek metalowych. '

Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze pomiedzy zwoje opaski wklada sie ele-
menty podporowe o odpowiednio wymodelowa-
nych ksztaltach, wykonane z metalu, drewna
lub tworzyw sztucznych, ktére lgczg sie trwa-
le w jedng calo§é z tuleja protezowg po od-
parowaniu fenolu, acetonu lub innego rozpusz-
czalnika.
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