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einen zumindest annghernd kreisformigen Querschnitt aufweisenden Ausnehmungen (5) im Bauteil (2) sind die Verbindungsele-
mente (3) im Bauteil (2) zumindest iiber einen Presssitz ohne Verwendung von Zusatzmaterial gehaltert und bestehen aus einem
Material, dessen Biegefestigkeit groBer ist als Holz.
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Losbare Haltevorrichtung

Die Erfindung betrifft eine 16sbare Haltevorrichtung fiir einen Bauteil, umfassend zumindest
ein Verbindungselement, ein Verfahren zur Herstellung dieser Haltevorrichtung sowie deren

Anwendung,.

Es ist aus dem Stand der Technik (EP 0 115 592 A1) bereits bekannt, Haltevorrichtungen fiir
einen Bauteil vorzusehen, die zumindest ein Verbindungseiement umfassen, das durch zumin-
dest zwei im Querschnitt mehrkantige, stabartige Profile gebildet ist. Diese stabartigen Profile
sind in diese aufnehmenden, annihernd parallel zueinander verlaufenden und zumindest an-
nihernd einen kreisrunden Querschnitt aufweisenden Ausnehmungen im Bauteil gehaltert. Da-
zu weisen die Profile einen den Durchmesser der die Ausnehmung bildenden Bohrung tiber-
steigenden Hiillkreisdurchmesser auf und werden in die Ausnehmung durch Materialverdrén-
gung eingepresst, sodass ein Kraft- und Stoffschluss hergestellt wird. Die Hohlrdume zwi- '
schen den Profilen und den Ausnehmungen sind mit Leim vergossen. Nach dieser EP-A1

werden gleichartige Materialien (z.B. Holz mit Holz) verbunden.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine verbesserte Haltevorrichtung zu
schaffen, die eine sichere Verbindung zwischen dem Verbindungselement und dem Bauteil

ermoglicht.

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass das Verbindungselement durch zumin-
dest zwei im Querschnitt mehrkantige, stabartige Profile gebildet ist, und in diese aufnehmen-
den, anndhernd parallel zueinander verlaufenden, einen zumindest annéhernd kreisformigen
Querschnitt aufweisenden Ausnehmungen im Bauteil die Verbindungselemente im Bauteil
zumindest iiber einen Presssitz ohne Verwendung von Zusatzmaterial gehaltert sind und aus
einem Material bestehen, dessen Biegefestigkeit groBer ist als Holz sowie dadurch, dass zur
Verbindung der Bauteile zumindest zwei Ausnehmungen angeordnet sind, wobei der Durch-
messer der Ausnehmungen gleich oder kleiner gleich dem Hiillkreisdurchmesser der Profile
ausgebildet ist und dass das Verbindungselement in die Auénehmungen eingepresst und in
diesen ohne zusitzliches Material verankert wird. Vorteilhaft ist bei dieser Ausfithrung, dass
durch die Verwendung eines Presssitzes in den Bauteilen in Verbindung mit Profilen, die ei-

nen héheren Elastizititsmodul aufweisen als Holz, eine sehr tragfihige Verbindung bei nied-
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rigen Querschnitten der Profile bzw. Verbindungselemente geschaffen werden kann. Dartiber
hinaus ist von Vorteil, dass die Beanspruchungen des Bauteils durch die darauf einwitkenden
Belastungen hinsichtlich der durch die Profile ausgeiibten Krifte durch entsprechende Ausge-
staltung der Lange der Profile iiber die diese in die Ausnehmungen hineinragen, eine einfache

Abstimmung zwischen den erforderlichen, unterschiedlichen Belastungsfillen ermoglichen.

Vorteilhaft ist eine weitere Ausfithrungsform, bei der eine Toleranz zwischen dem Durchmes-
ser der Ausnehmungen und dem Durchmesser eines den Profilquerschnitt umhiillenden Hiill-
kreises der Verbindungselemente zur Bildung des Presssitzes bemessen ist. Dadurch kann ein

sicherer Halt am Bauteil ermdglicht werden.

Es ist aber auch mdglich, dass das Verbindungselement in die Ausnehmungen in Richtung
einer Langsachse einpressbar oder einschiebbar ist. So kann die Verbindung einfach und rasch
hergestellt werden, vor allem sind keine speziellen Vorrichtungen wie Maschinen und dgl.
notwendig. Auch kann die Verbindung bei Bedarf rasch und weitgehend ohne Materialverfor-

mung bzw. -zerstorung wieder gelost werden.

Das Verbindungselement kann im Bauteil durch einen Kraftschluss gehaltert sein, dadurch ist

ein zusitzliches Bindemittel, wie beispielsweise Leim, Kleber und dgl. nicht erforderlich.

Es kann aber auch vorgesehen sein, dass zumindest zwei Verbindungselemente an einem Bau-
teil angeformt sind, wodurch sich eine Halteméglichkeit an mehreren Seiten des Bauteils er-

gibt, beispielsweise mehrere Boards an einer Schreibtischplatte angeordnet werden kénnen.

Wenn ein Abstand zwischen zumindest zwei einander unmittelbar benachbarten Profilen von
einander benachbarten Verbindungselementen groBer ist als der Abstand der Profile jedes der
Verbindungselemente, kann eine mogliche Schwichung des Bauteils durch zahlreiche Aus-

nehmungen weitgehend verhindert werden.

Um die Gefahr von Zerstérungen am Bauteil, beispielsweise ein Ausbeulen oder ein Ausrei-
Ben zu vermindern, ist es sinnvoll, wenn der Abstand zwischen den Profilen eines Verbin-
dungselementes ein Mehrfaches des Hiillkreisdurchmessers der Profile eines Verbindungs-

elementes betrégt.
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Vorteilhaft ist es auch, wenn die Profile von ihrem Endbereich in Richtung des weiteren Bau-
teils einen zunehmenden Hiillkreisdurchmesser aufweisen, beispielsweise konisch und/oder
stufenférmig ausgebildet sind. Analog dazu ist es sinnvoll, wenn sich auch die Ausnehmun-

gen mit zunehmender Tiefe verjingen. Somit kann die Passung verbessert werden.

Um Bauteilflichen, besonders Plattenfléchen, weitgehend frei von Befestigung zu halten,
konnen die Ausnehmungen an zumindest einer Stirnseite des Bauteils angeordnet sein. So
bleibt einerseits eine Arbeitsfldche frei von stérenden Befestigungen, aulerdem kénnen auch

lingere Profile, die einer hoheren Belastung Stand halten, im Bauteil eingesetzt werden.

Durch eine Auswahl des Hiillkreisdurchmessers der Profile aus einem Bereich umfassend

70 %, insbesondere 60 %, vorzugsweise 50 % einer Dicke des Bauteils, kann die Gefahr einer
Riss- oder Liickenbildung , z.B. des Ausreiflens, weitgehend vermindert werden. Es ist somit
im Nahbereich der gehalterten Profile genug Material vorhanden, dass die einwirkenden stati-
schen Belastungen, beispielsweise Druck, abgetragen werden kénnen. Auch kann durch eine
Weiterbildung, bei der eine Distanz zu einer Flachseite des Bauteils zumindest 25 % des

Durchmessers des Profils betrigt, einer méglichen Bauteilzerstérung vorgebeugt werden.

Es kann auch zumindest ein weiterer Bauteil angeformt sein, wobei die Positionierung entwe-
der mit einer in Distanz und/oder zwischen den Bauteilen bzw. auf Anschlag erfolgen kann.
Besonders vorteilig ist eine derartige Anordnung beispielsweise fiir Konferenztische, die so

einfach und effizient entlang eines Rasters bzw. einer Fluchtlinie ausgerichtet werden kénnen.

Die Verbindungselemente kénnen um eine Ausgestaltung wie vorher beschrieben zu ermégli-
chen, auch in beiden Endbereichen mit Profilen ausgebildet sein und diese kénnen in Aus-

nehmungen unterschiedlicher Bauteile eingepresst sein.

Vorteilhaft ist es weiters, wenn das Verbindungselement aus einem Werkstoff ausgewihlt aus
einer Gruppe umfassend Metalle, insbesondere Stahl, sowie Kunststoffe gebildet ist. Diese
Werkstoffe zeichnen sich durch eine gute Formbarkeit aus, sind beanspruchbar und tragen so

zu einer hohen Dauerhaftigkeit der Verbindungsvorrichtung bei.

Das Bauteil selbst kann aus einem Werkstoff ausgewéhlt aus einer Gruppe umfassend Holz,
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beispielsweise Vollholz, Holzwerkstoffe, insbesondere Sperrholz, Multiplexplatten, Verbund-
werkstoffe, beispielsweise Laminat, High-Pressure-Laminate (HPL-Platte), Holzspanwerk-
stoffe, beispielsweise Spaqplatten, Flachpressplatten (FPY, FPO), Oriented Strand Board
(OSB), Holzfaserwerkstoffe, beispielsweise mitteldichte Faserplatte (MDF), Kunststoffe,
metallische Werkstoffe, gebildet sein. Dadurch ergeben sich fiir die Haltevorrichtung umfas-

sende Anwendungsmdoglichkeiten, beispielsweise im Mobelbau oder im Holzbau.

Zumeist wird das Bauteil plattenartig ausgebildet, insbesondere als Mobelwerkstoffplatte,
Tischplatte, z.B. COMPACTplatte. Die Haltevorrichtung trégt so zu einer besseren Nutzung
des kiinftigen Mobelstiicks bei, wenn dadurch z.B. mehrere Bauteile an einem Plattenwerk-

stoff befestigt werden konnen.

Vorgesehen ist es weiters, dass das Bauteil und das Verbindungselement aus zueinander un-
terschiedlichen Werkstoffen gebildet sind, beispielsweise Holz und Metall. Eine Verbesse-
rung kann erreicht werden, wenn das Verbindungselement aus einem bestéindigeren Werkstoff

als das Bauteil gebildet ist.

Das Verbindungselement kann zumindest anndhernd gerade ausgebildet sein, wodurch eine
Verbindbarkeit von nebeneinander angeordneten Bauteilen moglich ist, beispielsweise ein

Aneinanderstecken bzw. Verbinden von Tischplatten.

GemiB einer Variante kann es vorgesehen sein, dass das Verbindungselement abgewinkelt
ausgebildet ist, wobei der Winkel ausgewéhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze
von 10 ° und einer oberen Grenz 170 °. Dies ermdoglicht eine hShere Variabilitéit und eine

breitere Einsetzbarkeit der Haltevorrichtung.

Selbstverstindlich ist es im Rahmen der Erfindung auch moglich, dass der Winkel ausgewéhlt
ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 45 °© und einer oberen Grenze von 135 °©
bzw. dass er aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 70 ° und einer oberen Grenze
von 110 ° ausgewihlt wird. Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ergibt sich, wenn das Verbin-
dungselement einen Winkel mit zumindest annidhernd 90 © aufweist. Dadurch konnen regalar-
tige, insbesondere wandregalartige Konstruktionen oder senkrechte Komponenten an waag-

rechten Bauteilen, z.B. Leuchtmittel an Verkaufspulten, Stecktafeln an Arbeitsplatten, Spritz-
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schutzelemente an Kiichenschrinken und dgl., ausgefiihrt werden.

Um einen besseren Halt in einer Platte. z.B. Mgbelplatte, zu erreichen, kann es vorgesehen
sein, dass das Verbindungselement gabelartig, beispielsweise mit zwei, drei oder vier durch
Profile gebildete Zinken, ausgebildet ist. Durch die damit einhergehende Aufteilung der ein-
wirkenden Krifte ist es moglich, Profile zu verwenden, bzw. die Anwendung der Haltevor-

richtung auch in diinnere Platten mit geringer Dichte zu ermdglichen.

Einer moglichen Beschidigung der Haltevorrichtung bzw. des Bauteils kann weitgehend da-
durch vorgebeugt werden, dass die Lénge der Zinken ein Vielfaches des Ausnehmungsdurch-

messers betrigt. Eine Biegebeanspruchung kann sich so besser verteilen.

Eine weitere Verbesserung des vorbeschriebenen Effektes kann dadurch erreicht werden, dass

die Lange der Zinken ein Vielfaches der Dicke des Bauteils betrigt.

Es kann vorgesehen sein, dass im Ubergangsbereich zwischen den winkelig angeordneten
Flachen des Profils konvex gekriimmte Reibflichen angeordnet sind, um den Halt des Ver-
bindungselements im Bauteil durch eine groflere Kontaktflache der Profile und dem Bauteil

zu verbessern.

Entlang eines stabartigen oder bandartigen Bauteils kdnnen in dessen Langsrichtung mehrere
Verbindungselemente zur Aufnahme mehrerer Bauteile angeordnet sein. Somit kénnen meh-
rere Mobelstiicke bzw. Platten miteinander verbunden werden, auch ist eine regalartige Kon-

struktion durch Anordnen von Regalbdden an Trigerelementen erméglicht.

Fiir ebene bzw. flache Bauteile wird bevorzugt eine Ausfithrung verwendet, bei der die Aus-
nehmungen zumindest annédhernd parallel zur Oberflache des Bauteils angeordnet sind, das
Verbindungselement kann die Beeintriachtigung der Ober- bzw. Unterseite des Bauteils einge-

setzt werden.

Die Ausnehmungen konnen aber auch zueinander versetzt angeordnet sein, um eine bessere
Verteilung von angreifenden Kréften, beispielsweise bei einer Belastung durch Biicher oder

Ordner, zu erreichen.



10

15

20

25

30

WO 2007/104066 PCT/AT2007/000123
-6-

Das Bauteil kann eine Dicke aufweisen, ausgewihlt aus einem Bereich mit einer unteren
Grenze von 2 mm und einer oberen Grenze von 300 mm. Somit kdnnen Bauteile, insbeson-
dere Platten, mit Stiirken von beispielsweise 9 oder 13 oder 19 oder 32 oder 25 mm angebun-
den werden. Im Rahmen der Erfindung ist es aber auch moglich, dass das Bauteil eine Dicke
ausgewdhlt aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 4 mm und einer oberen Grenze
von 50 mm, oder aber eine Dicke ausgew#hlt aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von

5 mm und einer oberen Grenze von 40 mm aufweist.

GemiB einer Weiterbildung des erfindungsgeméiBen Verfahrens kann es vorgesehen sein, dass
zur Herstellung der Kraftschliissigkeit ein im Bereich der Ausnehmungen befindliches Mate-
rial zumindest teilweise beim Einpressen des Erfindungselementes verdréngt wird. Somit er-

gibt sich ein noch besserer Sitz der Profile.

Der Werkstoff des Bauteils kann im Kantenbereich zumindest bereichsweise verdichtet sein,

um eine hohere Widerstandskraft gegeniiber Schlag, Stof oder Druck zu erreichen.

Es ist von Vorteil, dass das Verbindungselement durch Zuschnitt aus einer Metallplatte, z.B.
Stahlblech, spanlos hergestellt und verformt, vorzugsweise gelasert oder gestanzt wird. Durch
dieses bewihrte Verfahren konnen Verbindungselemente rasch, kostengiinstig und effizient
bereitgestellt werden. Auch ist eine Anpassung an die jeweiligen Anforderungen, beispiels-

weise Profilstirken, Biegungen, etc., einfach und rasch méglich.

Wie bereits vorbeschrieben, kann das Verbindungselement gebogen werden, um beispiels-

weise die Anbindung einer Pinwand an der Hinterkante eines Schreibtisches zu ermdglichen.
SchlieBlich kann die Haltevorrichtung fiir unterschiedlichste Zwecke eingesetzt werden, bei-
spielsweise zum Verbinden von Bauteilen oder als Halteelement fiir Wandborde, beispiels-

weise fiir Regale.

Zum besseren Verstindnis wird die Erfindung im nachfolgenden anhand der in den Zeich-

nungen dargestellten Ausfiihrungsbeispiele niher erldutert:

Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:
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Fig. 7
Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10
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die Anordnung von Verbindungselementen an Bauteilen in perspektivischer Dar-

stellung;

den Schnitt durch ein in einer Ausnehmung angeordnetes Profil;

den Querschnitt durch ein rechteckiges Profil;

den Querschnitt durch ein polygonales Profil;

den Querschnitt durch ein sternférmiges Profil;

den Querschnitt durch ein wabenférmiges Profil;

den Querschnitt durch ein dreieckiges Profil;

den Querschnitt durch ein trapezformiges Profil;

die Perspektive auf ein erfindungsgemifles abgewinkeltes Verbindungselement
mit drei Zinken;

eine Draufsicht auf ein gerades Verbindungselement.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen

gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-

den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemiB auf glei-

che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tibertragen wer-

den kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-

ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind

bei einer Lagednderung sinngemil auf die neue Lage zu tibertragen. Weiters kénnen auch

Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unter-

schiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfinderische oder erfindungsge-

maBe Losungen darstellen.
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Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstindlicher Beschreibung sind so zu verste-
hen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis
10 so zu verstehen, dass simtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der
oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. sémtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder groBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis
1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Aus Fig. 1 ist eine erfindungsgeméfBe Haltevorrichtung 1 ersichtlich. An einem Bauteil 2 ist
links ein gerades Verbindungselement 3 angeordnet, im selben Bauteil 2 befindet sich aber
auch ein abgewinkeltes Verbindungselement 3. Das Bauteil 2 (rechts dargestellt) kann bei-

spielsweise eine Mobelplatte, eine Tischplatte, ein Regalboden oder dgl. sein.

Das Bauteil 2 wird bevorzugt aus einem Werkstoff ausgewéhlt aus einer Gruppe umfassend
Holz, beispielsweise Vollholz, Holzwerkstoffe, insbesondere Sperrholz, Multiplex-Platten,
Verbundwerkstoffe, beispielsweise Laminat, High-Pressure-Laminate (HPL-Platte), Holz-
spanwerkstoffe, beispielsweise Spanplatten, Flachpressplatten (FPY, FPO), Oriented Strand
Board (OSB), Holzfaserwerkstoffe, beispielsweise mitteldichte Faserplatte (MDF), Kunst-
stoffe, metallische Werkstoffe, gebildet.

Das Verbindungselement 3 ist aus zumindest zwei kantigen Profilen 4 gebildet, die in das
bzw. die Bauteil(e) 2 zumindest teilweise oder vollstéindig eingepresst sind. Eingepresst wer-
den die Profile 4 in Ausnehmungen 5 des Bauteils 2, wobei die Ausnehmungen 5 einen zu-
mindest annghernd kreisférmigen Querschnitt aufweisen. Die Ausnehmungen 5 werden in das

Bauteil 2 gebohrt oder gefrist.

Das Verbindungselement 3 besteht aus einem Material, dessen Biegefestigkeit groBer ist als

Holz, bevorzugt Metall oder Kunststoff, beispielsweise Stahlblech oder Hartkunststoff.

Durch das Einpressen bzw. Einschieben bzw. Einstecken des Verbindungselements 3 in die
Ausnehmungen 5 ergibt sich ein Presssitz der Profile 4, der einen sicheren Halt der durch die
Haltevorrichtung gehalterten Bauteile 2 ohne Verwendung von Zusatzmaterialien, wie bei-

spielsweise Leim, Kleber und dgl. ermdglicht.
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Gezeigt ist in der Fig. 1 auch ein weiterer Bauteil 6, der durch das Verbindungselement 3 am
Bauteil 2 gehaltert wird. Sinngemif gelten die Ausfithrungen zum Bauteil 2 selbstverstind-
lich auch fiir das Bauteil 6. Der Verlauf der Profile 4 in den Bauteilen 2 bzw. 6 ist jeweils
strichliert dargestellt.

Das Verbindungselement 3 verfiigt neben den Profilen 4, die iiber ein Haltelement 7 verbun-
den sind, das wie im linken Teil der gegensténdlichen Figur gezeigt, aus einem stegartigen
oder bandartigen Element bestehen kann, aber auch, wie im rechten Teil gezeigt, flichig aus-

gefiihrt sein kann.

Das Halteelement 7 kann aus dem gleichen Werkstoff wie die Profile 4, insbesondere einteilig
oder einstiickig, ausgebildet sein, aber auch aus einem zu den Profilen unterschiedlichen

Werkstoff gebildet sein.

Die gerade Ausfithrungsform des Verbindungselementes 3 ermdglicht es, Bauteile von aulen
weitgehend unsichtbar miteinander zu verbinden, beispielsweise Tische oder Fulbodenkom-
ponenten zusammen zu stecken. Das stegartige Halteelement 7 kann zu diesem Zweck in eine
dafur vorgesehene, separat angebrachte oder bereits am Bauteil 2 befindliche Einsenkung,
beispielsweise eine Rille, eine Frisung, eine Einbuchtung oder dgl., versenkt werden. Mit der
abgewinkelten Variante des Verbindungselementes 3 ist es hingegen méglich, beispielsweise
an einer Stirnseite 8 eines Schreibtisches Bauteile, wie beispiclsweise Pinwinde, Ablagen,

Biicherregale, Borde, etc. anzubringen.

Wie dargestellt, kénnen sich die Verbindungselemente 3 bzw. Ausnehmungen 5 an der Stirn-
seite 8 des Bauteils 2, 6 befinden. Ebenso ist es moglich die Haltevorrichtung 1 auch an einer

Léngsseite 9 oder an weiteren dafiir geeigneten Stellen anzubringen.

Eine Dicke 10 des Bauteils 2, 6 wird bevorzugt so gewihlt, dass die Haltevorrichtung 1 dauer-
haft, weitgehend ausreil- bzw. bruchsicher ausgelegt ist, beispielsweise dadurch, dass die
Lange der Profile 4 ein Vielfaches der Dicke 10 betrégt. Zur Verbindungssicherheit tréigt es
auch bei, wenn die Ldnge der Profile 4 ein Vielfaches eines Durchmessers 11 (in Fig. 2 detail-

liert dargestellt) der Ausnehmungen 5 betrégt.
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Die Ausnehmungen 5 kdnnen in einer Mittelzone 12 des Bauteils 2, 6 angeordnet sein, die
wenn z.B. Spanplatten als Bauteil 2 verwendet werden, auch als Zone mit zum Rest des Bau-

teils 2 unterschiedlicher Werkstoffanordnung bzw. —dichte ausgelegt sein kann.

Ebenso kénnen die Ausnehmungen 5 auch in einem Randbereich 13 oder einem Kantenbe-
reich 14 angeordnet sein. Dies bietet sich dann an, wenn beispielsweise ein Biicherregal stark
von oben her belastet wird (durch das Gewicht von Ordnern, Biichern und dgl.) und die Trag-
fihigkeit des Werkstoffes des Bauteils 2, 6 verstérkt genutzt werden soll. In diesem Fall kann,
wie im rechten Teil der Fig. 1 gezeigt, das Verbindungselement 3 eher im unteren Randbe-

reich 13 des Bauteils 2 angeordnet werden.

Selbstverstindlich ist eine Anordnung auch im oberen Randbereich 13 bzw. Kantenbereich 14
moglich. Je nach Ausfithrungsform kann eine Anordnung der Haltevorrichtung 1 auch tiber
Eck (beispielsweise fiir Eckschreibtische oder Eckregale) erfolgen.

Ein Abstand 15 zwischen den Profilen 4 bzw. den Mittelpunkten der Ausnehmungen 5 kann
so gewihlt werden, dass eine hochst mégliche Stabilitéit der Haltevorrichtung 1 gegeben ist,
z.B. kann dieser Abstand 15 bei einer Dicke 10 von 19 mm ca. 32 mm betragen. Es sind
natiirlich auch andere Ausdehnungen der Abstande 15 moglich, beispielsweise 20, 41 oder

53 mm.

Dieser Abstand 15 zwischen den einander unmittelbar benachbarten Profilen 4 eines ersten
Verbindungselements 3 ist Idealerweise kleiner als ein Abstand 16 zwischen den Profilen 4
von verschiedenen Verbindungselementen 3. Eine iiberméBige Schwichung des Bauteils 2, 6
kann so vermieden werden. Erfindungsgemél ist aber auch ein groferer oder gleich grofler
Abstand 16 ausfiihrbar.

Es ist im Rahmen der Erfindung aber auch moglich, die Abstédnde 15, 16 je nach Anforderun-
gen bzw. Gegebenheiten oder auch Ausgangswerkstoff zu dimensionieren, um eine gréfit

mogliche Stabilitét und Dauerhaftigkeit zu erreichen.

Die Ausnehmungen 5 kénnen, wie gezeigt, parallel zu einer Oberfliiche 17 des Bauteils 2 an-

geordnet sein, sie konnen aber auch zu einander versetzt, beispielsweise in einem vorbe-
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stimmbaren Winkel, oder horizontal oder vertikal versetzt, angeordnet sein. Auch kann der
Durchmesser 11 der Ausnehmungen $ variiert werden, beispielsweise kdnnen innerhalb eines

Verbindungselements 3 zwei unterschiedliche Profile 4 zur Anwendung kommen.

Auch kann ein Verbindungselement 3 mehr als zwei Profile 4 aufweisen, beispielsweise drei,
vier oder fiinf bzw. gabelartig ausgefithrt sein. Dadurch konnen sowohl die Ausnehmungen 5
als auch die Profile 4 zarter ausgefiihrt werden, auch kann die Haltevorrichtung 1 fiir Bauteile
2 mit geringeren Dicken 10 verwendet werden, beispielsweise flir Plattendicken von 9, 10

oder 12 mm.

Die Anordnung der Ausnehmungen 5 und/oder der Verbindungselemente 3 zueinander ist
ebenfalls variabel und kann je nach funktionalen bzw. designspezifischen Anforderungen er-

folgen.

Das Verbindungselement 3 kann, wie im rechten Teil gezeigt, abgewinkelt ausgefiihrt sein,
wobei ein Winkel 18 ausgewdhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 10 © und

einer oberen Grenze von 170 °, beispielsweise 90 °, 110 °, 45 °, 60 °, etc.

Die Profile 4 k6nnen sich zu einem jeweiligen Endbereich 19 hin verjiingen, sie k6nnen aber

auch eine gleichméBige Stérke aufweisen oder stufenférmig ausgebildet sein.

Fig. 2 zeigt den Querschnitt eines in die Ausnehmung 5 eingepressten, viereckigen Profils 4.
Ersichtlich wird hier unter Anderem, dass der Durchmesser 11 der Ausnehmung 5 kleiner als
ein Hiillkreisdurchmesser 21 ausgebildet ist. Ein Bereich 22, zwischen dem Profil 4 und den
Winden der Ausnehmung 5 im Bauteil 2, bleibt dabei unverfiillt bzw. unvergossen, insbeson-

dere ohne Leim, Kleber oder sonstige Haftmittel.

Ersichtlich sind aus Fig. 2 auch konvex gekriimmte Reibflidchen 23, die einen sicheren Sitz,

insbesondere einen Presssitz, des Profils 4 in der Ausnehmung 5 ermdglichen.

Ist das Profil 4 (wie in den folgenden Figuren gezeigt) in anderen Querschnittsformen, bei-
spielsweise dreieckig, sternformig, rillenartig, trapezformig, etc. ausgefiihrt, so entstehen

mehrere bzw. anders geformte Reibflichen 23.
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Die Herstellung des Profils 4 kann mit aus dem Stand der Technik bekannten Methoden bzw.

Verfahren, beispielsweise Lasern oder Stanzen aus Stahlblech, hergestellt werden.

Die Fig. 3 bis 8 zeigen weitere Querschnittsformen der erfindungsgeméBen Profile 4, wobei
die jeweilige Einpasssituation in die Ausnehmung 5 dargestellt ist. Zwischen dem Profil 4 und
der Wand der Ausnehmung 5 befindet sich der unverfiillte Bereich 22.

So zeigt Fig. 3 einen Querschnitt durch ein rechteckiges Profil 4, aus Fig. 4 ist ein polygona-
les Profil 4 ersichtlich, wobei das Profil 4 nicht nur wie gezeigt acht, sondern auch mehr oder
weniger Ecken bzw. Kanten aufweisen kann, beispielsweise fiinf, sieben, neun, zwolf, fiinf-

zehn etc.

Fig. 5 stellt ein sternférmiges Profil 4 dar, in Fig. 6 wird ein wabenformiges Profil 4 gezeigt,
wobei auch hier die Ausfﬁhrungen zum polygonalen Profil 4 aus Fig. 4 zutreffen; zudem kann
das Profil 4 auch einen unregelméfBigen Querschnitt aufweisen oder es kénnen Spezialprofile

zur Anwendung gelangen.

Als weitere Ausfiihrungsformen der Erfindung seien in Fig. 7 ein dreieckiges Profil 4 sowie
in Fig. 8 ein trapezformiges Profil 4 in Einbaulage geschnitten dargestelit.

Fig. 9 zeigt ein abgewinkeltes Verbindungselement 3, das aus drei Profilen 4 und einem Hal-
teelement 7 gebildet ist. Der Winkel 18 zwischen den Profilen 4 und dem Halteelement 7 be-
trigt anniihernd 90 °, es sind aber, wie bereits erwihnt, auch andere Ausfithrungen mit unter-
schiedlichen Winkeln 18 mdoglich, beispielsweise 115 °, 50 ©, 200 °.

Am Halteelement 7 sind weiters zwei Ausnehmungen 24 ersichtlich, die zur Befestigung des
Verbindungselementes 3 an einem Bauteil 2,6, beispielsweise einem M&belstiick oder einer
Zarge, dienen kénnen. Anzahl, Dimensionierung und Anordnung der Ausnehmungen 24 sind
variabel und konnen auf den jeweiligen Einsatzbereich bzw. Verwendungszweck der Halte-
vorrichtung 1 abgestimmt werden. Die Anordnung dieser Ausnehmungen 24 ist aber nicht

zwingend erforderlich.

Der Endbereich 19 der Profile 4 ist in der gegenstindlichen Figur bei den beiden &uferen Pro-
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filen 4 abgerundet, wodurch das Einstecken bzw. einpressen in die Ausnehmungen 5 erleich-
tert wird, es ist aber auch eine gerade, spitz zulaufende, konische oder abgestufte Ausformung
des Profils 4 bzw. des Endbereiches 19, wie dies schematisch beim in der Mitte befindlichen
Profil 4 gezeigt wird, denkbar. Die Wahl der jeweils optimalen Form des Profils 4 erfolgt im
Hinblick auf den Werkstoff des Bauteils 2, 6.

Die in Fig. 9 dargestellte Ausfiihrungsform des Verbindungselementes 3 eignet sich bevor-
zugt zur Befestigung von Elementen an einem plattenartigen Objekt, beispielsweise einer
Pinwand an einem Schreibtisch, einer Ordnungstafel an einer Esstischplatte, eines Siche-
rungselementes an einer Theke, beispielsweise Bartheke (z.B. um das Hinunterfallen von

Trinkgldsern zu verhindern) oder Verkaufstheke, etc.

SchlieBlich ist aus Fig. 10 eine bereits im linken Teil der Fig. 1 gezeigte gerade Ausfithrung
des Verbindungselements 3 ersichtlich, wobei dieses aus zwei Profilen 4 sowie dem Halte-
element 7, hier ausgebildet als Mittelsteg, gebildet ist. Die Profile 4 sind zumindest anndhernd

parallel zueinander ausgerichtet.

Die Haltevorrichtung 1 eignet sich dazu, Plattenelemente mit anndhernd gleicher Stirke mit-
einander zu verbinden, aber auch dazu, eine Verbindung zwischen unterschiedlichen Bautei-
len 2,6 mit ggf. unterschiedlichen Dicken 10 herzustellen. Es kann beispielsweise ein Schau-
bild an ein Kunststoffobjekt (Kunststoffwiirfel) — beispielsweise bei Anwendung im musealen

Bereich — angeordnet werden.

Das Halteelement 7 kann sich, wie gezeigt, im Schwerpunkt des Verbindungselements 3 be-

finden, aber auch an anderer Position, je nach Verbindungsart und Zweck.

Auch ist die Verwendung der Haltevorrichtung 1 nicht an plattenférmige Bauteile gebunden,
sondern kann diese auch an weiteren, geeigneten Werkstoffen bzw. Bauteilen angeordnet

werden.

Die Ausfithrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten der Haltevorrichtung 1, wo-
bei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Aus-

fithrungsvarianten derselben eingeschrénkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen
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der einzelnen Ausfithrungsvarianten untereinander mdglich sind und diese Variationsmog-
lichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche Erfindung im
Konnen des auf diesem technischen Gebiet tétigen Fachmannes liegt. Es sind also auch simt-
liche denkbaren Ausfithrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der darge-
stellten und beschriebenen Ausfithrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mitum-

fasst.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstindnis des
Aufbaus der Haltevorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmafstiblich

und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstiindigen erfinderischen Losungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3,4, 5, 6, 7, 8; 9; 10 gezeigten Ausfithrungen
den Gegenstand von eigenstéindigen, erfindungsgemifBen Losungen bilden. Die diesbeziig-
lichen, erfindungsgemiflen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser

Figuren zu entnehmen.
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Patentanspriiche

1. Losbare Haltevorrichtung (1) flir einen Bauteil (2), umfassend zumindest ein Ver-
bindungselement (3), dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungselement (3) durch zu-
mindest zwei im Querschnitt mehrkantige, stabartige Profile (4), gebildet ist, und in diese
aufnehmenden, annéhernd parallel zueinander verlaufenden, einen zumindest annihernd
kreisfSrmigen Querschnitt aufweisenden Ausnehmungen (5) im Bauteil (2) die Verbindungs-
elemente (3) im Bauteil (2) zumindest iber einen Presssitz ohne Verwendung von Zusatz-
material gehaltert sind und aus einem Material bestehen, dessen Biegefestigkeit grofer ist als
Holz.

2. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Toleranz
zwischen dem Durchmesser (11) der Ausnehmungen (5) und dem Durchmesser (11) eines den
Profilquerschnitt umbhiillenden Hiillkreises (20) der Verbindungselemente (3) zur Bildung des

Presssitzes bemessen ist.

3. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
bindungselement (3) in die Ausnehmungen (5) in Richtung einer Léngsachse einpressbar oder

einschiebbar ist.

4. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verbindungselement (3) im Bauteil (2) durch einen Kraftschluss gehaltert ist.

5. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest zwei Verbindungselemente (3) an einem Bauteil (2) angeformt sind.

6. Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Abstand (15) zwischen zumindest zwei einander unmittelbar benachbarten
Profilen (4) von einander benachbarten Verbindungselementen (3) groBer ist als der Abstand
(15) der Profile (4) jedes der Verbindungselemente (3).

7. Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Abstand (15) zwischen den Profilen (4) eines Verbindungselementes (3)
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ein Mehrfaches des Hiillkreisdurchmessers (21) der Profile (4) eines Verbindungselementes
(3) betrégt.

8. Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Profile (4) von ihrem Endbereich (19) in Richtung des weiteren Bauteils (2)
einen zunehmenden Hiilllkreisdurchmesser (21) aufweisen, beispielsweise konisch und/oder

stufenformig ausgebildet sind.

9. Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass sich die Ausnehmungen (5) mit zunehmender Tiefe verjlingen.

10.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausnehmungen (5) an zumindest einer Stirnseite (8) und/oder Lingsseite
(9) des Bauteils (2) angeordnet sind.

11.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzei-
chnet, dass der Hiillkreisdurchmesser (21) der Profile (4) ausgewihlt ist aus einem Bereich
(22) umfassend 70 %, insbesondere 60 %, vorzugsweise 50 % einer Dicke (10) des Bauteils (2).

12.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Distanz zu einer Flachseite des Bauteils (2) zumindest 25 % des Durch-
messers (11) des Profils (4) betrigt.

13.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass zumindest ein weiterer Bauteil (2) angeformt ist.

14.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzei-
chnet, dass die Verbindungselemente (3) in beiden Endbereichen (19) mit Profilen (4) ausge-

bildet sind und diese in Ausnehmungen (5) unterschiedlicher Bauteile (2, 6) eingepresst sind.

15.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzei-
chnet, dass das Verbindungselement (3) aus einem Werkstoff ausgew#hlt aus einer Gruppe

umfassend Metalle, insbesondere Stahl, sowie Kunststoffe gebildet ist.
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16.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil (2) aus einem Werkstoff ausgewdhlt aus einer Gruppe umfassend
Holz, beispielsweise Vollholz, Holzwerkstoffe, insbesondere Spertholz, Multiplex-Platten,
Verbundwerkstoffe, beispielsweise Laminat, High-Pressure-Laminate (HPL-Platte), Holz-
spanwerkstoffe, beispielsweise Spanplatten, Flachpressplatten (FPY, FPO), Oriented Strand
Board (OSB), Holzfaserwerkstoffe, beispielsweise mitteldichte Faserplatte (MDF), Kunst-
stoffe, metallische Werkstoffe, gebildet ist.

17.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil (2) plattenartig ausgebildet ist, insbesondere als Mébelwerkstoff-
platte, Tischplatte, z.B. COMPACTplatte.

18.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil (2) und das Verbindungselement (3) aus zueinander unterschied-

lichen Werkstoffen gebildet sind.

19.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Verbindungselement (3) zumindest anndhernd gerade ausgebildet ist.

20.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzei-
chnet, dass das Verbindungselement (3) abgewinkelt ausgebildet ist, wobei der Winkel (18)
ausgewahlt ist aus einem Bereich (22) mit einer unteren Grenze von 10° und einer oberen

Grenze von 170°,

21.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzei-
chuet, dass das Verbindungselement (3) abgewinkelt ausgebildet ist, wobei der Winkel (18)
ausgewihlt ist aus einem Bereich (22) mit einer unteren Grenze von 45° und einer oberen

Grenze von 135°,

22.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzei-
chnet, dass das Verbindungselement (3) abgewinkelt ausgebildet ist, wobei der Winkel (18)
ausgewihlt ist aus einem Bereich (22) mit einer unteren Grenze von 70° und einer oberen

Grenze von 110°.
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23.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verbindungselement (3) gabelartig, beispielsweise mit zwei, drei oder vier
durch Profile (4) gebildete Zinken, ausgebildet ist.

24.  Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Lénge der
Zinken ein Vielfaches eines Durchmessers (11) betrégt.

25.  Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass die
Linge der Zinken ein Vielfaches einer Dicke (10) des Bauteils (2) betrégt.

26.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Ubergangsbereich zwischen den winkelig angeordneten Flichen des Profils
(4) konvex gekriimmte Reibflichen (23) angeordnet sind.

27.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass entlang eines stabartigen oder bandartigen Bauteils (2) in dessen Langsrichtung
mehrere Verbindungselemente (3) zur Aufnahme mehrerer Bauteile (2, 6) angeordnet sind.

28.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausnehmungen (5) zumindest annghernd parallel zur Oberflache (17) des
Bauteils (2) angeordnet sind.

29.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Ausnehmungen (5) zueinander versetzt angeordnet sind.

30.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil (2) eine Dicke (10) aufweist, ausgewihlt aus einem Bereich (22)

mit einer unteren Grenze von 2 mm und einer oberen Grenze von 300 mm.

31.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil (2) eine Dicke (10) aufweist, ausgew#hlt aus einem Bereich (22)

mit einer unteren Grenze von 4 mm und einer oberen Grenze von 50 mm.
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32.  Haltevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil (2) eine Dicke (10) aufweist, ausgewihlt aus einem Bereich (22)

mit einer unteren Grenze von 5 mm und einer oberen Grenze von 40 mm.

33.  Verfahren zur Herstellung einer 16sbaren Haltevorrichtung (1), insbesondere ausgebil-
det nach den vorangehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, dass zur Verbindung der
Bauteile (2, 6) zumindest zwei Ausnehmungen (5) angeordnet sind, wobei der Durchmesser
(11) der Ausnehmungen (5) gleich oder kleiner gleich dem Hiillkreisdurchmesser (21) der
Profile (4) ausgebildet ist und dass das Verbindungselement (3) in die Ausnehmungen (5)

eingepresst und in diesen ohne zusétzliches Material verankert wird.

34.  Verfahren nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass zur Herstellung der Kraft-
schliissigkeit ein im Bereich (22) der Ausnehmungen (5) befindliches Material zumindest

teilweise beim Einpressen des Verbindungselementes (3) verdréngt wird.

35.  Verfahren nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkstoff des

Bauteils (2) im Kantenbereich (14) zumindest bereichsweise verdichtet wird.
36.  Verfahren nach einem der Anspriiche 33 bis 35, dadurch gekennzeichnet, dass das

Verbindungselement (3) durch Zuschnitt aus einer Metallplatte, z.B. Stahlblech, spanlos her-

gestellt und verformt wird, vorzugsweise gelasert oder gestanzt wird.

37.  Verfahren nach einem der Anspriiche 33 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass das

Verbindungselement (3) gebogen wird.

38.  Verwendung der Haltevorrichtung (1) zum Verbinden von Bauteilen (2, 6).

39.  Verwendung der Haltevorrichtung (1) als Halteelement (7) fiir Wandborde, beispiels-
weise flir Regale.
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