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Patentanspruch:

Verfahren zur Montage eines hermetischen Kéltemittelverdichters, aus vorgefertigten Baugruppen

bestehend, dadurch gekennzeichnet, da3 der hermetische Kéltemittelverdichter aus vier Baugruppen

besteht, die auf vier FlieRreihen vormontiert werden und an einem zentralen automatisierten

Montageplatz miinden und danach durch einen Roboter aus einer Montagerichtung in der

nachstehenden Reihenfolge der Baugruppen |, If, lll und IV zum kompletten hermetischen

Kaltemittelverdichter montieit werden, wobei

Baugruppel aus Kapselunterteil 1 und federnder Stiitzeinrichtung 2,

Baugruppelll aus Tragkoérper 3, Stiitzséule 4, Stator und Rotor mit Laufbuchse und integriertem
Kurbelzapfen 5,

Baugruppe!ll  ausVentilsitzplatte mit Zylinderkopf und Démpfungseinheiten 6, Zylinder und
Kolben mit Antriebselement 7

und
BaugruppelV  aus Deckel mit E-Anschliissan 8 bestehen.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist nur im hermetischan Kaltemittelverdichterbau anwendbar, wobei diese hermetischen Kiitemittelverdichter
einen speziellen konstruktiven Aufbau besitzen.

* Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Hermetische Kéltemittelverdichter fiir Haushaltkéltegertte werden in groen Stiickzahlen, das hei3t in
Massenfertigungsproduktion, hergestelit, Um diese Stiickzahlen ékornomisch zu gestalten, ist vor allem auf geringen Aufwand
an Material und Fertigungszait zu achten. Eine durchgehende Mechanisierung und Automatisierung des Produktionsprozesses
ist anzustreben. Dabei kann dieser technologische Stand nur erreicht werden, wenn eine diesen ProzeBbedingungen
entsprechende Konstruktion des hermetischen Kaltemittelverdichters vorliagt. Bisherige Ausfihrungen sind diesen
Forderungen insowsit geracht goworden, indem der Aufbau des hermetischen Kiltemittelverdichters su gestaltet wurde, da
mit einem Basisteil eine Grundlage zur Aufnahme der zu montierenden Teile in den jeweiligen Arbeitsschriiten oder Taktzeiten
fortlaufend mdglich war. Es wurde auch vorgeschlagen durch Trennung in Baugruppen eine zeitverkirzte Montage zu erreichen,
indem die Baugruppen vormontiert wurden und dann fortlaufend komplettiert werden. Der Nschteil der vorgenannten
Ausfilhrungen besteht im wosentlichen darin, daB die Montage aus unterschiedlichen Montagerichtungen oder durch
Verdinderung der Lage des oder der Basiselemente erfolgen muBl und dadurch keine optimale Automatisierung der Montage

moglich ist,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist os'olnen hermetischen K#ltemittelverdichter mit geringstem Zeitaufwand unter weitgehender Minimierung
von Arbeitskriiften 2u montieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung ist es, den hermetischen Kiltemittelverdichter in solche vormontageféhige Baugruppen zu zerlegen,
die sine Komplettmontage aus einer Montagerichtung méglich machen und daR die Montage autumatisiert erfolgt.
ErfindungsgemiR wird das erreicht, daB der hermetische Kéitemittelverdichter aus vier Baugruppen besteht, die a..? . sparate
Montagestrecken vormontiert werden und dann an einem zentralen, mit Automatisierungstechnik versehenen Montageplatz
komplett montiert werden.

Die vier Baugruppen bostehen dabei aus:

Baugruppe!:  Kapselunterteil und federnder Stiitzeinrichtung

Baugruppell: Tragkbrper, Stiltzsiule, Stator und Rotor mit Laufbuchse und integriertem Kurbelzapfen

Baugruppelll; Ventilsitzplatte mit Zylinderkopf und Ddmpfungseinheiten, Zylinder und Kolben mit Antriebselement
Baugruppe|lV: Deckel mit Elektroanschlissen

Diese Baugruppen werden an dem zentralen Montageplatz in der Reihenfolge | bis IV montiert. Der wesentlichste Vorteil dabei
ist, daB der Aufbau konstruktiv so vorgesehen ist, daB aus einer Montagerichtung der Zusammenbau erfolgen kann.
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Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird am Beispiel der Zeichnuny beschrisben. Die Zeichnung zeigt den erfindungsgeméBen Kiltemittelverdichter
mit seinen vormontierten Baugruppen in Explosionsdarsteliung. Dabei besteht die Baugruppe | aus Kapsslunterteil 1 und
federnder Stiitzeinrichtung 2. Auf die Stutzeinrichtung 2 wird die Baugruppe Il aufgesetzt,

Die Baugruppe Il besteht aus den Einzelteilen Tragkdrper 3, Stiitzsdule 4, Stator und Rotor mit L.aufbuchse 5 und integriertem
Kurbelzapfen.

Die Baugruppe lll besteht aus den Einzelteilen Ventilsitzplatte mit Zylinderkopf 8 und Dimpfungseinheiten, Zylinder mit Kolben
und Antriebselement 7 und wird auf di¢ Baugruppe Il aufgesetzt, wobei der Kurbelzapfen in das Antriebselement des Kolbens
eingefiihrt wird. Beide Baugruppen werden miteinander fest verbunden. Aus gleicher Montagerichtung wird dia Baugruppe [V,
der Deckel mit E-Anschiiissen 8, aufgesetzt und Giber das Kapselinterteil 1 gedriickt. Der Deckel 8 wird mit dem Kapselunterteil 1
verschweilt. Dieses Montageverfahren gewtihrleistet eine schnelle unkomplizierte Atbeitsweise aus einer Montagerichtung. Es
ist daher fiir eine Massenfertigung kleiner hermetischer Kiltemittelverdichter speziell gesignet.
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