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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung beschreibt einen Statorteil einer Prallmiihle, befestigt an einer Innenflache einer Prall-
muhlengehadusewand, umfassend eine Mehrzahl von mehrfach verwendbaren Statorwerkzeugen, welche indirekt l16sbar
an der PrallmUhlengehdusewand entlang der Innenflache verteilt befestigt sind, wobei die Statorwerkzeuge, einer Mehr-
zahl von Rotorwerkzeugmessern eines rotierbaren Rotorteils innerhalb des Prallmiihlengehduses in einem definierten
Abstand gegenuberliegend, mit den Rotorwerkzeugmessern wirkverbunden sind, sodass ein dazwischen liegender Mahl-
raum gebildet ist, sowie ein Verfahren zur lésbaren indirekten Befestigung eines Statorwerkzeuges an einer Innenflache
einer Prallmihlengehausewand.

Stand der Technik

[0002] Prallmihlen oder Rotormihlen sind seid langem bekannt und werden im Zuge der Behandlung von gebrauchten
Materialien zu deren Recycling immer wichtiger. Derartige Prallmlhlen werden zur Zerkleinerung von weichen, mittelhar-
ten und faserigen, spréden Materialien verwendet. Der Anmelder wollte eine Prallmihle entwickeln, die auch speziell fir
die Nachbehandlung und die Verkugelung von Anoden- und Kathodenmaterial aus dem Li-lon Batteriecycling verwendet
werden kann. Das Inputmaterial wird von oben in die Prallmihle aufgegeben und innerhalb eines Prallmihlengehduses
zwischen einem Statorteil und einem Rotorteil bewegt. Beim Rotieren des Rotorteils mit seinen Rotorwerkzeugen entlang
des starren Statorteils mit entsprechend fixierten Statorwerkzeugen wirken hohe Prallkrafte auf das Material, die anhaf-
tende schwarze Masse 16st sich dabei ab und das Anoden- und Kathodenmaterial wird gleichzeitig zerkleinert und nimmt
die Form von Kugeln an. Das Material wird dabei pneumatisch durch die Prallmihle geférdert. Ubliche Durchmesser von
Rotorteilen liegen im Bereich von ein bis zwei Metern, die Anzahl von Rotorwerkzeugen zwischen 10 und 30 und es werden
Rotorgeschwindigkeiten von 40 bis 100 m/s erreicht, wobei Rotoren mit Links- und Rechtslauf bevorzugt sind. Bevorzugt
werden mehrere Rotorteile 2 in verschiedenen Ebenen eingesetzt, welche versetzt montierte sein kénnen.

[0003] Einfache aus dem Stand der Technik bekannte Prallmiihlen konnten das zu behandelnde Material zwar zerkleinern,
allerdings sind die Standzeiten der Statorwerkzeuge, in welchem man unterbrechungsfrei arbeiten konnte, gering und man
sieht sich mit standigen Erneuerungen und Uberholungen der Statorwerkzeuge konfrontiert. Aus dem Stand der Technik
sind wiederverwendbare und auswechselbare Statorwerkzeuge bekannt, allerdings ist der Auswechselkomfort schlecht
und zeitraubend.

[0004] Beispielsweise geht aus der EP1960109 des Anmelders eine Prallmlhle hervor, welche zwar eine Auswechselbar-
keit der Statorwerkzeuge in Form von Kacheln von ausserhalb des Mahlraumes bzw. Innenraumes der Pralimihle aufweist.
Gewunscht war es eine Prallmihle fir leichtere Inputmaterialien zu schaffen, sodass die Prallmihle der EP1960109 vor
allem aus Kostengriinden nachteilig ist. Eine einfache Verwendung leichterer Bauteile, ist aber nicht chne Weiteres még-
lich und man wirde schlicht eine derart robuste Prallmiihle aus der EP1960109 nicht fir diese leichteren Inputmaterialien
einsetzen, da derartige Prallmihlen eine massive Bauweise aufweisen mussen. Die Inputmaterialien verursachen grossen
Verschleiss. Die Auswahl an Werkstoffen ist eingeschrankt, wobei Guss das beste Kosten-/Nutzenverhaltnis liefert. Die
Bauart muss massiv sein, vor allem auch wegen Stérstoffen die regelmassig eingetragen werden.

[0005] Letztlich ist die Nutzerfreundlichkeit von bekannten Prallmiihlen verbesserungsbedurftig und die Prallmihle alles
andere als wartungsfreundlich. Wenn eine handelslbliche Prallmihle einmal eingerichtet ist und arbeitet, kbnnen zwar
hohe Durchsatze von Recyclingmaterial erzielt werden, man verliert aber Zeit durch haufigen Austausch der Statorwerk-
zeuge. Diese Nachteile galt es zu beseitigen, da heute auch ein robustes und langlebiges Maschinendesign, bei welchem
auch die Nutzerfreundlichkeit zu beachten ist, am Markt gefragt ist.

Darstellung der Erfindung

[0006] Die oben beschriebenen aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile, sollen durch die vorliegende Vorrichtung
beseitigt werden.

[0007] Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt einen Statorteil einer Prallmihle zu optimieren, wobei die
Anordbarkeit und Auswechselbarkeit der Statorwerkzeuge vereinfacht ist.

[0008] Die Folge ist, dass durch den optimierten Statorteil die Wartungs- bzw. Austauschzeit extrem verringert ist und
damit die Standzeit der Prallmuhle wéhrend der Wartung im Vergleich zu Prallmihlen aus dem Stand der Technik verringert
ist.

[0009] Variationen von Merkmalskombinationen bzw. geringfligige Anpassungen der Erfindung sind in der Detailbeschrei-
bung zu finden, in den Figuren abgebildet und in die abhangigen Patentanspriche aufgenommen worden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0010] Ein bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes wird nachstehend im Zusammenhang mit den
anliegenden Zeichnungen beschrieben.
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[0011] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorziige der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
bevorzugter Ausfuhrungsformen der Erfindung sowie der Zeichnungen. Es sind dargestellt in

Figur 1 zeigt eine schematische Ansicht in ein gedffnetes Prallmiihlengehause, wobei ein drehbar konzentrisch gela-
gerter Rotorteil und ein fixer Statorteil erkennbar sind.

Figur 2 zeigt einen Langsteilschnitt durch einen Teil einer Prallmihlengehdusewand mit teilweise in ein Federelement
und eine Halteplatte eingefuhrten Statorwerkzeugen.

Figur 3 zeigt einen Teilschnitt durch einen Randbereich des Prallmliihlengehduses mit dargestellten Rotorwerkzeug-
messern und unterschiedlich breiten Statorwerkzeugen und das Federelement schematisch

Beschreibung

[0012] Es wird eine Prallmihle O mit einem Prallmiihlengeh&ause 1, umfassend eine Prallmihlengehdusewand 10 mit einer
Innenflache 11, ein Rotorteil 2 mit einer Messerbefestigungsplatte 21, Rotorteilbefestigungshilse 22 und einer Mehrzahl
von Rotorwerkzeugmessern 23, sowie ein Statorteil 3 in Figur 1 gezeigt.

[0013] Dies ist die grundlegende Ausgestaltung einer solchen Prallmihle 0. Fur den Betrieb der Prallmiihle 0 notwendige
Bauteile, wie eine Antriebseinheit mit mindestens einem Motor und eine Elektronik zur Steuerung und Uberwachung der
Prallmihle 0 sind hier nicht dargestellt und nicht naher erlautert, da diese Bauteile dem Fachmann bekannt sind. Fir
den Erfindungsgedanken hier ist die Formgebung einer Antriebswelle, die Lagerung der Antriebswelle, die Anzahl von
Rotorteilen 2 und die Detailausfihrung der Rotorteile 2 nicht weiter interessant und in verschiedenen Ausfihrungen aus-
gestaltbar. Entscheidend ist, dass eine ausreichend stabile Befestigung der Rotorwerkzeugmesser 23 in einem gleichen
Abstand vom Zentrum der Messerbefestigungsplatte 21 bzw. Langsachse L an der Messerbefestigungsplatte 21 in einem
konstanten Abstand, zum an der Innenflache 11 der Prallmihlengehdusewand 10 befestigten Statorteil 3, gewéahrleistet ist.

[0014] Wie erst aus Figur 2 folgende hervorgeht, ist hier der Statorteil 3 verbessert ausgestaltet, umfassend mindestens
ein Federelement 30, bevorzugt mehrere Federelemente 30 mindestens entlang des Umfangs der Innenfladche 11 befestigt.
Das mindestens eine Federelement 30 ist ausreichend flexibel verbiegbar, insbesondere aus einem Metallblech hergestellt.

[0015] An einer oberen Seite des Statorteils 3 ist eine obere Halteplatte 31, als Ringplatte ausgefiihrt mit einer Mehrzahl
von Statorwerkzeugaussparungen 310 angeordnet. In diese Statorwerkzeugaussparungen 310 in der oberen Halteplatte
31, kénnen unterschiedlich breite Statorwerkzeuge 32, 33 teilweise eingefadelt gelagert werden.

[0016] Die Federelemente 30 sind im Randbereich der Oberseite des Prallmuhlengehiuses 1 entlang des oberen Um-
fangs befestigt. Hier sind die Federelemente 30 beispielhaft auf die obere Halteplatte 31 gelegt und dort befestigt. Bevor-
zugt ist das mindestens eine Federelement 30 oder die Mehrzahl von Federelementen 30 an oder auf die obere Halteplatte
31 geklebt. Die Befestigung kann an der Innenflache 11 der Prallmlihlengehdusewand 10 oder auf der oberen Halteplatte
31 erfolgen. Die Federelemente 30 weisen unterschiedlich grosse Federelementaussparungen 300 auf, in welche schmale
Statorwerkzeuge 32 und breite Statorwerkzeuge 33 teilweise wirkverbunden gelagert werden. Das mindestens eine oder
die mehreren Federelemente 30 entlang des Umfangs der Prallmihlengehdusewand 10 halten die Statorwerkzeuge 32,
33 in Position, sind aber einfach ein- und ausbaubar.

[0017] Sobald ein Deckel auf den Statorteil 3 der Prallmiihle 0 bzw.die Prallmihlengehdusewand 10 aufgesetzt wird,
verbleiben die Statorwerkzeuge 32, 33 im Betrieb fixiert unbeweglich angeordnet. Am Deckel ist Ublicherweise eine Ver-
schleissscheibe angeformt oder befestigt, die den Spalt zwischen Rotorteil 2 und Statorteil 3 verschliesst. Die Verschleiss-
scheibe ist derart ausgefiihrt, dass diese im montierten Zustand zum Innenraum hin weist.

[0018] Im Bereich des Bodens des Pralimiihlengehduses 1, der Oberseite und der oberen Halteplatte 31 gegenliberlie-
gend, ist eine untere Halteplatte 31' angeordnet, bevorzugt uniésbar befestigt. Auch in der unteren Halteplatte 31' sind
Statorwerkzeugaussparungen 310', an die schmalen Statorwerkzeuge 32 und breiten Statorwerkzeuge 33 angepasst,
ausgespart.

[0019] Beide Arten von Statorwerkzeugen 32, 33 kénnen lésbar mittels Federelement 30, oberer Halteplatte 31 und un-
terer Halteplatte 31' an der Prallmiihlengehdusewand 10 befestigt werden und kénnen einzelnd einfach und schnell aus-
gestauscht werden ohne den Einsatz von Werkzeugen. Insgesamt ist eine Klemmverbindung der Statorwerkzeuge 32,
33 durch die Schwerkraft unterstitzt erreicht.

Die schmalen Statorwerkzeuge 32 werden in die daflr vorgesehene Statorwerkzeugaussparungen 310 in der oberen
Halteplatte 31 und die Federelementaussparungen 300 ein- und durchgefihrt. Gegen das nach oben Wegrutschen ist,
bei geschlossenem Prallmihlengehduse 1 mit dem oben erwahnten Deckel erreicht.

[0020] Die schmalen Statorwerkzeuge 32 sind hier durchgehend mit einer konstanten Breite b ausgestaltet und kénnen
durch die Federelementaussparungen 300 im Federelement 30 und die Statorwerkzeugaussparungen 310 linear von der
Oberseite des Prallmiihlengehduses 1 eingeschoben werden. Die schmalen Statorwerkzeuge 32 kdnnen, wie mit dem
gestrichelten Pfeil in Figur 2 angedeutet, eingeschoben werden bis ihre bodenseitige Spitze in die daflr vorgesehenen
Statorwerkzeugaussparungen 310' teilweise eintauchend eingeschoben werden. Einmal vollstandig eingeschoben, halten
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die Statorwerkzeuge 32 lésbar in den Statorwerkzeugaussparungen 310, 310' formschlussig befestigt an der Prallmih-
lengehausewand 10. Zwischen den Statorwerkzeugen 32, 33 und den rotierbaren Rotorwerkzeugmessern 23 wird ein
Mahlraum gebildet, in welchem zu trennendes Recyclingmaterial aufgetrennt wird, wobei definierte Abstande zwischen
den Statorwerkzeugspitzen und Spitzen der Rotorwerkzeugmesser 23 besteht.

[0021] Werden breite Statorwerkzeuge 33 verwendet, weisen diese hauptsachlich eine Breite B auf, welche grésser als
die Breite b der schmalen Statorwerkzeuge 32 ist. Um breite Statorwerkzeuge 33 |6sbar zu befestigen und diese vor
unbeabsichtigtem Herauskippen bei der Montage der Statorwerkzeuge 33 zu sichern, wenn der Deckel der Prallmihle
1 entfernt wurde, werden die Federelemente 30 eingesetzt. An den breiten Statorwerkzeugen 33 sind an einer Stator-
werkzeugoberseite eine Quernut 330 angeordnet und an der Statorwerkzeugunterseite ist ein Endzapfen 331, eine teil-
weise Verjingung des breiten Statorwerkzeuges 33, angeordnet. Zur Befestigung des breiten Statorwerkzeuges 33 wird
die Statorwerkzeugunterseite mit ihrem Endzapfen 331 in die gewlinschte Statorwerkzeugaussparung 310" in der unteren
Halteplatte 31' eingefiihrt und das Statorwerkzeug 33 wie mit dem gestrichelten Pfeil angedeutet nach oben, mit der Sta-
torwerkzeugoberseite in Richtung Federelement 30 geschwenkt. Ist das Statorwerkzeug 33 senkrecht verschwenkt kann
das Federelement 30 im Bereich der Federelementaussparung 300 in die Quernut 330 des Statorwerkzeuges 33 eingrei-
fen. Dadurch wird das breite Statorwerkzeug 33 an der Oberseite des Prallmiihlengehauses 1 durch das Federelement
30 auswechselbar gehalten. Dieser Vorgang wird fir s&mtliche breite Statorwerkzeuge 33 wiederholt.

Die Federelemente 30 sind als Montagehilfe zu sehen, wobei die stabile Befestigung durch Aufsetzen des Deckels der
Prallmihle 0, bevorzugt mit einer Verschleissscheibe, stattfindet und der Deckel die offene Flache abschliesst.

[0022] Wie in Figur 2 gezeigt, kdnnen die Statorwerkzeugaussparungen 310, 310" auf der oberen und unteren Halteplatte
31, 31' zum Zentrum der Halteplatte 31, 31' unterschiedlich versetzt angeordnet sein.

[0023] Wie nochmals aus Figur 3 deutlich wird, sind hier verschieden breite Statorwerkzeuge 32, 33 mit unterschiedlichen
Breiten b, B ausgestaltet, welche mit dem Federelement 30, der oberen Halteplatte 31 und der unteren Halteplatte 31'
wirkverbindbar sind und gehalten werden, wobei die Federelemente 30 eine haltende Hilfsaufgabe erfillt.

[0024] Es bietet sich an unterschiedlich breite Statorwerkzeuge 32, 33 zu verwenden, besonders bevorzugt jeweils mit
abwechselnder Breite, wie hier dargestellt, sodass direkt benachbarte Statorwerkzeuge 32, 33 unterschiedliche Breiten
aufweisen.

Es kdnnen aber jeweils Statorwerkzeuge 32, 33 mit derselben Breite verwendet werden und entsprechend angepasste
Federelemente 30 und Halteplatten 31, 31' bzw. entsprechend versetzte Statorwerkzeugaussparungen 310, 310", damit
eine Verzahnung erreicht ist.

[0025] Die Mehrzahl von Federelmenten 30 kann der Oberseite des Prallmihlengehduses 1 entlang der Innenflache
11 der Prallmihlengehdusewand 10 durch Federelementbefestigungsmittel 301 befestigt werden, bevorzugt werden die
Federelemente 30 verschraubt und mindestens vier Federelemente 30 sollten verwendet werden. Das Federelement 30 ist
einstlickig ausgestaltet und gemass der Umfangslinie der Innenflache 11 der Prallmihlengehdusewand 10 gebogen. Be-
festigungsaussparungen sind im Bereich des Zentrums des Federelementes 30 angeordnet, in welchen die Befestiguns-
mittel 301 befestigt werden kénnen. Um die Statorwerkzeuge 32, 33 zu befestigen und teilweise einzufadeln, hat das Fe-
derelement 30 eine federnde elastische Wirkung zu haben. Die einzelnen Federelementaussparungen 300, 300 miussen
auf die Breite der Statorwerkzeuge 32, 33 bzw. auf die Quernut 330 der breiten Statorwerkzeuge 33 abgestimmt sein.

In Figur 3 wird das Federelement 30 gezeigt, wobei keine Statorwerkzeuge 32 gezeigt sind.

[0026] Durch Verwendung der Federelemente 30 mit den Federelementaussparungen 300, der oberen Halteplatte 31 mit
Statorwerkzeugaussparungen 310 und der unteren Halteplatte 31' mit Statorwerkzeugaussparungen 310' ist eine einfache
und schnelle Montage der Statorwerkzeuge 32, 33 erreichbar.

Austausch:

[0027] Insgesamt ist der Statorteil 3 mit allen seinen Statorwerkzeugen 32, 33 fest im Prallmihlengehause 1 fixiert und
der Abstand zu den rotierbaren Rotorwerkzeugmessern 23 an der Messerbefestigungsplatte 21 definiert. Nutzen die Sta-
torwerkzeuge 32, 33 nach langerem Betrieb ab, kénnen Statorwerkzeuge 32, 33 einzeln, einfach und schnell ausgetauscht
werden.

[0028] Es kénnten aber auch Federelemente 30 samt eingeschobenen oder eingeschwenkten Statorwerkzeugen 32,
33 gewechselt werden, wobei die Unterseiten der Statorwerkzeuge 32, 33 aus den Statorwerkzeugaussparungen 310' in
der unteren Halteplatte 31' herausgezogen werden missen und jedes Federelement 30 nach Lésen der Federelement-
befestigungsmittel 301 samt den eingeschobenen oder eingeschwenkten Statorwerkzeugen 32, 33 entfernt werden kann.
Die Federlemente 30 bzw. das mindestens eine Federlement 30 ist aber derart flexibel, dass es einfach nach oben ange-
hoben werden kann, sodass das breite Statorwerkzeug 33 einfach ausgebaut werden kann.

[0029] Bevorzugt ist die Halteplatte 31 am Boden des Prallmiihlengeh&uses 1 als Ringplatte mit einer zentrischen Aus-
sparung ausgebildet, durch welche Teile des Rotorteils 2 oder des Antriebes gefiihrt sein kénnen.

[0030] Um die Federelemente 30 zu befestigen kann eine entlang der Innenflache 11 der Prallmihlengehdusewand 10 ver-
laufende umlaufende Nut ausgespart sein, in welche die Federelemente 30 teilweise eingeflihrt und darin befestigt werden
kénnen.
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[0031] Optional kénnte auch ein vollstdndig umlaufendes Federelement 30 verwendet werden.

Bezugszeichenliste
[0032]
0 Prallmuhle

1 Prallmiihlengehause
10 Prallmuhlengehdusewand
11 Innenflache
2 Rotorteil
21 Messerbefestigungsplatte
22 Rotorteilbefestigungshilse
23 Rotorwerkzeugmesser
3 Statorteil (starr im Prallmuhlengehéuse)
30 Federelement (auswechselbar)
300 Federelementaussparungen (Einfihrung von 32, 33)
301 Federelementbefestigungsmittel (Befestigung an Innenflache)
31 Halteplatte (oben, starr fixiert, Ringplatte)
310 Statorwerkzeugaussparung
31' Halteplatte (unten, starr fixiert, kann Ringplatte sein)
310' Statorwerkzeugaussparung
32 Statorwerkzeug schmal (einschiebbar, auswechselbar)
b Breite
33 Statorwerkzeug breit (einschwenkbar, auswechselbar)
B Breite
330 Quernut (zum Einrasten in Federelementaussparung)

331 Endzapfen

Patentanspriiche

1. Statorteil (3) einer Prallmihle (0), befestigt an einer Innenflache (11) einer Prallmuhlengehdusewand (10), umfas-
send eine Mehrzahl von mehrfach verwendbaren Statorwerkzeugen (32, 33), welche indirekt Iésbar an der Prallmlh-
lengehdusewand (10) entlang der Innenflache (11) verteilt befestigt sind, wobei die Statorwerkzeuge (32, 33), einer
Mehrzahl von Rotorwerkzeugmessern (23) eines rotierbaren Rotorteils (2) innerhalb des Prallmlhlengehuses (1) in
einem definierten Abstand gegeniiberliegend, mit den Rotorwerkzeugmessern (23) wirkverbunden sind, sodass ein
dazwischen liegender Mahlraum gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Statorteil (3) mindestens ein Federelement (30) mit Federelementaussparungen (300) umfasst, wobei das min-
destens eine Federelement (30) entlang des Innenumfangs des Prallmlhlengeh&uses (1) umlaufend befestigt ist, und
wobei der Statorteil (3) eine obere Halteplatte (31) als Ringplatte ausgefihrt mit einer Mehrzahl von Statorwerkzeu-
gaussparungen (310), dem mindestens einen Federelement (30) zugewandt und eine untere Halteplatte (31') auf der
dem mindestens einen Federelement (30) gegentiiberliegenden Seite im Inneren des Prallmiihlengehauses (1) befes-
tigt mit einer Mehrzahl von Statorwerkzeugaussparungen (310') aufweist, sodass die Statorwerkzeuge (32, 33) in Fe-
derelementaussparungen (300) des mindestens einen Federelementes (30) und den Statorwerkzeugaussparungen
(310, 310" in der oberen Halteplatte (31) und der unteren Halteplatte (31') Iésbar innerhalb des Prallmihlengehduses
(1) auswechselbar gelagert gehalten sind.
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Statorteil (3) einer Prallmihle (0) nach Anspruch 1, wobei das mindestens eine Federelement (30) mit Federelement-
befestigungsmitteln (301) an der Innenflache (11) der Prallmihlengehdusewand (10) befestigt ist oder jedes Feder-
element (30) an der oberen Halteplatte (31) angeklebt ist.

Statorteil (3) einer Prallmihle (0) nach Anspruch 2, wobei die Federelementaussparungen (300) des mindestens
einen Federelements (30) abwechselnd unterschiedliche Gréssen aufweisen, zur Aufnahme unterschiedlich breiter
Statorwerkzeuge (32, 33).

Statorteil (3) einer Prallmihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Statorwerkzeuge (32) eine
kontinuierliche Breite (b) aufweisen und teilweise durch die Federelementaussparungen (300) durchgefihrt und mit
ihren Enden in die Statorwerkzeugaussparungen (310, 310") der oberen Halteplatte (31) und der unteren Halteplatte
(31") eingefiihrt gelagert sind.

Statorteil (3) einer Prallmiihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Statorwerkzeug (33) an
einem Ende eine Quernut (330) zum Eingriff in die Federlementaussparung (300), im mittleren Abschnitt eine Breite
(B) aufweist und an einem zweiten Ende einen Endzapfen (331) zum Eingriff in die Statorwerkzeugaussparung (310"
in der unteren Halteplatte (31') aufweist, sodass das breite Statorwerkzeug (33) in die Federelementaussparung (300)
eingeschwenkt gelagert ist.

Statorteil (3) einer Prallmlhle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei schmale Statorwerkzeuge (32)
und breite Statorwerkzeuge (33) abwechselnd in das mindestens eine Federelement (30) mit entsprechend abwech-
selnd unterschiedlichen Federelementaussparungen (300) eingebracht sind, welche auf der vom Federelement (30)
gegeniberliegenden Seite in Statorwerkzeugaussparungen (310') in der unteren Halteplatte (31') gehalten sind.

Statorteil (3) einer Prallmihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei direkt benachbarte Federele-
mentaussparungen (300) unterschiedlich geformt sind, zur Aufnahme unterschiedlich breiter Statorwerkzeuge (32,
33).

Statorteil (3) einer Prallmihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei mindestens vier Federelmente
(30) entlang des Umfangs der Innenflache (11) befestigt sind.

Statorteil (3) einer Prallmiihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Federelement (30) einstuckig
ausgestaltet ist, geméss der Umfangslinie der Innenflache (11) gebogen ist und Befestigungsaussparungen im am
Federelement (30) angeordnet sind, in welchen Befestigungsmittel (301) befestigt sind.

Statorteil (3) einer Prallmihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die untere Halteplatte (31') am
Boden des Prallmihlengehduses (1) befestigt, als Ringplatte mit einer zentrischen Aussparung ausgebildet ist.

Statorteil (3) einer Prallmiihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das mindestens eine Federele-
ment (30) an oder auf die obere Halteplatte (31) mit Statorwerkzeugaussparungen (310) geklebt oder geldtet ist.

Statorteil (3) einer Prallmihle (0) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Statorteil (3) einen Deckel
mit angeformter oder befestigter Verschleissscheibe aufweist, wobei die Verschleissscheibe im montierten Zustand
des Deckels zum Innenraum des Statorteils (3) weist.

Verfahren zur I&6sbaren indirekten Befestigung eines Statorwerkzeuges (32, 33) an einer Innenflache (11) einer Prall-
muhlengehdusewand (10),

gekennzeichnet durch:

— Einfiihren eines unteren Endes des Statorwerkzeuges (32, 33) in einer Statorwerkzeugaussparung (310" in einer
unteren Halteplatte (31"),

und

— |8sbares Verbinden des oberen Endes des Statorwerkzeuges (32, 33) mit einer zugeordneten Federelementaus-
sparung (300) eines an der Innenflache (11) oder an einer oberen Halteplatte (31) befestigten mindestens einen Fe-
derelementes (30).

Verfahren nach Anspruch 12, wobei das obere Ende des Statorwerkzeuges (33) eine Quernut (330) aufweist, welche
in der Federelementaussparung (300) wirkverbunden wird.

Verfahren nach Anspruch 13, wobei das untere Ende des Statorwerkzeuges (33) einen im Vergleich zur Breite (B)
des Statorwerkzeuges (33) verjiingten Endzapfen (331) aufweist, wobei der Endzapfen (331) in die Statorwerkzeug-
aussparung (310") der unteren Halteplatte (31') eingfihrt wird.
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