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(57)摘要

本发明公开了一种电芯定位夹紧装置，包括

牵引机构、承载机构、定位机构和压紧机构，所述

牵引机构、定位机构装配于承载机构，两者与承

载机构的相对运动部位皆为滑块机构；所述承载

机构一端上表面设有电芯，所述电芯上表面与压

紧机构相接触；所述压紧机构包括压架和齿轮；

所述压架一端与电芯上表面相接触，另一端与承

载机构铰接于A点；所述齿轮装配于压架中心面，

与A点共轴线；所述定位机构一端具有斗形开口；

所述牵引机构包括齿条、凸轮轴承随动器和限位

块，所述限位块设于牵引机构两端，工作时所述

齿条与所述齿轮作啮合运动。有益效果：本发明

结构紧凑，降低摩擦系数，提高使用寿命。
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1.一种电芯定位夹紧装置，包括牵引机构（1）、承载机构（2）、定位机构（3）和压紧机构

（4），所述牵引机构（1）、定位机构（3）装配于承载机构（2），两者与承载机构（2）的相对运动

部位皆为滑块机构；所述承载机构（2）一端上表面设有电芯（21），所述电芯（21）上表面与压

紧机构（4）相接触，所述电芯（21）四个角与定位机构（3）相接触；其特征在于：所述压紧机构

（4）包括压架（41）和齿轮（42）；所述压架（41）一端与电芯（21）上表面相接触，另一端与承载

机构（2）铰接于A点；所述齿轮（42）装配于压架（41）中心面，与A点共轴线；所述定位机构（3）

一端具有斗形开口；所述牵引机构（1）包括齿条（11）、凸轮轴承随动器（12）和限位块（13），

所述限位块（13）设于牵引机构（1）两端，工作时所述齿条（11）与所述齿轮（42）作啮合运动，

同时所述凸轮轴承随动器（12）与所述定位机构（3）一端的斗形开口相接触或远离。

2.根据权利要求1所述的电芯定位夹紧装置，其特征在于：所述定位机构（3）包括四周

夹具挡块（31）、锁固架（32）和拉簧（33）；所述四周夹具挡块（31）与所述电芯（21）四个角相

接触；所述锁固架（32）连接同一侧的四周夹具挡块（31），两侧相对的锁固架（32）形成斗形

开口；所述拉簧（33）连接两侧相对的四周夹具挡块（31）。

3.根据权利要求2所述的电芯定位夹紧装置，其特征在于：所述拉簧（33）的数量为一

个，即连接近斗形开口两侧相对的四周夹具挡块（31）。

4.根据权利要求3所述的电芯定位夹紧装置，其特征在于：所述定位机构（3）还包括导

向杆（34），所述导向杆（34）一端与所述锁固架（32）相连接，另一端与所述承载机构（2）孔轴

配合。

5.根据权利要求3或4所述的电芯定位夹紧装置，其特征在于：所述定位夹紧装置还包

括复位机构（5），所述复位机构（5）包括导杆（51）、矩形弹簧（52）和压片（53）；所述导杆（51）

对称分布于所述牵引机构（1）两侧，一端与所述承载机构（2）相连接，另一端与压片（53）相

连接；所述矩形弹簧（52）装配于各相应导杆（51）；工作时，所述压片（53）与所述牵引机构

（1）一端的限位块（13）相接触。
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一种电芯定位夹紧装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种定位夹紧装置，特别涉及一种电芯定位夹紧装置，属于机械应用

领域。

背景技术

[0002] 当前在动力电池生产线中，极组电芯的定位、夹紧装置多为单动作，不能在一个装

置上同时实现两个动作。常用的夹紧、定位装置，由于动作的单一性，工作动作不连贯，易造

成生产效率低等问题。在电气化生产的大环境下，气缸等部件的联动可实现多工作动作同

时进行，但结构的布局及安装、维修都比较麻烦，而且造价也不低。

发明内容

[0003] 发明目的：本发明旨在提供一种能够实现夹紧与定位功能的结合，且节约空间的

定位夹紧装置。

[0004] 技术方案：一种电芯定位夹紧装置，包括牵引机构、承载机构、定位机构和压紧机

构，所述牵引机构、定位机构装配于承载机构，两者与承载机构的相对运动部位皆为滑块机

构；所述承载机构一端上表面设有电芯，所述电芯上表面与压紧机构相接触，所述电芯四个

角与定位机构相接触；所述压紧机构包括压架和齿轮；所述压架一端与电芯上表面相接触，

另一端与承载机构铰接于A点；所述齿轮装配于压架中心面，与A点共轴线；所述定位机构一

端具有斗形开口；所述牵引机构包括齿条、凸轮轴承随动器和限位块，所述限位块设于牵引

机构两端，工作时所述齿条与所述齿轮作啮合运动，同时所述凸轮轴承随动器与所述定位

机构一端的斗形开口相接触或远离。

[0005] 优选项，为保证定位的可靠性及定位动作的联动性，所述定位机构包括四周夹具

挡块、锁固架和拉簧；所述四周夹具挡块与所述电芯四个角相接触；所述锁固架连接同一侧

的四周夹具挡块，两侧相对的锁固架形成斗形开口；所述拉簧连接两侧相对的四周夹具挡

块。

[0006] 优选项，为保证定位动作的协调性和重复性，所述拉簧的数量为一个，即连接近斗

形开口两侧相对的四周夹具挡块。

[0007] 优选项，为保证定位动作的准确性，所述定位机构还包括导向杆，所述导向杆一端

与所述锁固架相连接，另一端与所述承载机构孔轴配合。

[0008] 优选项，为保证定位夹紧装置的可靠性和重复性，所述定位夹紧装置还包括复位

机构，所述复位机构包括导杆、矩形弹簧和压片；所述导杆对称分布于所述牵引机构两侧，

一端与所述承载机构相连接，另一端与压片相连接；所述矩形弹簧装配于各相应导杆；工作

时，所述压片与所述牵引机构一端的限位块相接触。

[0009] 有益效果：本发明与现有技术相比，结构紧凑，同时一个结构尺寸相对原来两个单

动作的结构更节约空间，各运动部位均采用滑块机构，降低摩擦系数，提高使用寿命。
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附图说明

[0010] 图1为本发明的斜视示意图；

[0011] 图2为本发明的仰视示意图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本发明的具体实施方式作进一步说明。

[0013] 如图1、图2所示，一种电芯定位夹紧装置，包括牵引机构1）承载机构2、定位机构3、

压紧机构4和复位机构5，所述牵引机构1、定位机构3装配于承载机构2，两者与承载机构2的

相对运动部位皆为滑块机构；所述承载机构2一端上表面设有电芯21，所述电芯21上表面与

压紧机构4相接触，所述电芯21四个角与定位机构3相接触；所述压紧机构4包括压架41和齿

轮42；所述压架41一端与电芯21上表面相接触，另一端与承载机构2铰接于A点；所述齿轮42

装配于压架41中心面，与A点共轴线；所述定位机构3包括四周夹具挡块31、锁固架32和拉簧

33；所述四周夹具挡块31与所述电芯21四个角相接触；所述锁固架32连接同一侧的四周夹

具挡块31，两侧相对的锁固架32形成斗形开口；所述拉簧33的数量为一个，即连接近斗形开

口两侧相对的四周夹具挡块31；所述复位机构5包括导杆51、矩形弹簧52和压片53；所述导

杆51对称分布于所述牵引机构1两侧，一端与所述承载机构2相连接，另一端与压片53相连

接；所述矩形弹簧52装配于各相应导杆51；所述牵引机构1包括齿条11、凸轮轴承随动器12

和限位块13，所述限位块13设于牵引机构1两端，工作时动力源（气缸）驱动牵引机构1，所述

齿条11与所述齿轮42作啮合运动，同时所述凸轮轴承随动器12与所述定位机构3一端的斗

形开口相接触或远离。所述凸轮轴承随动器12与所述定位机构3一端的斗形开口相接触时，

与所述电芯21四个角相接触的四周夹具挡块31松开，与此同时，压架41一端抬起，远离电芯

21上表面，  所述压片53与所述牵引机构1一端的限位块13逐渐相接触，并至压紧状态。所述

凸轮轴承随动器12与所述定位机构3一端的斗形开口相远离时各机构动作则相反。所述牵

引机构1和压紧机构4采用齿条11、齿轮42作啮合运动，结构可靠，功能稳定，相较于普通应

用的气爪使用寿命更长，更可靠。

[0014] 如图1、图2所示，一种电芯定位夹紧装置，包括牵引机构1）承载机构2、定位机构3、

压紧机构4和复位机构5，所述牵引机构1、定位机构3装配于承载机构2，两者与承载机构2的

相对运动部位皆为滑块机构；所述承载机构2一端上表面设有电芯21，所述电芯21上表面与

压紧机构4相接触，所述电芯21四个角与定位机构3相接触；所述压紧机构4包括压架41和齿

轮42；所述压架41一端与电芯21上表面相接触，另一端与承载机构2铰接于A点；所述齿轮42

装配于压架41中心面，与A点共轴线；所述定位机构3包括四周夹具挡块31、锁固架32、拉簧

33和导向杆34；所述四周夹具挡块31与所述电芯21四个角相接触；所述锁固架32连接同一

侧的四周夹具挡块31，两侧相对的锁固架32形成斗形开口；所述拉簧33的数量为一个，即连

接近斗形开口两侧相对的四周夹具挡块31；所述导向杆34一端与所述锁固架32相连接，另

一端与所述承载机构2孔轴配合；所述复位机构5包括导杆51、矩形弹簧52和压片53；所述导

杆51对称分布于所述牵引机构1两侧，一端与所述承载机构2相连接，另一端与压片53相连

接；所述矩形弹簧52装配于各相应导杆51；所述牵引机构1包括齿条11、凸轮轴承随动器12

和限位块13，所述限位块13设于牵引机构1两端，工作时动力源（气缸）驱动牵引机构1，所述

齿条11与所述齿轮42作啮合运动，同时所述凸轮轴承随动器12与所述定位机构3一端的斗
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形开口相接触或远离。所述凸轮轴承随动器12与所述定位机构3一端的斗形开口相接触时，

与所述电芯21四个角相接触的四周夹具挡块31松开，与此同时，压架41一端抬起，远离电芯

21上表面，  所述压片53与所述牵引机构1一端的限位块13逐渐相接触，并至压紧状态。所述

凸轮轴承随动器12与所述定位机构3一端的斗形开口相远离时各机构动作则相反。此定位

夹紧装置结构紧凑，合理，功能强大，能够同时实现夹紧与定位，各运动部位均采用滑块机

构，降低摩擦系数，提高使用寿命。

[0015] 上面结合附图对本发明的实施方式作了详细说明，但是本发明并不限于上述实施

方式，在本领域的普通技术人员所具备的知识范围内，不脱离本发明构思作出的各种变化，

仍落在本发明的保护范围。

说　明　书 3/3 页

5

CN 106953114 B

5



图1
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图2
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