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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum gruppenweisen Abtrennen von geschuppt (ibereinanderliegend transportierten
Produkten, bei der Transportbander in der Hdhe versetzt und zum unteren Band kammartig
Erfassungsorgane zum Fixiaren des ersten Produktes der zu bildenden Schuppenformation
cngeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB zum Ausiiben einer periodischen Haltekrait auf die
Produkte (8) des Schuppenstromes pneumatische Erfassungsorgane (3) parallel und mit einer
Relativgeschwindigkeit 2u den Transportbéndern (2) fGhrbar gelagert sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da dis Erfassungsorgane (3) auf einer
oder mehreren, durch periodisch schaltbare Antriebe (5; 12) betriebenen Spindeln (4) gefiihrt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB die Erfassungsorgane (3) ein oder
mehrere, (iber einen Saugkastin (13) gefiihrte Saugbénder (11)sind und diese in Abschnittenihres
Umfanges gruppenweiss Saugbohrungen (14) aufweisen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Saugbéinder (11) Gber einen
periodisch schaltbaren Antrieb {12) férderbar angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzelchnet, daR zwischen der
Umfangsgeschwindigkeit der Transportbénder (Z) und dem kontinuierlich umlaufenden
Saugband (11) sowie der Lange dus Saugbandes (11) und der in einer Teilung gruppenweise
angeordneten Saugbohrungen (14) irn Saugband (11) ein definiertes Verhéltnis gegeben ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung batrifft eine Vorrichtung zum gruppenweisen Abtrennen von geschuppt Gbereinanderlisgenden flachen
Produkten, beispielsweise Falzbogen, die in einem Pre¢ duktstrom transportiert werden. In verschiedenen
Verarbeitungsmaschinen werden Falzbogen zueinander geschuppt susgelegt und zu angeschloslenen Maschinen und/oder 2u
Staplern gefdrdert. Dabei kann es erforderlich sein, 1158 der kontinuierliche Produktstrom nach einer vorgegebenen Anzahl von
Exemplaren abzutrennen ist.

Charakteristik des bekannten Standes der Technlk

Bekannte technische Ldsungen 2ur gruppenweisen Abtrennung von schuppenfdrmig transportierten Produkten sind in folgende
Grundprinzipien einteilbar. Eine Gruppe von Ldsungen trennt den Schuppenstrom ab einem bestimmten Produkt durch
schwenkbare Binder oder Weichen und f&rdert die Produkte in zwel unterschiedliche Richtungen. Beispislsweise ist mit der
DE-AS 2832660 ein Saugband{Srderer bekannt gewarden, der die Schuppenstrdme in unterschiedliche Richtungen lenkt. Die
Waeiterleitung des abgetrennten Produktstromes in nu.r eine Richtung ist nach derartigen Ldsungen nicht mdglich.

Ir weiteren Druckschriften. wie 2.B. der DE-OS 26404131, in der DE-PS 2207 175 und in der CH-PS 623288, sind Vorrichtungen
baschrieben, bei dinen der Produktstrom Gber Bander mit variabler Fardergeschwindigkeit gefihrt und 2um Abtrennen des
kontinuierlichen Schuppenstromes der Ubergabepunlit der Produkte vom ersten zum zweiter: Fr-‘arband verlagert wird. Dies ist
abar nur n2¥ hahen konstruktiven bzw. steuerungstect:nischen Aufwendungen mdglich. Die in dem DE-GM 7332069 der DE-
0S 2840032 una fer DE-OS 2651630 bekannt ge-vordnunen Vorrichtungen weisen Ldsungen auf, bei denen Bremsbander auf
den durch Bi\nder geférderten Schuppenstrom aufsetasn, definierte Krifte ibertragen und diesen awar in gleichmi#Big
geschuppte Abschnitte irannt, jedoch ist eine Trennunyg einer genau vorgegebeanen Anzahl von Produkten nicht mdglich.
Vorrichtungen, wie sie in der DE-OS 1816976 und in dev DE-AS 2022045 dargestellt sind, trennen den Schuppenstiom durch
gosteuerte Quurleisten bzw. durch analoge Funktionselumente lediglich in ungleicnmaBige Teile infolge eines stapeldhnlichen
Aufschiobens der ersten Produkte jedes abgetrennten Virbandes. Des weiteren ermdglicht die Vorrichtung nicht die Trennung
des Produxtstromas an ainer definisrten Stelle.

Die bestimmte T1snnung einer festgelegten Anzahi von Produkten wird in der DE-AS 2227135 hervorgehoben. Durch dia
Schwenkbewegur. g eines darin beanspruchten Bandes failen bei dieser Vorrichtung die abzutrennendan Produkte auf eine
ortsfeste Saugplativ, dis das erste, aus dem Schuppenstrem abzutrennende Produkt am Waeitertransport hindert. Dis
Folgeprodukte warden auf dieses fixierte Produkt gefordent, widurch sich ein besonders nachteiliger "leiner Stapelim vorderen
Bereich der Schuppenformation ausbildet. Nach Bilden der Licke im Schuppenstrom schwenkt das o.g. Férderbaad von der
Saugpl:tie ab, hebt die Produkte 'von dieser an und die geteilte Schuppenformation wird weitergefdrdert.

Zieol der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, 2iny Vorrichtung zum Abtrenn a sines Stromes schuppenfdrimig gefbrdarter Produkte unter
Vermeidung der sich texdglich ihrer stdtungsfreien Weite/verarbeitung bei Vorrichtungend:  gewirdigten Standes der Technik
ergebenen Mingel zu schaffen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt darum die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtu:.g zu entwickeln, mit der es mdglich ist, ¢inen Schuppenstrom
von Produkten an einer definierten Stelle zu trannen, zwischen dem letzten Produkt siner Schuppenformation sowie dem ersten
Produkt der jeweils folgenden Schuppenformation einen Abstand groBer einer Produktiinge zu erzeugen, wobei auch am
Beginn des gebildeten Schuppenabschnittes eine gleichmaBige Staffelung der geschuppten Produkte varhanden sein soll.
ErfindungsgemAB wird die Aufgabe dadurch geldst, dal zum Ausiban einer periodischen Haltekraft auf cie Produkte des
Schuppenstromes: Erfassungsorgane parallel und mit einer Relativgeschwindigkeit zu den Transportbindern fdhrbar gelagert
sind. Sinnvoll ist ¢s, die Erfassungsorgane auf einer oder mehreren, durch periodisch schaltbare Antriel>smittel betriebenen
Spindeln zu fihren, wobel us vorteilhaft ist, die Erfassungsorgane als ein oder mehrere, Giber sinen Saugkasten gefihrte
Saugbinder auszubilden, die in Abschnitten ihres Umfanges gruppenweise Saugbohrungen aufweisan. Zwischen der
Umlangsgeschwindigkeit der Transporb&nder und dem kontinuierlich umlaufenden Saugband sowie iler Lange des
Saugbandes und der in einer Teilung grupper.weise darauf angeortineten Bohrungen isi sin definiertes Verhaltnis gegeben. Mit
der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist gesichert, daB der Schuppenstrom von flachen Produkten an niner definierten Stelle
getrennt wird und daB durch die gleichmaBigs Férderung des ersten varzbgerten Bogens ein unregelméBiges Aufschieben der
Folgeprodukte zu einer Wulst, Verdickung oder einem stapeiihnlichen Gebilde vermieden wird. Bedingt durch den Absatz der
Transportb&nder legt sich jedes Produkt weitestgehend reibungsirei auf die neus Schuppenformation suf.

Ausfdhrungsbeisplel
Die Erfindung soll nachstehend an zwei Ausfihrungsbeispielen nsher orllutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen

Fig.1: die Seitenansicht der erfindungsgem&Ren Vorrichtung mit translatorisch bewegten Erfassungselementen,
Fig.2: die Draufsicht der Vorrichtung nach Fig. 1,

Fig.3: die Darstellung des Funktionsablaufes der Schuppentrennung,

Fig.4: die Seitenansicht der erfindungsgemaBen Vorrichtung mit einem Saugband und

Fig.t: die Draufsicht der Vorrichtung nach Fig.3.

In den Figuren 1 und 2 sind an sich bekannte, mit gleicher Geschwindigkeit angetriebene Transportbénder 1 und 2zur Férderung
schuppentdrmig liegender Produkte dargestelit. Unter dem Transportband 2 sind kommartig dazu translatorisch beweghare
pneumatische Erfassungsorgane 3 angeordnet. Die 3swegung erfolgt di'zch Spindeln 4, die gemeinsam von einem nicht
beschrisbener Antrieb 6 betrieben werden. Dis Pumpe 8 srzeugt ainen periodisch anschaltbaren Unterdruck und steht tiber die
Leitung 7 mit den Erfassungsorganen 3 In Verbindung.

Bei kontinuiarlicher Férderung des Schuppenstromes sind die Erfassungsorgane 3 funktionslo, die Produkte bewegen sich also
antsprechend der Darstellung in Figur 38 von Transportband 12um Transportband 2. Zur Ausbildung einer Liicke im
Schuppenstrom werden die Erfassungsorgane 3 durch die Pumpe 6 mit Unterdruck beaufechlugt. Somit wirkt eine Haltekraft auf
das aufliegende Produkt 8 nach Figur 3b. Durch Drehung der Spindeln .. bewegt sich das Erfassungsorgan 3 mit einer
Relativgeschwindigksit gegeniiber den Transportb&ndern 2 in Transpartrichtung, wodurch sich, wie in Figur 3¢ 2u sehen,
wischen Schuppenstrom und dem durch die Erfassungsorgane 3 gehaltenen Produkt 8 eina .iicke ausbildet. Die dem Produkt 8
nachgefdrderten Produkte 9 legen sich entsprechend Figur 3d auf und bilden in Abhiingigkeit der Fdrdergeschwindigkeit des
Produktes 8 eine schuppenartige Formation. Nach Erzeugan der Licke 10 wird das Produkt B3 durch dis Erfassungsorgane J
freigegeben und die abgetrennte Schuppenformation lAuftaufden Transpecrtbindern 2 ohne Relativgeschwindigksit weiter. Die
Erfassungsorgane 3 werden durch Drehrichtungsumkehr der Spindeln 4 in die Ausgangslage zuriickgelihrt. Allgemein
bekannte, in der Zelchnung nicht dargestelite Einrichtungen steuern diesen Ablauf.

In den Figuren 4 und 6 Ist das zweite Ausfihrungsbeispiel der Erfindung erreicht. Hierbei ist das Saugband 11 durch den
Antrieb 12 betAtigt und wird Gber den Saugkasten 13 gefiihrt. Im Saugband 11 sind entlang des Umfangas abschnittsweise iber
die L&nge 1 Saughctirungen 14 angeordnet. Der Funktionsablauf der Schuppenstromtrennung entspricht dem des ersten
Ausfihrungsbeispieles nach Figur 3. Zur Erfassung eines Produktes werden zu einam wihibaren Zeitpunkt die
Saugbohrungen 14 des Saugbandes 11 unter den Schuppenstrom der Produkte gefiihrt. Dadurch wirkt der Unterdruck des
Saugkastens 13 snalog de: Da;stellung in Figur 3 auf das Produkt 8, da3 entsprechend dor Relativgaschwindigkeit des
Saugbandes 11 gegeniiber den Transportbandern 2 in Transportrichtung 14uft, wodurch sich zu dem voranlaufenden
Schuppenstrom wisderum eine Liicke 10 ausbildet. Die Linge des Saugkastens 13 und die Relativgeschwindigkeit zwischen
dem Transportband 2 und dem Saugband 11 bestimmt die GroRe der Lilcke 10. Besondars vorteilhaft ist die Anordnung
mehrerer Saugbohrungen 14 Ober die LAnge | im Saugband 11, da dadurch eine zusitzliche Fixierung der dem Produkt 8
nachgefSrdertan Produkte 9 im Schuppenstrom nageben ist. Der in Figur 3 ¢ argestelite grundsaizliche Funktionsablauf ist
demnach auch durch das beschrisbene, kontinuierlich umlaufende Sauiband 11 méglich.
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