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(54) Zaruvzdorna keramicka hmota pro vyrobu presnych forem a jader

Vyndlez slouZi{ k ziskévéni pFesnych od-
1litkd ze slitin barevnych kovi v¥ech druhid
1litin a ocel{.

Keramickéd hmota obsahuje gemné i hru-
béd Zdruvzdornd ostiPiva sklddajic{ se z Jem-
. n& mleté ki‘emenné moudky kyslidniku hlinité-
ho, péleného lupku, drceného porcelénu, kar-
bidu kifemfiku, soli kovl a um&lé pryskyrice.
ce.

Jako pojidlo se pouZije hydrolyzovany
etoxypolysiloxan.

Vyndlezu se miZe pouZit ve slévéren-
stvi k vyrob¥ presnych odlitky, ve skléi-
stvl k vyrob& skldiskych forem, ve stroji-
renstvi k vyrob& zépustek a lisovacich né-
stroJjd apod.
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Predm&tem vyndlezu je %druvzdornd keramickd hmota pro vyrobu pfesnych forem a jader
metodou trvalého modelu.

Doposud znémé kersmické hmoty a ¥éruvzdornd ost¥iva pouZivand ve slévédrenstvi Jjsou ap—
likovéna jako samonosné skoifepiny nebo &dsti formy z materidld velmi drahych a t&Zko dostup-
nych jako Jje mullit (3A1203 . 25i0,) nebo zirkon (ZrSiO4). Dal¥f nevyhodou t&chto hmot je
jejich Spatnd rozpadavost po odliti.

‘Vyse uvedené nedostatky jsou odstrandny keramickou hmotou podle vyndlezu, které obse-
huje 10 a% 40 % hmotnostnich jemn¥ mleté ki'emenné moulky, 24 aZ 60 % hmotnostnich kyslifni-
ku hlinitého nebo karbidu k¥emiku o velikosti zrn 0,040 a% 0,315 mm, 8 aZ 25 % hmotnostnich
péleného lupku nebo drceného porceldnu nebo kyslidniku hlinitého o zrnitosti 0,125 a% 3 mm
a 20 a% 40 % hmotnostnich kapalného pojidla pFipraveného hydrolitickym 3té&penim etoxypolysi~
loxant.

Ke zvySeni rozpadavosti lze pridat 0,5 a% 4 % hmotnostn{ soli kovl jako chlorid sod-
ny, chlorid hoieinaty, chlorid mangansty a 1 a% 4 % hmotnostni um¥lé pryskyrice rozpustné
v alkoholu jako fenolformaldehydové pryskyfice, fenol resolové pryskyrice.

Vyhody keramické hmoty podle vyndlezu spoliveji v jeji dostupnosti, ldci a pfedevéim
zvySené prody3nosti a rozpadavosti po odlitfi. Vyraznd uspora tepelné energie pfi jejim
technologickém zpracovéni je Jednou z dal3¥fch piednosti{. Snadné michdni jednotlivych sloZek
keramické hmoty lze provédd&t na b&Zném sirojnim zaiizeni ve slévdrndch.

Podle zastoupeni jednotlivych ostifiv lze keramickou hmotu podle vyndlezu rozd&lit na
dva zdkladnf druhy:

a) Jemnd keramickdé hmota pro zhotoveni odlitkd néroé&nych na dokonalou hladkost, pres~
nou reprodukovatelnost tvard a rozm&rd., Jednd se o umdleckd dfla, plastiky, medaile, histo-
rické predméty apod.

Pr{kled sloZeni:

25 % Jjemnd mleté kiemenné mouZky
50 % kyslidnfku hlinitého o velikosti zrn 0,160 aZ 0,125 mm
25 % kysli®niku hlinitého o velikosti zra 0,050 a% %,040 mm

Pro zvyseni Z4ruvzdornosti lze misto kyslidniku hlinitého o velikosti zrn 0,050 aZ
0,040 mm pou¥{t stejné mno¥stvi karbidu kiemiku o stejné zrnitosti. Pro formovaci smis se
pouZije 250 hmotnostnich a118 keramické hmoty a 100 hmotnostnich df1ld kapalného pojidla,
které se p¥ipravi hydrolytickym 3tdpenim etoxypolysiloxani.

b) Standardn{ keramickd hmota pro zhotoveni odlitkd ndrodnfch na hladkost a rozm¥ro-
vou presnost., Tato keramickd hmota je vhodnd jak pro'kusovou, tak 1 sériovou vyrobu odlit-
kd.

Pi{iklad sloZeni:

25 % jemnd mleté kfemennéd moudky

35 % kyslidnfku hlinitého o velikosti zrn 0,160 aZ 0,125 mm

15 % péleného lupku nebo drceného porcelénu o velikosti zrn | aZ 3 mm
10 % kyslidniku hlinitého o velikosti zrn 0,050 aZ 0,040 mm

15 % kysli¥niku hlinitého o velikosti zrn 0,315 a% 0,250 mm

Pro zvyieni %¥4ruvzdornosti lze misto kyslidniku hlinitého o velikosti zrn 0,050 a%
0,040 mm pouZit stejné mnoZstvi karbidu kifemfiku o stejné zrnitosti. Pro formovaci{ sm¥s se
pouZije 300 hmotnostnich dflt keramické hmoty a 100 hmotnostnich d{1ld kapalného pojidla,
kterd se pripravi hydrolytickym ¥t¥penim etoxypolysiloxant.
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Zéruvzdornou keramickou hmotu lze pouiit v kombinaci s orgenickymi a anorganickymi po-
Jidly. Zejména je vhodnéd p¥i pou¥itf s hydrolyzovanym roztokem etoxypolysiloxand jeko po-
Jidlem. Pro zvySeni prody3nosti @ rozpadavosti keramické hmoty podle vyndlezu je vhodné
pfidst pfimo do keramické hmoty 0,5 a% 4 % soli kovl, nap¥. chlorid sodny¥, chlorid hore¥na-
ty, chlorid mangsnaty aj. nebo do pojidla p¥idat 1 a% 4 % um¥lé pryskytice rozpustné v alko-
holu, nap¥. fenolformaldehydovéd nebo fenolresolovéd prysky¥ice. ‘

Formy vyrobené z uvedené formovaci sm&si maji zvySenou prodydnost a rozpadavost po od-
liti. Pfi tepelném zpracovéni forem dochdzf k uspofe energie minimdlng 30 %.

Keramickou hmotu podle vyndlezu lze vyhodn& pousft p*i vyrob¥ pfeanych odlitkd ze sli-
tin barevnych kovd, v¥ech druht litin a oceli.

PREDMET VYINALEZU

1. Zéruvzdorné keremické hmota pro vyrobu presngch forem g Jader metodou trvalého mo-
delu vyznalend tim, ¥e obsehuje 10 a¥ 40 % hmotnostnfch Jemnd mleté kiemenné moudky, 24 ai
60 % hmotnostnich kysli¥nfku hlinitého nebo karbidu k¥emfku o velikosti zrn 0,040 aZ
0,315 mm, 8 a% 25 % hmotnostnich pdleného lupku nebo drceného porceldnu nebo kysli¥niku
hlinitého o zrnitosti 0,125 a% 3 mm a 20 a% 40 % hmothostnich kapalného pojidla pFipravené-
ho hydrolytickym St&penim etoxypolysiloxani.

2. Zéruvzdorné keremické hmote podle bodu | vyznefend tim, %e obsahuje 0,5 a% 4 % hmot-
nostni soli kovld jako chlorid seodny, chlorid ho¥'efnaty, chlorid mangenaty a 1 a% 4 % hmot-
nostn{ um&lé prysky¥ice rozpustné v alkoholu Jako fenolformeldehydovd pryskyrice, fenolreso-
lové pryskyrice.
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