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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ス タ ッ ド 材 が 接 合 さ れ る 金 属 製 板 状 母 材 を 冷 却 し な が ら 溶 接 を 行 う こ
と を 特 徴 と す る ス タ ッ ド 溶 接 に よ る 部 材 接 合 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 溶 接 時 の ア ー ク を 取 り 囲 む よ う に 板 状 母 材 の 接 合 面 に シ ー ル ド ガ ス を
充 填 ま た は 噴 射 請 求 項 １ に 記 載 の ス
タ ッ ド 溶 接 に よ る 部 材 接 合 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

　 　 【 請 求 項 ５ 】 　

　 　 【 請 求 項 ６ 】 　

　 　 【 請 求 項 ７ 】 　

　 　 【 請 求 項 ８ 】 　

　 　 【 請 求 項 ９ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　

す る こ と に よ り 、 板 状 母 材 を 冷 却 し な が ら 溶 接 を 行 う

シ ー ル ド ガ ス が ア ル ゴ ン ガ ス で あ る 請 求 項 ２ に 記 載 の ス タ ッ ド 溶 接 に
よ る 部 材 接 合 方 法 。

板 状 母 材 は ア ル ミ ニ ウ ム ま た は ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 製 で あ る 請 求 項 １ ～
３ の い ず れ か に 記 載 の ス タ ッ ド 溶 接 に よ る 部 材 接 合 方 法 。

板 状 母 材 を 水 冷 式 の 冷 却 手 段 に よ り 冷 却 し な が ら 溶 接 を 行 う 請 求 項 １
～ ４ の い ず れ か に 記 載 の ス タ ッ ド 溶 接 に よ る 部 材 接 合 方 法 。

板 状 母 材 を そ の 接 合 反 対 面 に 配 置 さ れ た 冷 却 手 段 に よ り 冷 却 し な が ら
溶 接 を 行 う 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の ス タ ッ ド 溶 接 に よ る 部 材 接 合 方 法 。

板 状 母 材 の 厚 み が ０ ． ６ ～ ０ ． ８ ｍ ｍ で あ り 、 ス タ ッ ド 材 の 直 径 が ３
～ ６ ｍ ｍ で あ る 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の ス タ ッ ド 溶 接 に よ る 部 材 接 合 方 法 。

溶 接 時 に ス タ ッ ド 材 が 接 合 さ れ る 金 属 製 板 状 母 材 を 冷 却 す る 母 材 冷 却
手 段 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る ス タ ッ ド 溶 接 装 置 。

母 材 冷 却 手 段 は 、 溶 接 時 の ア ー ク を 取 り 囲 む よ う に 板 状 母 材 の 接 合 面
に シ ー ル ド ガ ス を 充 填 ま た は 噴 射 す る こ と に よ り 板 状 母 材 を 冷 却 す る ノ ズ ル を 備 え て い る
請 求 項 ８ に 記 載 の ス タ ッ ド 溶 接 装 置 。

母 材 冷 却 手 段 は 、 板 状 母 材 の 接 合 反 対 面 に 配 置 さ れ る 水 冷 式 の 冷 却
手 段 を 備 え て い る 請 求 項 ８ ま た は ９ に 記 載 の ス タ ッ ド 溶 接 装 置 。
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