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ENSEMBLE DE SERRAGE PERFECTIONNE ET COUPLEUR HYDRAULIQUE LE COMPORTANT.

@ L’invention a pour objet un ensemble de serrage pour
un coupleur, qui comporte au moins un module de serrage
(11) ayant une machoire (12) de serrage congue pour ac-
coupler un coupleur (10) & un moyen complémentaire (13)
et, pour cette machoire (12), un systeme d’actionnement
propre (14) comportant un dispositif du type a vis/ écrou (15)
entrainé par un moteur (16), et est caractérisé en ce que le
systeme d’actionnement (14) est lié directement a la mé-
choire et cette machoire (12) est montée pivotante sur un
support (25) autour d’un point fixe (26) défini par ce support,
ce dernier etant destiné a étre fixé au coupleur.

Linvention a également trait au coupleur comportant un
tel ensemble de serrage.
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La présente invention concerne, d'une maniére générale, les
coupleurs.

Ainsi qu'on le sait, un coupleur est un ensemble mécanique
comportant des modules de serrage, destinés notamment & appliquer une pré-
force de serrage de fagon a assurer le lien mécanique et I'étanchéite entre un
bras articulé de chargement et de déchargement de produits, en particulier de
produits fluides, comme par exemple les produits pétroliers (gaz naturel liquefie
...), et un moyen complémentaire installé sur un navire.

La présente invention vise plus particulierement le cas ol le
coupleur est un coupleur hydraulique & plusieurs modules de serrage, en
pratique trois ou plus, capable de véhiculer des produits liquides a trés basses
températures (jusqu'a -196° C).

Selon une disposition déja connue, chaque module de serrage
comporte une machoire de serrage congue pour accoupler le coupleur a un
moyen complémentaire, tel qu'un manifold, et, pour cette machoire, un systéme
d'actionnement propre comportant un dispositif du type & vis/écrou entrainé par
un moteur. La machoire est portée par un systéme de biellettes articulé, a I'une
de ses extrémités, sur un support, le systéme d'actionnement agissant sur le
systéme de biellettes en vue de solliciter la machoire en direction d'une position
de serrage ou ramener celle-ci en direction d'une position de repos.

Mais, dans les réalisations de ce type connues a ce jour, les

efforts transmis par les biellettes dépendent de I'épaisseur de la bride de
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manifold a I'emplacement de serrage qui, en pratique, varie d'un emplacement
a l'autre sur la bride.

[l en résulte que le serrage est fréquemment insuffisant ou trop
important.

La présente invention a, d'une maniére générale, pour objet une
disposition permettant d'assurer de maniére plus simple et plus sire le serrage
effectué au moyen de tels modules de serrage et conduisant en outre & d'autres
avantages.

De maniére plus précise, elle a pour objet un ensemble de serrage
pour un coupleur, comportant au moins un module de serrage ayant une
méachoire de serrage congue pour accoupler le coupleur a un moyen
complémentaire et, pour cette méachoire, un systéme d'actionnement propre
comportant un dispositif du type a vis/écrou entrainé par un moteur, caractérisé
en ce que le systeme d'actionnement est lié directement & la machoire et cette
machoire est montée pivotante sur un support autour d'un point fixe défini par
ce support, ce dernier étant destiné a étre fixé au coupleur.

Autrement dit, le systéme d'actionnement agit directement sur la
machoire de serrage. Le fait d'avoir supprimé un intermédiaire (les biellettes),
permet dobtenir des efforts de serrage beaucoup plus importants
qu'auparavant, avec une réalisation plus simple et plus fiable que les
réalisations connues a ce jour. De plus, grace a l'ensemble de serrage
conforme a linvention, le coupleur peut étre utilisé dans davantage de
situations.

Suivant des caractéristiques préférées relatives a cette
disposition : ‘

- le dispositif du type a vis/écrou est articulé sur la méachoire en un
deuxiéme point situé a distance fixe dudit point fixe ; et/ou

- le dispositif du type & vis/écrou comporte une vis engagée dans
une douille écrou et entrainée par le moteur au moyen d'une chaine ; et/ou

- le coupleur est un coupleur hydraulique et le moteur est un
moteur hydraulique ; et/ou

- le systéme d'actionnement est porté par le support.
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En outre, la disposition suivant [linvention se préte
avantageusement a un développement original en soi, suivant lequel
I'ensemble comporte plusieurs modules de serrage dont les moteurs sont
raccordés fluidiquement a un bloc hydraulique comportant un circuit de
distribution de fluide et des moyens de commande congus pour commander
l'alimentation des moteurs en fluide par le bloc hydraulique, en vue de faire
pivoter les méachoires associées a ceux-ci, selon un agencement en série des
moteurs tant que les machoires n'exercent aucun effort de serrage sur le moyen
complémentaire et selon un agencement en paralléle des moteurs lorsque ces
machoires exercent un effort de serrage.

Grace a ce développement, on dispose d'une grande vitesse de
manceuvre (agencement en série des moteurs), ainsi que d'une force de
serrage importante au moment opportun (agencement en paralléle des
moteurs).

Suivant des caractéristiques préférées relatives a ce
développement :

- les moyens de commande sont, en outre, adaptés & commander
une alimentation des moteurs selon un agencement en paralléle en vue de
vaincre l'effort de serrage appliqué par les méchoires au moyen
complémentaire, lors du desserrage de celles-ci ; et/ou

- les moyens de commande sont sensibles & l'augmentation de
pression dans le bloc hydraulique, résultant de I'effort de serrage appliqué par
les machoires au moyen complémentaire et sont adaptés a générer le passage
d'un agencement en série des moteurs a un agencement en paralléle de ceux-
ci lorsque la pression atteint une valeur prédéterminée ; et/ou

- les moyens de commande comportent un distributeur a tiroir
pourvu d'un ressort de rappel et un limiteur de pression & ressort de rappel,
placé en amont du distributeur dans le circuit de distribution de fluide et
raccordé fluidiquement a ce distributeur ; et/ou

- le bloc hydraulique comporte un sélecteur agencé dans le circuit
de maniére a raccorder fluidiquement l'entrée du premier des moteurs dans le
sens d'alimentation de ceux-ci au limiteur de pression, le circuit de distribution
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de fluide alimentant les moteurs suivant deux sens opposés selon qu'il agit en
serrage ou en desserrage ; et/ou

- le circuit de distribution de fluide comporte une centrale
d'alimentation en huile constituant ledit fluide.

La disposition suivant l'invention se préte également a un autre
développement original en soi, qui peut avantageusement étre conjugué avec le
précédent, et suivant lequel le coupleur comporte des moyens d'étanchéité
destinés a assurer l'étanchéité de la connexion du coupleur au moyen
complémentaire, des moyens de protection des moyens d'étanchéité, mobiles
entre une premiére position avant connexion, dans laquelle ces moyens de
protection débordent des moyens d'étanchéité dans le sens de connexion, et
une seconde position aprés connexion, dans laquelle ces moyens de protection
ne sont plus en saillie par rapport aux moyens d'étanchéité, et des moyens
d'amortissement qui sollicitent en permanence les moyens de protection en
direction de leur premiére position.

Grace a ce développement, on limite au maximum les risques liés
aux mouvements relatifs et aux chocs au moment de la connexion.

Suivant des caractéristiques préférées relatives a ce
développement :

- le coupleur comporte des moyens de retenue des moyens de
protection, empéchant ces moyens de protection d'aller au-dela de la premiére
position dans le sens de connexion ; et/ou

- les moyens d'étanchéité comportent au moins un joint annulaire
et les moyens de protection comportent un anneau mobile et entourant le ou les
joints ; et/ou

- les moyens d'étanchéité comportent au moins un joint annulaire
et les moyens de protection comportent plusieurs poussoirs entourant le ou les
joints ; et/ou

- les moyens d'amortissement sont constitués par une rondelle
élastique unique, des ressorts hélicoidaux, des rondelles élastiques, des vérins
ressorts a gaz ou des amortisseurs hydrauliques interposés entre les moyens
de protection et le corps du coupleur.
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L'invention a également pour objet un coupleur hydraulique,
comportant un ensemble de serrage tel que défini supra et fixé au corps de ce
coupleur.

Les caractéristiques et avantages de linvention ressortiront
d'ailleurs de la description qui va suivre, a titre d'exemple, en référence aux
dessins schématiques annexés sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en élévation avec coupe partielle d'un
coupleur hydraulique équipé d'un ensemble de serrage suivant l'invention et
d'un moyen complémentaire, en position non accouplée ;

- la figure 2 est une vue similaire a la figure 1 et illustre la position
accouplée du coupleur hydraulique et du moyen complémentaire ;

- la figure 3 est, a échelle supérieure, une vue de dessus avec
coupe partielle du module de serrage de la figure 2 ;

- la figure 4 est une vue en coupe longitudinale d'une moitié
supérieure de la partie avant du coupleur des figures 1 et 2 et illustre des
moyens de protection des moyens d'étanchéité de ce coupleur ; et

- les figures 5 a 10 sont des schémas du bloc hydraulique
alimentant les moteurs des modules de serrage suivant l'invention, qui illustrent
les différentes étapes de fonctionnement de ce bloc.

Dans la forme de réalisation représentée, le coupleur hydraulique
10 suivant l'invention comporte un module de serrage 11 ayant une machoire
12 de serrage congue pour accoupler le coupleur 10 & un moyen
complémentaire 13, et, pour cette machoire 12, un systéme d'actionnement
propre 14 comportant un dispositif du type a vis/écrou 15 entrainé par un
moteur 16.

En pratique, les modules de serrage sont au nombre de trois, fixés
a la périphérie du coupleur hydraulique 10 en étant répartis réguliérement
autour de celui-ci et constituent un ensemble de serrage permettant d'accoupler
le coupleur 10 au moyen complémentaire 13. Ce moyen complémentaire 13
est, ici, un manifold, qui peut étre remplacé par un couvercle d'obturation
lorsque le bras de chargement équipé du coupleur 10 est destiné & étre placeé
en position de stockage.
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Le systéme d'actionnement 14 étant connu en soi, il ne sera pas
décrit en détalil ici.

[l sera simplement indiqué que, dans la forme de réalisation
représentée (voir figure 3), le dispositif du type a vis/écrou 15 comporte une vis
17 engagée dans une douille écrou 18 et entrainée par le moteur 16 au moyen
d'une chaine 19 transmettant le mouvement de rotation du moteur 16 a la vis
17 au moyen d'une roue dentée menante 20 solidaire de I'arbre de sortie du
moteur 16 et d'une roue dentée menée 21 solidaire d'un bout d'arbre 22
prolongeant la vis 17. Cette derniére est logée dans un corps cylindrique 23,
auquel est fixé un carter 24, a la faveur duquel sont logées la chaine 19 et les
roues dentées 20 et 21, le moteur 16 étant fixé a ce carter 24.

Par ailleurs, la douille écrou 18 est guidée en coulissement dans
le corps cylindrique 23.

Suivant l'invention, chaque machoire 12 est montée pivotante sur
un support 25 autour d'un point fixe 26 défini par ce support 25, ce dernier étant
fixé au coupleur hydraulique 10, ici par soudage.

Le dispositif du type a vis/écrou 15 est également articulé sur la
machoire 12 en un deuxiéme point 27 situé a distance fixe du point 26, au
moyen d'une piéce cylindrique 28 fixée a une extrémité de la douille écrou 18,
destinée a recevoir un axe, non représenté sur la figure 3.

Le systéme d'actionnement 14 est, lui-méme, monté pivotant sur
le support 25, grice a des disques 29 de réception d'axes fixés sur le corps
cylindrique 23.

Il convient également de relever que le support 25 est formé de
deux plaques 30 symétriques par rapport a un plan médian longitudinal coupant
perpendiculairement les axes de pivotement du module de serrage 11, recevant
entre elles le systéme d'actionnement 14 ainsi que la machoire 12 qui est, elle-
méme, formée de deux plaques 31 symétriques par rapport & ce plan.

Plus précisément, chaque plaque 30 du support 25 comporte un
trongon vertical 32 (voir figures 1 et 2), sur lequel le systéme d'actionnement 14
est monté a pivotement, et un trongon horizontal 33 définissant le point fixe 26.
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Chaque trongon horizontal 34 est renforcé, dans la zone du poivnt
fixe 26 par une plaque externe 34 soudée sur la plaque 30 adjacente.

Chaque plaque 31 de la machoire 12 comporte, suivant une
configuration générale en triangle rectangle, deux trous de passage d'axe, I'un
pour celui logé dans la piéce cylindrique 28 et définissant le point de pivotement
27 et l'autre pour le tourillon 35 définissant le point de pivotement fixe 26. Des
trous alignés avec les trous précités sont bien entendu également ménagés
dans les plaques du support 25.

Une pince 36 portant un patin coulissant 37 est fixée a la machoire
12. Elle est, elle aussi, formée de deux plaques 38 symétriques par rapport au
plan précité et fixées, chacune, a une des plaques 31 formant la méachoire 12.

[l convient de relever, a cet égard, que ces plaques 38 s'étendent
le long du cb6té des plaques 31 globalement triangulaires le plus proche du
coupleur hydraulique 10 et un trou de passage de tourillon 35 est également
ménagé dans celles-ci. Par ailleurs, il est également & noter que le patin
coulissant permet d'accoupler le coupleur hydraulique 10 a plusieurs diamétres
de brides 39 de manifold 13 différents. En pratique, et cela est le cas dans la
forme de réalisation représentée, ces diamétres sont généralement au nombre
de trois.

En outre, le coupleur hydraulique 10 est équipé d'un systéme de
protection de ses joints d'étanchéité, comme on le voit le mieux sur la figure 4.

Dans la forme de réalisation représentée, ce coupleur hydraulique
10 comporte un anneau de protection 40 mobile par rapport a sa face avant
annulaire 41 et placé autour de ses joints d'étanchéité annulaires 42 et 43 logés
dans des gorges. Des ressorts de compression, dont un seul est visible sur la
figure 4 et désigné par le repére numérique 44, sont placés entre cet anneau 40
et le corps 45 du coupleur 10 et agissent dans le sens axial en écartant en
permanence l'anneau 40 et le corps 45 du coupleur 10.

En pratique I'anneau comporte une gorge 46 formant un siége
pour I'une des extrémités de ces ressorts 44, tandis que le corps 45 du coupleur
10 comporte une face opposée 47 en retrait par rapport & la face avant 41 et
formant un siége pour I'extrémité opposée de ces ressorts 44.
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Lorsque le coupleur 10 est en position fermée (voir figure 2) sur
une bride 39 de manifold 13, ces ressorts 44 sont comprimés et la bride 39 est
en contact avec les joints d'étanchéité 42 et 43 et une face avant 48 de
I'anneau 40 située du c6té de celui-ci opposé a celui présentant la gorge 46.

Lorsque le coupleur 10 est en position ouverte (voir figure 1),
I'anneau 40 bute contre les guides de centrage 49 du coupleur 10, dont un seul
est visible sur la figure 4. Dans cette position, les ressorts 44 sont pré-
comprimés et non entiérement relachés.

Lorsque l'on approche le coupleur 10 de la bride 39, les joints
d'étanchéité 42 et 43 sont en retrait par rapport a la face 48 de I'anneau 40 et
donc protégés d'éventuels chocs dus a la bride 39 a connecter. L'énergie de
ces chocs est absorbée par le travail de compression des ressorts 44.

Ensuite, lors de la fermeture des méachoires 12 du coupleur 10, les
ressort 44 sont comprimés par le serrage exercé au moyen des modules de
serrage 11. On appréciera, & cet égard, que la force de réaction de l'anneau 40
sur la bride 39, créée par les ressorts 44, permet de supprimer d'éventuels
mouvements relatifs radiaux qui auraient pu, sans ce systéme de protection,
détériorer les joints 42 et 43 par friction.

En position fermée, la force d'assise des joints 42 et 43 est égale
a la force de serrage des machoires 12 diminuée de la force de compression
des ressorts 44. En pratique, la force de serrage des machoires 12 doit donc
tre choisie bien supérieur a la force de compression des ressorts 44.

Différents types de ressorts amortisseurs peuvent d'ailleurs étre
utilisés :

- une rondelle élastique unique du diameétre de la gorge de
I'anneau 40,

- une ou des séries de ressorts hélicoidaux,

- une ou des séries de rondelles élastiques,

- des vérins a ressorts a gaz ou des amortisseurs hydrauliques.

Selon une variante de ce systéme de protection, I'anneau 40 peut
étre remplacé par des poussoirs placés autour des joints d'étanchéité 42 et 43

et liés aux moyens d'amortissement définis supra.
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D'autres solutions de butée peuvent également étre utilisées,
comme des pions fixés au corps 45 et équipés d'une téte retenant I'anneau 40.

Pour alimenter les moteurs hydrauliques 16 des modules de
serrage 11 en huile, il est, par ailleurs, prévu un bloc hydraulique ayant un
circuit de distribution de fluide, ainsi qu'il est mieux visible sur les figures 5 a 10.

Ce bloc hydraulique 50 comporte, suivant [invention, un
distributeur a tiroir 51 pourvu d'un ressort de rappel et un limiteur de pression
52 a ressort de rappel, placé en amont du distributeur 51 dans le circuit de
distribution et raccordé fluidiguement a ce distributeur 51.

Le bloc hydrauligue 50 comporte également un sélecteur 54
agencé dans le circuit de distribution de fluide de maniére & raccorder
fluidiguement l'entrée du premier des moteurs 164-163, dans le sens
d'alimentation de ceux-ci, au limiteur de pression 52. Selon que le bloc agisse
en serrage ou en desserrage sur les machoires 12, le premier moteur est le
moteur 161 ou 16a.

Ce bloc hydraulique 50 est par ailleurs alimenté en huile par une
centrale 55 comportant un distributeur 56 et deux clapets de non-retour avec
étranglement réglable 57, reliés respectivement a une ligne de fermeture et une
ligne d'ouverture reliant la centrale 55 au bloc hydraulique 50.

Comme on peut le voir sur les figures 5 a 10, le circuit de
distribution de fluide du bloc hydraulique 50 est congu pour fournir & tous les
moteurs 164-16; le débit et la pression d'huile dont ils ont besoin, et ce a tout
moment. Suivant linvention, le bloc hydraulique 50 fonctionne, & cet effet,
suivant le principe de série/paraliéle.

Plus précisément, lors des étapes d'approche de fermeture, les
modules de serrage 11 comportant les machoires 124-12;3 manceuvrent
rapidement. Pour cela, le bloc hydraulique fonctionne en série (pression faible
et débit important). Pour le serrage sur une bride 39, le bloc fonctionne, par
contre, en paralléle (pression importante et faible débit).

Lorsque le coupleur 10 est serré sur une bride 39, il faut, pour le
desserrer, que le bloc hydraulique 50 fournisse beaucoup de pression a chacun
des moteurs 164-163 : il fonctionne donc en paralléle. Dés que l'ensemble des
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modules de serrage 11 est desserré, le bloc hydraulique 50 passe en série de
facon & avoir une ouverture rapide.

Le passage série/parallele du bloc hydraulique 50 se fait en
fonction des efforts transmis et a transmettre aux modules de serrage 11. C'est
le tiroir & l'intérieur du bloc hydraulique 50 qui permet de passer soit en série,
soit en paralléle. Ce tiroir se positionne en fonction des efforts transmis par les
modules de serrage 11. Lorsqu'il n'y a pas d'effort sur les modules de serrage
11, le bloc hydraulique 50 se met en position série. Dés qu'un module de
serrage 11 force ou s'appuie sur queldue chose (bride, butée ...), la pression
d'alimentation du circuit série monte et fait coulisser le tiroir en direction de sa
position d'alimentation des moteurs 161.163 en paralléle, de fagon a délivrer la
pression maximale disponible a chacun de ces moteurs. Les modules 11 ont
alors une vitesse faible mais un effort transmissible important. A l'inverse,
lorsqu'il n'y a plus d'effort sur aucun des modules de serrage 11, la pression
interne du bloc hydraulique 50 baisse et laisse ainsi coulisser le tiroir en
position série.

Ce fonctionnement du bloc hydraulique 50 va maintenant étre
décrit plus en détail en référence aux figures 5 a 10.

Figure 5 : (coupleur 10 en position ouverte)

Aucun mouvement n'est "demandé” au coupleur 10. Il n'y a pas de
circulation d'huile dans le circuit hydraulique. Dans cet état (repos), le bloc
hydraulique est systématiquement en position série. Le tiroir du bloc 50 est
poussé vers la gauche par son ressort de rappel.

Figure 6 : (coupleur 10 en cours de fermeture)

Pendant cette phase d'approche, aucun effort de résistance n'est
recu par les modules de serrage 11. Le bloc hydraulique 50 fonctionne donc en
série, de fagon a avoir un mouvement rapide des modules 11. L'huile qui sort
du moteur 164 entre dans le moteur 16, aprés un court passage dans le bloc
hydraulique 50, puis en ressort pour entrer dans le bloc puis dans le moteur
163, avant de retourner a la centrale 55.

Figure 7 : (coupleur 10 en phase de serrage)
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Durant la phase de serrage, une résistance apparait au niveau
des méchoires 124-123, ce qui engendre une montée de la pression hydraulique
du circuit. La pression va donc pousser le tiroir du bloc hydraulique 50 vers la
droite sur les figures. A ce moment 13, le bloc 50 va donc passer en position
parallele, ce qui signifie que chaque moteur 164-16; va étre alimenté
directement par la centrale 55 et non par le moteur précédent. Le débit va donc
étre divisé en fonction du nombre de moteurs. En revanche la pression va
augmenter. En sortie de chaque moteur 164-163, I'huile retourne directement a
la centrale 55.

Figure 8 : (coupleur 10 fermé)

Une fois le coupleur 10 fermé, la circulation de I'huile est stoppée.
Le tiroir du bloc 50 repasse donc en position série (décalé vers la gauche sur
les figures), gréce & son ressort de rappel qui le pousse.

Figure 9 : (desserrage du coupleur 10)

Au moment de l'ouverture, il faut vaincre les efforts dus au
serrage. Ces efforts ont pour effet de faire monter la pression au sein du circuit
hydraulique, et donc de faire passer le bloc 50 en position paralléle (la pression
décale le tiroir du bloc 50 vers la droite sur les figures). Chaque machoire
124-12;3 dispose donc d'une forte pression d'huile, ce qui permet le desserrage
de celles-ci.

Figure 10 : (ouverture du coupleur 10)

Une fois le coupleur 10 desserré, il n'y a plus d'effort & vaincre. La
pression interne du circuit hydraulique baisse, ce qui fait basculer le tiroir du
bloc 50 vers la gauche sur les figures. Durant cette phase d'ouverture, le bloc
50 est en position série ce qui permet d'avoir une manceuvre rapide des
machoires 124-123.

En pratique, on peut noter, a titre d'exemple non limitatif, que pour
une pression maximale en sortie de centrale 55 d'environ 150.10° Pa, la valeur
de pression faisant passer le tiroir d'une position en série a une position en
paralléle est d'environ 80-90.10° Pa.

Dans le cas de la forme de réalisation représentée sur les figures

5 a9, le passage du tiroir d'une position série & une position paralléle dépend
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de la position ouverte ou fermée du limiteur de préssion, ces positions étant
elles-mémes fonction du ressort de rappel choisi pour ce limiteur 52.

Cependant, dans d'autres modes de réalisation, le distributeur &
tiroir 51 pourra étre congu pour passer d'une position & l'autre par un choix
approprié du ressort de rappel de celui-ci. Dans ce cas il ne sera pas
nécessaire de mettre en ceuvre un limiteur de pression 52.

Il serait également possible, dans un autre mode de réalisation, de
mettre en ceuvre des détecteurs de position des machoires ou de pression au
niveau des moteurs 164-16; et effectuer une commande électrique du
distributeur a tiroir 51.

Bien entendu, la présente invention ne se limite pas a la forme de

réalisation décrite et représentée, mais engloble toute variante d'exécution.
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REVENDICATIONS

1. Ensemble de serrage pour un coupleur (10), comportant au
moins un module de serrage (11) ayant une machoire de serrage (12) congue
pour accoupler le coupleur (10) & un moyen complémentaire (13) et, pour cette
méchoire (12), un systéme d'actionnement propre (14) comportant un dispositif
du type a vis/écrou (15) entrainé par un moteur (16), caractérisé en ce que le
systéme d'actionnement (14) est lié directement a la machoire (12) et cette
machoire (12) est montée pivotante sur un support (25) autour d'un point fixe
(26) défini par ce support (25), ce dernier étant destiné a étre fixé au coupleur
(10).

2. Ensemble selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
dispositif du type & vis/écrou est articulé sur la machoire en un deuxiéme point
(27) situé a distance fixe dudit point fixe (26).

3. Ensemble selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que
le dispositif du type & vis/écrou comporte une vis (17) engagée dans une douille
écrou (18) et entrainée par le moteur (16) au moyen d'une chaine (19).

4. Ensemble selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caracterisé en ce que le coupleur (10) est un coupleur hydraulique et le moteur
(16) est un moteur hydraulique.

5. Ensemble selon I'une quelconque des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce que le systéme d'actionnement (14) est porté par le support
(25).

6. Ensemble selon I'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu'il comporte plusieurs modules de serrage (11) dont les
moteurs (164-163) sont raccordés fluidiquement a un bloc hydraulique (50)
comportant un circuit de distribution de fluide et des moyens de commande (51,
52) congus pour commander l'alimentation des moteurs (164-163) en fluide par
le bloc hydraulique (50), en vue de faire pivoter les machoires (124-123)
associées a ceux-ci, selon un agencement en série des moteurs (164-163) tant

que les machoires (124-123) n'exercent aucun effort de serrage sur le moyen
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complémentaire et selon un agencement en paralléle des moteurs (164-163)
lorsque ces méchoires (124-12;) exercent un effort de serrage.

7. Ensemble selon la revendication 6, caractérisé en ce que les
moyens de commande sont, en outre, adaptés & commander une alimentation
des moteurs selon un agencement en paralléle en vue de vaincre l'effort de
serrage appliqué par les méachoires au moyen complémentaire, lors du
desserrage de celles-ci.

8. Ensemble selon la revendication 6 ou 7, caractérisé en ce que
les moyens de commande sont sensibles a I'augmentation de pression dans le
bloc hydraulique, résultant de I'effort de serrage appliqué par les machoires au
moyen complémentaire, et sont adaptés a générer le passage d'un agencement
en série des moteurs & un agencement en paralléle de ceux-ci lorsque la
pression atteint une valeur prédéterminée.

9. Ensemble selon I'une quelconque des revendications 6 a 8,
caractérisé en ce que les moyens de commande comportent un distributeur
(51) a ftiroir pourvu d'un ressort de rappel et un limiteur de pression (52) a
ressort de rappel, placé en amont du distributeur (51) dans le circuit de
distribution de fiuide et raccordé fluidiquement a ce distributeur.

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en ce que le
bloc hydraulique comporte un sélecteur (54) agencé dans le circuit de
distribution de fluide de maniére & raccorder fluidiquement I'entrée du premier
des moteurs, dans le sens d'alimentation de ceux-ci, au limiteur de pression, le
circuit de distribution de fluide alimentant les moteurs suivant deux sens
opposés selon qu'il agit en serrage ou en desserrage.

11. Ensemble selon l'une quelconque des revendications 6 a 10,
caractérisé en ce que le bloc hydraulique est raccordé fluidiguement & une
centrale (55) d'alimentation en huile constituant ledit fluide.

12. Coupleur comportant un ensemble de serrage tel que défini
dans l'une quelconque des revendications précédentes et fixé au corps de ce
coupleur.

13. Coupleur selon la revendication 12, caractérisé en ce qu'il
comporte des moyens d'étanchéité (42, 43) destinés a assurer I'étanchéité de la



10

15

20

25

2834043
15

connexion du coupleur au moyen complémentaire, des moyens de protection
(40) des moyens d'étanchéité, mobiles entre une premiére position avant
connexion, dans laquelle ces moyens de protection débordent des moyens
d'étanchéité dans le sens de connexion, et une seconde position apres
connexion, dans laquelle ces moyens de protection ne sont plus en saillie par
rapport aux moyens d'étanchéité, et des moyens d'amortissement (44) qui
sollicitent en permanence les moyens de protection en direction de leur
premiére position.

14. Coupleur selon la revendication 13, caractérisé en ce qu'il
comporte des moyens de retenue (49) des moyens de protection, empéchant
ces moyens de protection d'aller au-dela de la premiére position dans le sens
de connexion.

15. Coupleur selon la revendication 13 ou 14, caractérisé en ce
que les moyens d'étanchéité comportent au moins un joint annulaire et les
moyens de protection comportent un anneau mobile et entourant le ou les
joints.

16. Coupleur selon la revendication 13 ou 14, caractérisé en ce
que les moyens d'étanchéité comportent au moins un joint annulaire et les
moyens de protection comportent plusieurs poussoirs entourant le ou les joints.

17. Coupleur selon la revendication 15 ou 16, caractérisé en ce
que les moyens d'amortissement sont constitués par une rondelle élastique
unique, des ressorts hélicoidaux, des rondelles élastiques, des vérins ressorts a
gaz ou des amortisseurs hydrauliques interposés entre les moyens de
protection et le corps du coupleur.
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