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Sposoéb obroébki bton z krystalicznych polimeréw alfa-olefinowych,
zwlaszcza wysokokrystalicznego poliprepylenu,
w celu polepszenia ich zdolnosci do spawania
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Wynalazek dotyczy sposobu obréobki bton z kry-
stalicznych polimeréw alfa-olefinowych w celu
uzyskania produktu dajgcego sie latwo spawaé na
gorgco i uzytecznego do wytwarzania zasobnikéw,
kopert, matych woreczkéw, naczyn i wyrobow dla
przemystu opakowan.

Wskutek tych korzystnych mechaniezhych, och-
ronnych i cptycznych wilasciwosci, btony otrzymy-
wane z krystalicznych poliolefin zwlaszcza z poli-
propylenu, stahowig material do opakowan o bar=
dzo szerokim zakresie stosowania.

Jedhakze wytwarzane dotychczas blony poliole=
finowe sg trudne do spawania, poniewaz topig sie
w punktach zetkniecia z elementami spawajgcymi,
lepig sie i rozdzielajg, praktycznié uniemozliwiajgc
bieg maszyny spawajacej.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze mozna otrzymy-
waé blony rozciggane w dwoéch kierunkach lub
nierozciggane dajgce sig spawaé na gorgco, jezeli
blony powleka sie powloks, utworzong z kopoli-
meru chlorku winylu z oetanem winylu.

Wedtug wynalazku wyttoczong blone z polimeru
poliolefinowego zwtlaszcza z polipropylenu, poddaje
sie majpierw obrébce powierzchniowej za pomoca
czynnikéw utleniajgcych, sulfonianéw i chlorosul-
fonianow, wyladowah elektrycznyeh lub przez dzia-
lanie ptomienia, a nastepnie powleka sig blone roz-
tworem lub rozproszyng zawierajgcg kopolimer
chlorku winylu z octanem winylu oraz produkt
kondensacji toluenodwuizocyjanianu z heksanotrio-
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lem jako czynnik wigzgey, ordaz stearynian glicery-
lu, jake Srodek nadajgcy poSlizg.

Przyczepno$é naniesionej powloki do blony okre-
$la sie za pPomocyg dynamomentru, mierzac odpor-
nos$¢ spoiny na haprezenie rozZciggajgce. Nastepu-
jgce przyklady wyjasniajg wynalazek, bez ograni-
czania jego zakresu. '

Przyktad I. Blone z krystalicznego; izotak-
tycznego polipropylenu, rozciggnieta w dwoéch kie-
runkdch, o grubosci 15u, wstgpnie traktowang na
powierzchni wyladowaniami elektrycznymi powle-
czono po jednej stronie za pomocg zwykle stoso-
wanego urzgdzenia do smarowania i zlgczenia cien-
kich bton, roztworem o nastegpujgcym skladzie wy-
razonym w procentach wagowych:

aceton 79%0
kopolimer chlorku winylu z octanem wi-
nylu (o stosunku procentowym mono-
meréw 85 :15) 20°0
produkt kondensacji toluenedwuizocyja-
nianu z heksantriolem 1%

Po powleczeniu btone wysuszono w piecu w tem-
peraturze 80°C. Wytworzona blona o gruboéci
18—204 zachowuje przezroczysto$é i polysk blony
pierwotnej.

Pas blony (2,5 10 cm) spawano po stronie po-
wleczonej, w spawarce zwykle stosowanej do celo-
fanu, utrzymujac blone w réznych ternperaturach
w ciggu 4 sekund, po czym mierzono za pomoca
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dynamometru wytrzymalo§é spoiny na maprezenie
rqzcis,gajace.
Otrzymano nastepujgce wyniki:

Temperatura spawania Wytrzymatosé spoiny

°C G/2,5 cm
50 ° 0
60 50
70 120
80 200
90 300
100 350
110 400
120 400

Zakres temperatur spawania blony na goraco wy-
nosi 90—120°C. W tych granicach temperatur bito-
na pozostaje nieuszkodzona podczas ogrzewania.

Tak otrzymang blone badano w dwéch rodzajach
maszyn do opakowan z celofanu: w maszynie do
mapelniana worké6w i w maszynie do nawijania
bton.

Przy stocowaniu obu tych maszyn biona nie ma-
streczala zadnych niedogodnosci. Stwierdzono, Ze
w maszynach tych wytwarza sie i wykoncza sie
opakowania spawane, doréwnujgce pod wzgledem
jako§ciowym opakowaniom z celofanu.

Przyklad II. Blone z krystalicznego, izotak-
tycznego polipropylenu, rozciagana w dwoéch kie-
runkach, o grubo$ci 20x, wstepnie traktowana ma
powierzchni za pomocg urzgdzenia do elektrycz-
nych wyladowan iskrowych, powleka si¢ po jednej
stronie, stosujac ogélnie uzywane urzadzenie do
smarowania’ i lgczenia cienkich blon, roztworem
o mnastepujacym skladzie wyrazonym w procen-
tach ‘wagowych:

_ aceton : 74,5%
-&opolimer z chlorku winylu i octanu
winylu (85—15) 22,000
produkt kondensacji toluenodwuizocy-
janianu z heksantriolem 3,0%
monostearynian - glicerylu 0,5%

[Po powleczeniu blone szuszy sie w piecu w tem-
peraturze 80°C. Otrzymuje si¢ produkt o grubosci
25u, ktéry zachowuje przefroczysto§é i polysk
pierwotnej blony.

Tak otrzymana blona ma dobre wlaSciwosci op-
tyczne,- a ponadte- rizszy " wspélezynnik tarcia od
biony otrzymanej wedlug przykiadu I, a to dzieki
obecnoscei monostearymanu ghceryﬂu .Jako érodka
nadajacego poélizg. - ‘

Pas blony (2,5X 10 cm) spawano na stronie po-
wleczonej za pomoca powszechnie stosowanej spa-
warki do celofanu, utrzymujac go w réznych tem-
pe‘x‘-éturach w.ciggu 4 sekund, a nastepnie mierzono

za pomocyg dynamomettu wytrzymaloﬁé spoiny na

naprezenie romqgajqoe '
"Otrzymano nastepujace wyniki:

Temperatura spawania .. Wytzzymaloéé spoiny

- weC.. w G/2,5 cm
50 . P 0
60 ) ’ 50
70 100
80 180
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90 250
100 300
110 350
120 350

Przyktad III. Blone z krystalicznego, izotak-
tycznego polipropylenu rozciggnieta w dwoéch kie-
runkach o grubosci 15y, wstepnie traktowang na
powierzchni wytadowaniami elektrycznymi powle-
ka sie po jednej stronie, stosujgc ogblnie uzywane-
urzgdzenia do smarowania i lgczenia cienkich bton,
roztworem o nastepujacym skladzie wyrazonym
w procentach wagowych:

metyloetyloketon 80%
kopolimer chlorku wihylu i octanu wi-

nylu (80 : 20) 18%%
produkt kondensacji toluenodwuizocyja- .
nianu z heksantriolem 2%

Po powleczeniu btone suszy sie w suszarce w
temperaturze 80°C. Wyltworgona blona o grubosci
304 zachowuje przezroczystosé i polysk blony
pierwotnej.

Pas blony (2,5 X 10 cm) spawano po stronie po-
wlekanej za pomocg spawarki do celofanu, utrzy-
mujgc go w roéznych temperaturach w ciggu 4 se-
kund, a nastepnie mierzono wytrzymalo§¢ spoiny
na naprezenie rozciggajace za pomocg dynamomet-
T

Otfzymano nastepujgce wyniki:
Temperatura spawania Wytrzymatosé spoiny

w°C G/2,5 cm
50 0
60 ' 50
70 100
80 : 180
90 250
100 350
110 400
120 400

Przyktad IV. Blone z krystalicznego izotak-
tycznego polipropylenu, rozciggang w dwéch kie-
runkach, o gruboSci 154, wstepnie traktowang na
powierzchni za pomocg wyladowan elektrycznych,
powleka 'sie po jednej stronie za pomocg og6lnie
uzywanego urzadzenia do smarowania i lgczenia
cienkich blon, roztworem o nastepujgcym skladzie,
wyrazonym w procentach wagowych:

chlorek metylenu _ 50%0
‘chloroform 32,5%
kopolimer chloru winylu i octanu wi-

nylu (85—15) 15%
produkt kondensacji toluenodwuizo-
cjanianu z heksantriolem 2%
memostearynian glicerylu 0,5%

"Po rpowleczenm fblone suszy sue w piecu w tem- '
peraturze 80°C. Otrzymuje sig produkt o grubosm
15;;, ktéry lzacholwuje przeﬁroczystoéé i polysk blo-
ny pierwotne;j.

Pas blony (2,5 10 cm) spawano po stronie po-
wleczonej za pomoca zwykle stosowanej spawarki
do celofanu, utrzymujge go w réznych temperatu-
rach w ciggu 4 sekund, po czym mierzono wytrzy-
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mato$é spoiny ma naprezenie rozciggajgce za po-
moca dynamometru.
Otrzymano nastepujgce wyniki:

Temperatura spawania Wytrzymalto$é spoiny

we°C w G/2,5 cm
50 50
60 100
70 180
80 250
90 ' 300
100 350
110 350
120 350

Przyktad V. Blone z krystalicznego, izotak-
tycznego polipropylenu, rozciggang w dwéch kie-
runkach o gruboSci 154, wstepnie traktowang na

powierzchni za pomocg wyladowan elektrycznych,

powleka sie po jednej stromie za pomocg urzgdze-
nia do smarowania i lgczenia cienkich bton, roz-
tworem o nastepujagcym skiadzie, wyrazonym w
procentach wagowych: )

chlorek etylenu 66%e
czterochlorek wegla 16,5%%
kopolimer chlorku winylu i octanu wi- ‘
nylu (90 : 10) 15%
produkt kondensacji toluenodwuizocy-

janianu z heksantriolem 2,0%
monostearynian glicerylu - 0,5%

Pas blony (2,5 10 cm) spawano po stronie po-
wleczonej, za pomocyg spawarki powszechnie sto-
sowanej do celofanu, utrzymujgc go w réinych
temperaturach w ciggu 4 sekund, po czym mierzo-
no wytrzymalto§é spoiny na naprezenie rozciagaja-
ce za pomocg dynamometru.

Otrzymano nastepujgce wymiki:
Temperatura spawania Wytrzymalo§é spoiny

w°C G/2,5 cm
50 0
60 50
70 100
80 180
90 _ 250
100 300
110 350
120 350

Przyktltad VI. Blone z krystalicznego, izotak-
tyeznego polipropylenu o grubo$ci 25 u, wstepnie
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traktowang na powierzchni za pomocg wyladowan
elektrycznych, powleka sie po jednej stronie za
pomocy urzgdzenia do smarowania i lgczenia cien-
kich bion roztworem o nastepujacym skladzie wy=-
razonym w procentach wagowych:

aceton 74,5%
kopolimer chlorku winylu i octanu wi-
aylu (85 :15) 22,0
produkt kondensacji toluenoizocyjamia-
nu z heksanotriolem 3,0%
monostearynian glicerylu 0,5%

Po powleczeniu blone suszy sie w piecu w tem-
peraturze 80°C. Otrzymuje sie produkt o grubosci
30u, ktéry zachowmje przeZroczysto§é i polysk
pierwotnej blony.

Pas biony (2,5 X 10 cm) spawano po stronie po- .
wleczonej za pomocg spawarki do celofanu, po
czym mierzono wytrzymato$¢ spoiny ma napreze-
nie rozciggajgce za pomocg dynamometru.

Otrzymano nastepujgce wyniki:

Temperatura spawania Wytrzymalo§é spoiny

weC G/25¢cm -
50 0
80 50
70 : 100
80 180
90 250
100 300
110 - 350
120 350

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrébki blon z krystalicznych polime-
réw alfa-olefinowych, zwlaszcza wysokokrysta-
licznego polipropylenu, w celu polepszania ich
zdolnosci do spawania, znamienny tym, Ze blone
z polipropylenu poddaje sie obrébce powierzch-
miowej za pomocg czynnikéw utleniajgcych, sul-
fonianéw (i chlorosulfonianéw, wyladowan elek-
trycznych lub plomienia, a mnastepnie powleka
si¢ jg roztworem lub rozproszyng zawierajaca
kopolimer chlorku winylu z octanem winylu
oraz produkt kondensacji toluemodwuizocyjania-
nu z heksanotriolem jako czynnik wigzacy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
rozbworu lub do rozproszyny powlekajgcej do-
daje sie stearynianu glicerylu jako §rodka na-
dajacego poslizg. -
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