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W urzadzeniu, stancwiacem przedmiot
wynalazku mniniejszego, zastosowana jest
zasada osiadania do czynnosci sttaczania
materjaléw, przeznaczonych do wytwarza-
nia zespolonych bryl, spcséb wyrobu kto-
rych stanowi przedmiot patentu Nr 4045.

We wizmiankowanym powyzej patencie
bylo wskazane zastcsowanie tarczy, uno-
szacej przy kazdym obrocie tlok, podtrzy-
mufjacy forme i raptownie ja opuszczajacy
i powodujacy w nastepstwie gwattowne u-
derzenie lub wistrzasnienie, kitére wywolu-
je osiadanie materjaléw, a na skutek tego
ich ‘stopniowe i jednolite sttaczanie w catej
masie,

Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny,
posiadajacej réwniez podobng tarcze, uno-

szaca tlok, niosgcy forme, lecz zawieraja-
cej précz tego polaczenie czesci mecha-
nicznych, zezwalajace zapomoca zwyklego
pomieszczenia dZwigni recznej na kalejne
uruchamianie ttoka tarcza z rézkiem do
sttaczania materjaléw, unieruchamianie te-
gc ttoka, dalej, unoszenie ruchomego dna
formy w celu usuniecia nazewnatrz bryly
uksztaltowanej,

Oprécz tego wynalazek niniejszy doty-
czy zmian, wprowadzonych do urzadzenia
cpisanego pcwyzej rodzaju w celu utatwie-
nia jego ruchu i uproszczenia budowy, a
poza tem zmiany, umozliwiajacej stosowa-
nie jej do szybkiego wytwarzania form od-
lewniczych,

Zalaczone przy niniejszym rysunki
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' przedstawiaja to urzadzenie i odmiany ta-
kowego; fig. 1 przedstawia widok boczny
ze strony, przy ktérej znajduje si¢ pedal
.d¢ wyldczania; fig, 2—przekrdj poprzeczny
'wedtug-A—A fig, 1; fig, 3 — przekréj pio-
- nowy wedlug B—B fig. 1; fig. 4—przekréj
pionowy wedlug C—C fig, 2.

Odmiany sa przedstawione na fig, 5—
11, Fig. 5 przedstawia przekr6j ' pionowy
przez o walu tarczy z wystepem i tloka,
niosacego forme; fig. 6—przekréj pionowty
w plaszczyZnie prostopadlej do plaszczy-
zny fig5; fig, 7—widok zewnetrzny przed-

ni, zawierajacy reczng dzwigni¢ przy pod- .

niesionem dnie 4; fig. 8—przekréj pionowy
przez o§ walu mnapednego; fig, 9—przekréj
poziomy przez o§ walu, niosacego tryby, za-
zebiajace si¢ z zebatemi drazkami; fig. 10
—przekréj poziomy przez o§ walu maped-
nego; fig, 11—widok zgéry catoksztaltu u-
rzadzenia z usunietym cylindrem, nicsacym
forme; fig. 12 i 13 przedstawiaja przekrsj
pionowy przez oé podnoszacego tloka, lecz
przy dwéch rdinych polozeniach formy i
poditrzymujacej plyty} ,
Maszyna, przedstawiona na fig. 1—4,
sklada si¢ z cylindra 1, odlanego razem z
podstawg 2, obejmujaca réwniez pudlo 3,
3, przeznaczone do umieszczenia urzadze-
nia do sprzegania i rozsprzegania i drugie
pudto 38, zawierajace zebate kolo, Pudlo
3, 3’ jest zamkmigte dnem 4, kitére przysto-
sowuje sie i ustala zapomoca $rub, Pudlo
to niesie odlany z niem razem  wystep 5,
tworzacy lozysko jednego z konficow walu
6, ktory przechodzi prawie stycznie przez
$ciany cylindra 1, jak to jest wyrazn’e wi-
doczne na fig. 2, W tem miejscu przejscia
watu 6 boczne $ciany tworza z jednej sir:-
ny lozyska 1°, a z drugiej strony stuza opc-
rowem lozyskiem dla dwéch trybéw 7, 7,
zaklinowanych na wspomnianym wale 6 i
zazeb:iaialcych' sie z dwoma pionowem; ze-
batemi drazkami 8, 8, przesuwajacemi sie
w gniazdach &, umieszczonych zbckéw u-
rzagdzonych do tego celu $cian cylindra 1.

Na czeéci walu 6, znajdujacej sie wt gornej
cylindrycznej cze$ci 3 pudla, jest urzadzo-
ne luzne kolo $limakowate 9. Kolo to jest
z jednej strony wyzlobione i zawiera ma
dnie tego wyztobienia wieniec z zebami 9,
z ktéorym moze sie¢ zetknaé sprzeglo 10 z
zebami, zaklinowane na wale 6 i mogace
sie na nim przesuwaé pod wpltywem dziata-
nia widelek 11, obejmujacych szyjke sprze-
gla, Widetki te sa zaklinowane przy koricu
osi 12 pedalu 72, umieszczonego naze-
wnatrz urzadzenia, O$§ 12° obraca si¢ w
gniezdzie 13, nalezacem do bocznej $ciany
pudta 3 (fig. 3) i niesie wkoricu kwadrat, do
ktérego przystosowuje si¢ dZwignia peda-
lu, posiadajaca przeciwwage 14.

Wat 15 przechodzi wzdtuz prostokat-
nej czeSci 3' pudla i spoczywa w dwoch
gniazdach 16, urzadzonych w zewnetrznych
koricach tej czesci 3°. Na tym wale sa za-
klinowane z jednej strony §limak 17 w ze-
tknieciu z kolem zebatem 9, z drugiej stro-
ny—tryb 18. Te dwie czesci 17, 18 posiada-
ja zprzodu zeby 17° i 18 do ‘sprzegania.
Wat 15 jest walem napednym i niesie watym
celu rozmachowe koto pasowe 30, otrzymu-
jace swoj ruch z odpowiedniej transmisji.
Pomiedzy temi dwiema cze$ciami jest na
wale zaklinowane podwoéjne sprzeglo 19,
posiadajace pier$cieniows szyjke, w ktéra
zachodza widelki 20, do ktérych jest prze-~

gubowo przylaczony koniec korbowedu

21, ktérego drugi koniec zaopatrzony jest
w 0§ 22, przechodzaca przez dno 4 wt prze-
znaczonem do tego gniezdzie; cze$é tej osi,
ktéra wychodzi poza dno 4, tworzy prosto-
radle ucho 23, rozszczepicne w kosicu. Do
kofica tej osi jest przegubowo przytaczona
reczna dzwignia 24, tworzaca przy 24 kap-
tur i posiadajaca palec 25, zachodzacy w
szczeling ucha 23, Ta dzwignia posiada od-
powiednia, dtugo$é; ona porusza si¢ w opra-
wie 26, przytwierdzonej do dna 4 i kitérej
wewnetrzny bek przedni, réwnolegly do
tej pokrywy, zawiera naciecia, odpowiada-
jace polozeniom a, b, ¢, ki6re winna zajaé



ta dzwignia w celu spowodowania téznych
czynnosci maszyny.

Réwnolegte do walu napednego 15 u-
rzadzenie zawiera jeszcze wal 25, potozo-
ay pod cylindrem 1 i przecinajacy prosto-
padle o$ jego. Wal ten spoczywa w dwoch
tozyskach, z ktoérych jedno 27 jest odlane
jako calo$¢ z cylindrem i podstawa, pod-
czas kiedy drugie 27° nalezy do pokrywy
28, zakrywajacej otwor 28, wykonany w
podsiawié w celu zezwolenia na umieszcze-
nie wspomnianego walu i tarczy z wyste-
pem 29, zaklinowanej na tym wale pomig-
dzy dwoma fozyskami 27, 27°. Wspomnia-
ny wal niesie przy koficu kolo zebate 31,
zazebiajace si¢ z trybem 18 i umieszczone
w pudle 32, utworzonem podstaws i za-
mknietem dnem 33.

W cylindrze 7 jest umieszczony tlok 34,
ktérego goérna czesé wychodzi znacznie poza
obreb cylindra i tworzy plyte 35, przezna-
czong do przyjmowania form o réznych
ksztaltach i rozmiarach. Krawedz tej pty-
ty otrzymuje trzy prety 36 na jednakowej
od siebie odlegloéci, przechodzace przez
zagiecia 1%, znajdujace si¢ w gornej czesci
cylindra. Prety te sa przytwierdzone z jed-
nego korica do plyty, a przeciwlegly uzwo-
jony ich koniec otrzymuje nakretke i do-
kretke 37, ktorej polozenie ulega regulo-
waniu w celu zezwolenia na kclejny ruch
wznoszenia sig¢ i opadania ttoka i zapobie-
zenia przypadkowemu pociagnieciu za so-
ba tego ttoka pedczas wyrzucania wytwo-
rzonej bryly, o

Dclna cze$é tego ttoka tworzy dwa we-
wnetrzne gniazda 38, przez ktére przecho-
dzi unieruchomiona o§ 39, na ktérej obra-
ca sie luzno krazek 39, umieszczony pomig-
dzy dwcma gniazdami i polezony bezpo-
srednio ponad tarcza z wystepem 29 i w tej
samej pionowej osi fig, 4.

Ttok 34 posiada na powierzchni swojej
dolnej czesci wklestosé 40, Ta wklestosé
przedstawia ksztalt i wymiary, okreslone
tak ,azeby kclejny ruch tego ttcka mégth sie

odbywaé bez wagledu na obecros¢ watu 6
uruchamiajacego zebate drazki 8,

Gorny koniec tych drazkéw przechodzi
przez plyte 35 i przy 8 wychodzi mnieca
poza powierzchnie tej ptyty. Ten wystep 8“
jest przeznmaczony do wchodzenia w dwa
zaglebienia, poprowadzone zdolu ruchome-
go dna stosowanej formy, przyczem rdzes
tej formy jest stale przytaczony do plyty,
aby tworzy¢ z nig jedna catosé, Forma, ani
jej ruchoma pokrywa nie zostaly pnrzaeds‘w-
wione,

Moze byé stosowany dowolay 'ty|p for-
my o dnie ruchomem,

Dzialanie opisanej maszyny jest naste-
pujace,

Kiedy zebate drazki 8 znajdujg sie u
dolu swojego ruchu, ruchome dno formy
jest przez nie bezpoérednio uniesione, pod-
czas kiedy forma jest polaczona z plyta 35,
tworzaca, g6rna cze$é tloka 34. Robotnik u-
mieszcza reczna dzwignie 24 w macieciu a
oprawy 26, co przesuwa i podirzymuje
sprzeglo 19 poza gniazdem wiencow z ze-
bami 17° i 18° w potozeniu, wskazanem na
fig. 3, gdzie napedny wal 15 obraca sie swo-
bodnie i nie pociaga za soba zadnej czeéci.

W tej chwili fcrma moze byé napelnio-
na materjatami do mieszania. Po zakoficze-
niu napelniania robotnik wuruchamia dzwi-
gnie 24 i przeprowadza ja do polozenia b.
To przeprowadzanie dzwigni wywoluje wa-
hanie w tym samym kierunku korbowcdu
21 i powoduje przesuwanie si¢ sprzegla 19
na wale 715 w kierunku trybu 18, z ktérego.
zebami sczepiaja si¢ odpowiednie z¢by
sprzegla 19,

- Tryb 18 dziala réwnmiez jednobieznie z
watem 15, ktéry pociaga go za soba z ta
sama chyzosécig i napedza wal 26 (za po-
Srednictwem kota 31) z o tyle zmniejszona,
chyzoscia, o ile ilosé¢ zebow kota 31 jest
wieksza od ilosci zebéw trybu 18, Z tego
wynika, ze tarcza z wystepem 29 obraca
si¢ z watem 26 i ze przy kazdym obrocie u-
nosi ona tlok 3¢, oddzialywujac swoim wy-



stepem na kragek 39, poczem ttok ten gwal-
townie opada na skutek swojego wlasnego
ciezaru, Na skutek tego wytwarza sie sze-
reg kolejnych opadani thoka, wywotujacych
w ostatecznym wyniku stopniowe osiadanie
materjaléw, zawartych w formie i ich pra-
widlowe sttaczanie w calej masie.

Kiedy to sttaczanie jest uznane za wy-
starczajace, robatnik uruchamia ponownie
dZzwignie 24 w celu wysuniecia jej z macie-
cia b i doprowadzenia do przeciwlegtego
krarficowego punktu oprawy 26, oznaczone-
go przez litere ¢, W tem miejscu niema na-
ciecia, zmuszajacego robotnika do utrzyma-
nia diwigni reka az do kornica czynnosci.

To przemieszczanie dzwigni w kierunku
odwrctnym do poprzedniego powoduje
przesuniecie sprzegta 19 w kierunku slima-
ka #7. Sprzeglo opuszcza tryb 18 i styka
si¢ z zebami 17° $limaka, Tarcza z wyste-

pem 29 i tlok zostajg unieruchomione, pod--

czas gdy élimakowe koto zebate 9 jest obra-
cane $limakiem 17,

Poniewaz przeciwwaga 14 pociaga za
soby zawsze z prawej strony ku lewej o$
12° pedalu 12, sprzeglo z zebami 10 jest
utrzymywane nawprost zebéw 9° i laczy ko-
o 9 z watem 6, Wat 6 poczyna sie obracaé
w kierunku pozgdanym i wywoluje unie-
sienie si¢ posuwajacych sie w swojem
gniezdzie drazkéw zebatych zapomocs try-
béw 7, zazebiajacych sie stalezdrazkamize-
batemi 8, i podniesienie si¢ dna formy
wzdluz jej bocznych $cian. Uksztaltowana i
stltoczona bryla, podtrzymywana tem dnem,
podnosi si¢ stopniowo poza forme. Po csig-
gnieciu przez dno lub raczej po przekrocze-
niw przez nie gornej krawedzi formy robot-
nik cpiera si¢ noga o pedal 12 w celu wpra-
wienia, go w ruch wahadlowy i niezwtocz-
nege wywolania cofniecia sprzegta 10, po-
wedujacego rozlaczenie kota 9, ktére moze
sig swobodnie obracaé¢ na swoim wale, jed-
nakze go wigcej ze soba nie pociaga. Zebate
drazki zatrzymmija sie natychmiast i bryta
uksztaftowana pozestaje w tem miejscu,

ktére ona zajmuje. W tym momencie ro-
botnik przeprowadza zpowrotem diwignig
24 do nacigcia g do polozenia ruchu niero-
boczego walu napednego, a potem zwalnia
pedal.

Bryla wraz z podtrrzymu] acem jg dnerm
zostaje usunieta i ustawia si¢ potem nowe
dno zamiast pierwszego, Wal 6 zostaje na-
stepnie wprowadzony w ruch w kierunku
odwrotnym do poprzedniego wurzadzeniem
do odwracania ruchu napednego walu, nie-
przedsiawicnego na rysunku, lecz mogace-
go byé wszelkiego znanego systemu. Zebate
drazki opuszczaja sig do swego dolnego
kraficowego polozenia, naturalnie, jezeli
$limak byl poprzednio wiaczony. '

Kiedy drazki zebate sa przy koricu swo-
jege ruchu, wat 15 zostaje uruchomiony,
sprzeglto 19 zostaje sprowadzone do mar-
twego punktu (fig. 3) na czas, niezbedny do

napelnienia formy.,

Po zakoriczeniu tej czynnosci rompoczy-
najg si¢ te same procesy, jakie byly cpusa-
ne powyzel.

Wymnalazek nie cgranicza si¢ przedsta-
wionemi ksztattami czeéci, ani detalami bu-
dowy. Wymiary zmieniaja, si¢ 'stosownie do
wymiaréow form. ‘

W przedstawionej na fig, 5—11 odmia-

nie urzadzenia czesci, odgrywajace te sa-

ma, rolg, co czeséci opisanej maszyny, sg o-
znaczone temi samemi cyframi,

Maszyna posiada podstawe 2, na kts-
rej znajduje si¢ cylinder 1, w ‘ktorym poru-
sza sig¢ tlok 34 z dnem 38 i kra‘,zlmem 39.
Tarcza z wystgpem 29, przezmaczona do
podncszenia tego tloka i do cpuszczania go
przy kazdym obrocie, jest odlana jako jed-
na calo$é¢ z kolem zebatem 31, Te dwie
czedci obracaja, sie swobodmie na wale 26,
ktéry spoczywa w gniezdzie, nalezacem do
podstawy i w drugiem gniezdzie, wytwo-
rzonem przez $rodkowa cze$é dna 33, za-
mykajacego pudlo 32, Wat 6 jest prosto-
padly do napednego watu 15 i jest pod nim,
co zezwala na ominigoie wiklestosci 40, kté-



ta istniala wedlug fig. 1—4 w. ttoku 34. Try-
by 7, przeznaczone do uruchamiania draz-
kéw zebatych 8, stanowig jedna caloéc z
watem 6, obracajacym sig w dwoch lozy-
skach, z ktérych jedno jest wytworzone
podstawa, a 'drugie—wystepem 5, naleza-
cym do dna 4 pudta 38. Dno to ma ksztalt
stozkowy w celu zezwolenia na przesuwne
umieszczenie sprzegha 10 z zebami, zaklino-
wanego na wspomnianym wale 6.

Koto slimakowe 9, osadzone wolno na
wale 6, posiada zawsze wieniec z zgbami 9°,
z ktorym moze sie zazebiaé¢ sprzeglo 10.
Pierscien 47 jest umieszczony na obwodzie
tego sprzegta w sposob taki, ze nie moze
sie oddzieli¢ od niego, lecz moze si¢ na nim
swobednie obracaé, aby méc w danej chwili
ubec porwaniu, co zostaje uzyskame, za-
wdzieczajac szyjoe 48, wyzlobionej tylko
na pewnej czesci wewnegtrznego obwodu
tego pierécienia, i sworzniowi 49, znajduja-
cemu si¢ w punkcie zewnetrznej powierzch-
ni sprzegla 10 i umieszczonemu w szyjce.
Pierscienn ten posiada zabieracz w punkcie
swego obwodu, okreslenym stosownie do u-
mieszczenia czgdci szyjki 48 i sworzmia 49.

Sprzeglo 10 jest zazebione z zgbami 9*
kota 9 przy pomocy widetek 11, potgczonych
z osia 12, przynalezng do pedalowej dzwi-
gni 12, zaopatrzonej w przeciwwage 14.

Czesci, urmuchomione watem napednym
15, nastepujace: tryb 18, zazebiajacy sig
z kolem 31, rozmachowe kolo pasowe 39,
pcdwdjne sprzeglto tacznikowe 19, $limak
17 w zazebieniu z kolem 9, Widetki 21, u-
ruchamiajace przesuwanie sprzggla 19, za-
wieszone sa na koricu watu 22, ktérego ruch
obrotowy otrzymuje si¢ bezposrednio od
recznej dziwigni 24, ktorej jest madany
ruch wahadlowy w jednym lub w drugim
kierunku w. celu spowodowania wlaczenia
§limaka 17 lub trybu 18 i ktérej potozenie
w martwym punkcie, to jest wi polozeniu
$rocdkowem, wywoluje rozlaczenie jednej
lub drugiej z tych czeéci, Dolny konfec
dZwigni 24 jest zwyczajnie przegubowo

przylaczony przy 2¢' do zewngtrznego kon-
ca walu 22 (fig. 6) i przemieszeza si¢ za~
wisze do wnetrza oprawy 36, posiadajacej
nacigcia do unieruchamiania dzwigni, odpo-
wiadajace réznym_ polozeniom cdnosnych
czesci przy kisztaltowaniu, zdejmowaniu for-
my i wyraucaniu zespolonych ksatattowek.

‘Pad walem 22 i réwnolegle do niego jest
urzgdzona of 45, przechodzaca przez calg
grubo$é bocznej édiany pudia, zawierajace-
go mechanizm do uruchamiania. O$ ta jest
ustalona nakretks i koniec jej, zachodza-
cy do wnetrza pudla, stuzy jako o dzwi-
gni katowej, ktérej pionowe ramie¢ 45 do-
sigga prawie pcwierzchmi pierscienia 47.
Poziome rami¢ 45 znajduje sie mad opor-
kiem 21°, twerzacym wystep przed odpo-
wiedniem ramieniem widelek 21, jak to
jest widoczne na fig, 10,

Urzadzenie tej dzwigni katowej i pier-
$cienia 47 z wewnetrzna, szyjka 48 i ze-
wngtrznym sworzniem 47° twicrza, system sa-
meczynnego wylaczania $limaka 17, czyli
czgéci uruchomionych watem 6.

Dzialanie tego odmiennego urzadzenia
jest podcbne do dzialania urzadzenia, opi-
sanego na poczatlw, jednakie ¢procz do-
tyczacego samoistnego. wylaczenia, dziata-
jacego w sposdb nastepujaey:

Gdy zostalo dekonane ksztaltowanie
przez - caynno$¢ osiadania, wywolanego
wznoszeniem i kolejnem opadaniem tloka
34, spowodowanemi obracaniem sig tarczy z
wystepem 29, to reczna diwignia 24, ktora
znajdowala si¢ w polozeniu pozgdanem,
przy ktérem sprzeglo 19 wlaczone jest w
tryb 18, przestawione zostaje w polozenie
inne, odwrotne, a mianowicie, w, tym celu,
aby wspomniane sprzeglo przesunglo si¢ na
wale 15 i whaczylo §limak 77, Wprowadzo-~
ny w ruch obrotowy $limak 717 powoduje
takiz ruch kota $limakowego 9. Jezeli ro-
botnik w tym momencie trzyma noge opar-
ta o pedal 12, przeciwwaga 14 znajduje sie
w uniesionem poltozeniu, przedstawionem na
fig. 6, a sprzeglo 10 jest wirzymane w odda-



leniu od z¢b6éw: kota - 9, ktdre obraca sie
luzno na wale 6 i nie wywoluje zadnego
dziatania, Lecz . przy zwolnieniu pedatu
przeciwwaga 14 opada sama przez si¢ i po-
woduje obracanie watu 12, jak réwniez wa-
hadlowy ruch widebek 11, odpychajacych
sprzeglo 10 i sczepiajacych je z z¢bami ko-
la 9. Wiedy zostaje 'pociggany wat 6, jak
réwniez polaczone z nim tryby 7, urucha-
miajace drazki zebate 8 w kienunku pozada-
nym w celu spowodowania ich wzniesienia
i wywotlania podniesienia si¢ ruchomego dna
formy, na kitérem spoczywa sztuczny ka-
miefi lub inny uformowany przedmiot i
ktéry w taki sposéb zostaje usuniety ponad
forme, pozostajaca unieruchomiona na pty-
cie 35 thoka.

" Ruch obrotowy sprzegta lacznikowego
10 nie wywoluje pociagania za soba pier-
$cienia 47, dopoki sworzer 49 przebiega
przez szyjke 48; lecz dopiero po zderzeniu
sie tego sworznia z ramieniem, utworzonem
przez koniec tej szyjki, nastepuje natych-
miastowe polaczenie tego 'pierScienia ze
sprzeglem, Z tego wynika, ze wspomniany
pierSciefi jest wciagniety w ruch walu 6 i
Ze w pewnym moniencie zabieracz 47¢, prze-
. widziany w jednym z punktéw obwodu
pierscienia, napotyka zwisajacy koniec
dzwigni 45 i wywoluje jej wahanie. Waha-
diowy ruch tej dzwigni zostaje przeniesio-
ny przez jej poziome ramie 45 na oporek
widetek 271 i wywotuje kolysanie sig ich, co
zncwu powoduje przesuwanie sie podwdj-
nego sprzegla lacznikowego 79 w kierunku
pozadanym do rozlaczenia §limaka 17.

Dalsze wznoszenie si¢ sformowanego
przedmiotu przerywa si¢ natychmiast i ten
przedmiot moze byé usuniety wraz z rucho-
mem dnem formry, W formie zostaje umie-
szczone nowe dno i robotnik opiera wi tym
momencie swojg noge o pedat 12 w celu
rozlaczenia sprzegla 10 z kotem 9, Wal 6 i
rozlaczone sprzeglo 10, okazujac tylko sta-
by, opér, zezwalaja na opuszczanie sie ze-
batych drazkéw pod wplywem wtasnego

|
ciezart  ciezaru dna, Te zebate drazki po-
nownie przybieraja swoje polozenie normal-
ne, poniewaz tworzace je prety nie sa zazg-
bione wi gérnej czesci i nie moga si¢ opu-
szczaé nizej potozemia, przedstawionego na
fig. 5—8. -

Ksztaltowane  przedmioty miewaja
zmienne grubosci, wobec czego kazda forma,
ustawiona na plycie 35 ttoka 34, posiadaé
musi, naturalnie, pozadana wysoko$¢, a co
zatem idzie, ruch zebatych drazkéw 8 wi-
nien byé regulowany stosownie do kazdego
rozmiaru formy,. azeby ruchome dno, pod-
trzymujace materjaty do ksztaltowania, do-
chodzito dokladnie do gérnej czesci formy
przy kazdej czynno§ci wyjmowania goto-
wych przedmiotéw z formy. Regulowanie
to otrzymuje si¢ badZ przez zamiang pier-
§cienia 47 przez podcbny pierscied, lecz kto-
rego szyjka 48 jest diuzsza lub krétsza, sto-
sownie do wypadku, badZ przez zmiane
polozenia sworznia 49 na obwodzie sprze-
glta 10; w tym celu usuwa si¢ dno 4 i zdej-
muje sie wspomniane sprzeglo z walu 6,
potem zcstaje usuniety pierécien 47 wi celu
umozliwienia zmiany miejsca osadzenia
sworznia 49, ktory jest np. $ruba, umie-
szczona w dowolnym otworze z szeregu 0-
tworéw, wydrazonych w przedniej czesci
sprzegla, Pierscieri 47 stanowi jedna calo$¢
lub skiada si¢ z dwéch czesci lub tez jest
urzadzony we wszelki inny sposéb, aby
mégt byé latwo odejmowany i przemie-
szczany.

Piersciefi ten jest umieszczony w spo-
s6b taki, aby zabieracz 47° znajdowal sie
na obliczonej odleglosci od sworznia 49-
sprzegla i aby mégt zabraé ze soba, pier-
§ciefi w momencie okre§lcnym do wykona-
nia przez ten pier$cieni takiej czeéci obrotu,
azeby zabieracz 47° napotkal ramig 45 dZwi-
gni do wylaczania dokladnie w momencie,
kiedy ruchome dno formy wychodzi poza
obreb gérnej czesci formy.,

To urzadzenie pierécienia z szyjka mo-
ze byé stosowane tylko wtedy, kiedy ruch

— 6 —



'd*ra;zkow zebatych wymaga jednego obrotu
na fjeden obrét gornego walu 6, natomiast
kiedy ruch ten mie wymaga obrotu tego wa-
tu, pieréciefi 47 zostaje zatrzymany i wy-
starcza masadzenie sworznia w okre$§lonym
punkcie powierzchni sprzegla 10, aby kato-
wa dzwignia 45, 45° byla uruchomiona w
pozadanym momencie.

Powyzej opisana odmiana urza,dzema
ma budcwe bardzo mocna, dziata pewnie, a
cbstuga jest tatwa.

Opisana i przedstawiona maszyna, badz-
to wedlug fig, 1—4, badz tez w odmianie,
przedstawionej na fig. 5—11, moze by¢ sto-
sowana do szybkiego wytwarzania form od-
lewniczych, jak to jest uwidocznione na fig.
12 i 13,

Cylinder 1, w ktérym sie przesuwa tlok
34, jest podwyiszony o pewna wielkosé 1
i dhugosé tloka jest powiekszona réwniez o
taka, wielkos¢, Gorna czesé tego tloka wy-
staje poza obrebem cylindra, jak poprzed-
nio w celu wytworzenia pomostu 35, otrzy-
mujacego w celu nowego zastosowania ma-
szyny pltyte d, na ktérej zostaje ustalony
model ¢ o wszelkich pozadanych ksztal-
tach, Pomost ten jest przeciety trzema lub
czterema promieniowemi szczelinami 35% na
jednakowej od siebie odleglosci.

Na gornej czeéci drazkéw zebatych 8
spoczywa wienfec a, réwniez przeciety pro-
mieniowemi szczelinami a‘, podobnemi do
szczelin 352, na jednakowej od siebie odle-
glogci. Na tym wieficu sa ustalone prety b
za posrednictwem przesuwajacych si¢ cze-

éci ¢, Ustalenie to ma miejsce przy pomocy .

sworzni i, przechodzacych przez te szczeli-
ny d' i przytrzymujacych czedei ¢, nalozone
na gérna powierzchnie wiefica a.

Wieniec a@ spoczywa normalnie na ra-
mionach, utworzonych gérng czescia cylin-
dra 1 i otacza cze§¢ dolna podwyzszenia 1 ¢
jak jest przedstawione na fig. 12, Dtugosé
pretéw b jest réwma wysckosci podw'ymze-
nia 1°

Wytwarzanie formy odlewniczej odby-
wa si¢ w nastgpujacy sposob: -

Po wustaleniu modelu na pomoscie 35
stawia si¢ nan zwykls odlewnicza skrzyn-
ke f, poczem zapelnia si¢ jg piaskiem g, az
do gornej krawedzi (fig, 12).

W tym momencie robotnik uruchamia
dzwignie 24 i nadaje jej potozenie pozgda-
ne w celu potaczenia sprzegta 19 z trybem
18 i wlaczenia walu 26, niosgcego tarcze z
wystegpem 29, ktérej obracanie wywoluje
wiznoszenie sie i kolejne opuszczanie ttoka
34 i jego pomostu 35, Raptowne spadanie
tloka powoduje stopniowe osiadanie piasku

8, przybierajacego $cisle kisztalt modelu a.

Kiedy osiadanie jest uznane za dosta-
teczne, robotnik pcnownie uruchamia dzwi-
gnie 24, wylacza wal 26, wlacza wal 5 z
trybami 7, zazebiajacemi si¢ z drazkami ze-
batemi 8, Wispomniane drazki zostaja po-
ciggnigte, otrzymuja ruchy wgére i wu-
nosza wieniec g z jego pretami b. Gor-
ne kofice tych pretéw zachodza w szcze-
liny 35? pomostu 35 i dotykaja dol-
nej krawedzi skrzynki f, Skrzynka ta
zostaje uniesiona pretami b wraz z zawar-
tym w niej piaskiem. Forma posiada wtedy
doktadny odcisk modelu e i zostaje usunig-
ta w celu przeniesienia do suszenia,

W tym momencie reczna dzwilgnia umie-
szczona jest w martwym punkcie w celu o-
puszczenia drazkéw zebatych i wierica a do
polozenia ich bezruchu (fig. 12). Nowa
skrzynka zostaje umieszczena na pomoscie
35 i rozpoczynaja sie te same czynnocsci,

Pomost 35 ma wymiary ckreslone do
przyjecia modeli rozmaitych wymiaréw,
szczeliny 35% 1 a zezwalaja ma regulowanie
polczenia pretow b wedlug wymiaréw
skrzyni £,

Zastrzezenia patentowe.
1. Urzadzenie do wytwarzania bryt ze-

spolonych, znamienne tem, ze poszczegblne
czgsci mechaniczne sa potaczone w ten spo-



séb, ze zapomoca odpowiedniego przemie-
szczenia dZwigni recznej powoduja bieg
wolny walu napednego, w celu unierucha-
miania cze$ci wywolujacych wstrzasnienia,
wlaczenie walu z tarcza, w celu spowodo-
wania wznoszenia si¢ i kolejnego opadania
ttoka, nastepnie wylaczenie walu z tarcza
i whaczanie przyrzadéw, powodujacych
wznoszenie sie drazkow zebatych, a zatem
i ruchomego dna formy i nakoniec opuszcza-
nie sig¢ drazkéow zebatych i nowego dna for-
my w celu umozliwienia ponownego ksztal-
towania przedmiotow.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze zastosowane jest samoczyn-
ne i dajace sig regulowaé urzadzenie do
wstrzymywania wznoszenia si¢ bryty lub
ukisztattowanégo przedmiotu w celu ula-

twienia ruchu i uproszczenia budowy ma-
szyny. -

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
1i 2, do otrzymywania form odlewniczych,
znamienna tem, ze cylinder i ttok zostaly
podtuzone, na drazkach zebatych (8) ule-
zono wieniec (@) zaopatrzony w prety pio-
nowe (b) na jednakowej od siebie odleglo-
§ci, i dajace sig przesuwaé w kierunku osi
tloka, przyczem pomost zostaje zachowany
w stanie polaczenia z tlokiem, zapomoca
$rub (i), przechodzacych przez szczeliny
(a’), umieszczone odpowiednio do potoze-
nia pretéw.

Société Bonnet Ainé et ses Fils,
Zastepca: M, Brokman,

rzecznik patentowy.
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