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RZECZYPOSPOLITES POLSKIES
OPIS PATENTOWY

Nr 3610.

Société Anonyme ,Brevets Fourcault“

(Dampremy, Belgja).

Sposdb ogrzewania piecéw szklarskich, stosowanych do wyrobu ptyt szklanych, ciagnionych
w kierunku pionowym. '

Zgloszono 25 stycznia 1923 T,
Udzielono 30 listopada 1925 r,
Pierwszenstwo; 24 pazdziernika 1922 r. (Francja).

Wynalazek miniejszy ma zastosowanie
do wyrcbu ptyt szklanych, ciagnionych pio-
nowo niezaleznie od ustroju stuzacych do
tego celu przyrzadéw i polega w zasadzie
na ogrzewaniu z zewnatrz podltuznych $cia-
nek specjalnych zbiomikéw rozdzielczych,
dostarczajacych szklo do maszyn prze-
tworczych. Do wytwarzania ciagu gazéw
stuzy przytem odpowiednie urzadzenie.

Przyktad zastosowania wynalazku ni-
niejszego przedstawicny jest nal zataczonym
rysunku. Fig. 1 — 3 przedstawiaja istnie-
jace obecnie urzadzenia, fig. 4 — 10 — no-
we dodatkowe urzadzenia, odpowiadajace
istocie wynalazku niniejszego. :

Fig. 1 przedstawia podluzny przekréj
wzdtuz linji 1 — 2 fig, 2, fig. 2 — przekréj

poziomy wzdluz linji 3 — 4 fig. 1, fig. 3 —
przekréj poprzeczny w kierunku linji 5 —
6 fig. 1.

Rysunek posiada charakter schematu i
zawiera zasadnicze czesci znanych urzadzen.

Do wyrobu tafli szklanych ciagnionych
pionowo stosowane sa; komery robocze, skta-
dajace si¢ z zatopionych w szkle mostkéw.
Mostki te uszczelnione sa; na gaz, ktérego
uzywa sie przy ciagnieniu. Kolejno nad
wspdlnym doprowadzajacym szklo kana-
lem ustawione sa poszczegélne maszyny.
Dzialy robocze oddzielaja dziaty, w kté-
rych odbywa sie ogrzewanmie szkta do od-
powiedniej dla; danej maszyny tempera-
tury.
Komory robocze a, @', a® stuza do prze-
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obu gzkla, znajdujacego si¢ na poziomie N,
fi F‘%_(porownaj dwa rzuty ry-
unku). Komory b, b', b? stuza do ogrze-
wania szkla, Mostki ozn_acz0ne sg 11te:
raml P, P. ]
Przyrzad dziata w sposob nastepujacy:
naplywajace z pieca szklo (z lewej stro-

ny rysunku) przechodzi z komory b, gdzie
ogrzane zostalo do odpowiedniej tempera-
tury, do roboczego dziatu a. Czes¢ szkta
przerobiona zosteje ma plyty f. Czesé osty-
glego mieco szkla przejdzie pod mostkiem
p, ustawionym pomiedzy dziatami e i b i

zbieraé sie bedzie w komorze b, Tutaj o-

grzewa sie odpowiednio do warunkéw: wry-
robu w dziale !, dokad przelewa si¢ pod
odpowiednim mostkiem p.

Gléwnym warunkiem pomysélnych wy-
nikéw produkciji tafli szklanych jest jedno-
litoé¢ i odpowiednia temperatura przera-
bianego szkla na catej szerokosci tafli. W
ustroju, jaki tu zostal opisany, jest to nie
do osiagniecia, szklo bowiem, przechodzac
kanal od konca do konca (fig. 1, 2, 3), po-
dzieli si¢ na pewne warstwy, Cze$§é masy
posuwag sie bedzie srodkiem kanatu, czeéé
za$§ wpoblizu jego $cianek. Warstwy te
posiada¢ beda odmienna temperature, po-
niewaz strumiei centralny nie ma zadnych
prawie strat ciepla. Bliskie do $cianek war-
stwy szkla ulegaja mjartomnatsrt dziataniu
chlodzacemu,

Ogrzewanie szkta w komorach b, b!, b®
nie moze temu zaradzi¢, dzialy te .bowiem
ogrzewa promiefi gazu, wchodzacego przez
otwory ¢, ¢!,c? i wychodzacego przez otwo-
ry ¢, ¢!, c? ktére sa im przeciwstawione.
Dzieje si¢ to niezaleznie od rekuperacyjne-
go czy regeneracyjnego sposobu ogrzewania.

Przy takiem ogrzewaniu najwyzsze tem-
peratury osiaga sie posradku drogi promie-
ni, czyli posrodku komér b, b, b2,

Ogrzewanie nie wyrowna wigc powsta-
jacej roznicy temperatur pomiedzy central-
na, a bocznemi warstwami szkla,

Z obu powodoéw, to jest oziebienia przez
écianki i stabego ogrzewania, boczne war-
stwy szkla posiadaja temperature nizsza
od warstwy centralnej. Warstwy boczne
(fig. 2 i 3) tworzy powierzchnie ptyty, pod-
czas gdy warstwa centralna stuzy do utwo-
rzenia jej czesci $rodkowe;j,

Wobec tego, plyta powstaje z warstw
sdkta, posiadajacych cdmienne temperatu-
ry, co utrudnia wytwa.rzame prl'yrt bez uste-
rek i brakéw.

Wynalazek niniejszy dazy do uniknie-
cia oziebienia bocznych warstw: szkla,

Warstwy te sa chlodniejsze, poniewaz
écianki odbieraja od nich pewna ilo§é cie-
pla, rozchodzacego sie¢ nazewnatrz. W celu
zmniejszenia strat ciepta mozna zwiekszac¢
grubosé Scianek i pokrywaé je z zewmatrz
odpowiednia otuling izolujaca. To wiszyst-
ko jednak nie wystarcza, Aby dopiaé celu,
nalezy ogrzewa¢ $cianki z zewnatrz odpo-
wiednim gorgcym gazem.

Do wytworzenia ciagu shnzy przewo6d
kominowy lub podobne urzadzenie.

Fig. 4 — 10 przedstawiaja przeznaczo-
ne do tego urzadzenia, stuzace do ogrzewa-
nia $écian podluznych kanalu; fig. 4—5
przedstawiaja przekroje poprzeczne na po-
dobietistwo fig. 3, fig. 6 — przekr6j wzdluz
7 — & fig. 8, fig. 8 — przekréj poziomy
wzdluz 9 — 10 fig. 7, tig. 9 — przekréj po-
ziomy wzdluz 11 — 12 fig. 10, fig. 10 —
przekroj wzdtuz 13 — 14 fig. 9.

Poprzeczny przekréj fig. 4 wskazuje
zmiang ustroju w stosunku do fig. 3 w za-
kreste urzadzenn kamatu, doprowadzajacego
szklo,

Scianka r pieca (fmg 4), ograniczajaca
wanne ze szkiem, izolowana jest $cianka o,
ktéra oddziela szklo od muru. Za owa
$cianka r lezy kanat s. Cz¢$¢ t oznacza mur,
ktory ogranicza kanat od strony zewnetrz-
nej. Powierzchnia $cianki, zwréccenej w
strong kanatu pieca, posiadaé¢ bedzie tem-
perature, odpowiadajaca temperaturze



zgromadzonych w piecu gazéow, a mie tem-
peraturg zewnetrzna, jak to ma miejsce w
piecach o zwyklej budowie.
"~ Wymika stad, ze straty ciepta, jakie
- §cianka wymieniona spowodowaé¢ moze, sa
znacznie zredukowane. -

Przez §cianke, oddzielajaca dwie prze-
strzenie o odmiennych temperaturach, stra-
ta ciepta proporcjonalna jest do wéznicy
temperatur.

W tym wypadku szklo posiada tempe-
rature 1100°, a powietrze 20°, gazy za§ —
700°. W normalnych zatem wustrojach stra-
ty cieplne odpowiadaja réznicy tempera-
tur 1100 — 20 = 1080°.

Przy nowem urzadzeniu réznica tempe-
ratur 1100 — 700 = 400°, a wigc wynosi
zaledwie 409%,

W ten sposéb otrzymujemy wyniki, po-
siadajace powazne znaczenie praktyczne.
Niezaleznie cd tego, czy kanat przylega do
Scian dziatéw a, @', a® (fig. 1 i 2), czy zaj-
muje cala dlugosé¢ Scian pieca, czy tez prze-
strzen s$cian dzialéw ¢ — b, @ — b! i tak
dalej, prad gazéw krazacych po kanale
wytworzyé mozna w bardzo réznorodny
sposéb.

Mozna wiec w1 dowolnym punkcie kana-
tu ustawi¢ palnik na gaz lub na paliwo plyn-
ne i wytworzyé obieg gazéw spalinowych.

Fig. 5 i 6 przedstawiaja, przekréj urza-
dzenia tego rodzaju. Palniki d dowolnego
typu zasilane sa powietrzem w h i gazem w
i, Ogrzewany kanal s posiada polaczenie
u z keminem, ktéry stuzy do odprowadza-
nia gazéw spalinowych.

Mozna przeprowadzaé przez kanat gazy
spalinowe z dowolnego paleniska, np. gazy,
ogrzewajace dziaty b, b', b2... (fig. 7 1 8).

Dzialy b ogrzewane sa ptomieniem pal-
nikéw podiuznych, Ptomienie po przebyciu
dziatéw b uchedza otworami ¢ do komér re-
generatora i rekuperatora, stad zaé — do
komina. SR B S

. Zamiast doprowadzania gazéw spalino-
wych do tych komér na najkrétszej drodze
moina przeprowadzi¢ je kanatem s wzdiuz
jego scianek az do palniléa, ogrzewajacego

‘nastepny dziat b, taczac w tem miejscu ka-

nat z komora regeneratora lub rekuperato-
ra zapomoca otworu u (fig. 7).

Przy piecu regeneratorowym podczas
jednego z ckreséw obiegu zwrotnego kanat
s ogrzewany bedzie gazami spalinowemi,
przechodzacemi do komory regeneratora,
a w drugim z okreséw tego obiegu — po-
wietrzem ogrzanem, ktére z regeneratora
doptywa do palnika. Scianka bedzie wiec
ogrzewana w kazdym z dwéch okreséw o-
Eiegu.

Mozna wreszcie zasilaé¢ kanat gazami
spalinowemi, pochodzacemi bezposrednio
z komory roboczej pieca szklarskiego, jak
podaja fig. 9 i 10. Gazy spalinowe, zbierane
z przestrzeni m — m, przechodza przez ka-
naty n — n, ktére prowadza do przewodéw
s — s wzdluz §cian pieca w celu ogrzewa-
nia kanatu, Nastepnie gazy te odchodza do
komina zapomoca, kamaléw u — u.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b ogrzewania z zewnatrz po-
dtuznych $cianek piecow szklarskich ze
zbiornikami rozdzielczemi szkla, obstugu-
jacemi maszyny do ciagnienia plyt w kie-
runku pionowym, znamienny tem, ze ogrze-
wanie odbywa sie bezposrednio zapomoca
ogrzewania dziatéw roboczych, albo zapo-
moca jednoczesnego ogrzewania $cianek
dziatéw grzejnych.

2. Urzadzenie do wykonania sposcbu
wedlug zastrz, 1, znamienne tem, ze nal ze-
wnetrznej powierzchni $cianek urzadzone
sa kanaty podtuzne, w ktérych krazy prad
goracych gazéw, pochedzacy z dowolnego
zrédla;

3. Urzadzenie do wykonania sposobu



wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze do wy-
twarzania pradu gazéw zastosowane sa od-
powiednie palniki na gaz bogaty, biedny lub
na paliwo plynne.

4. Urzadzenie wedtug zastrz, 2 i 3,
znamienne tem, ze prad gazowy moze byé

wytworzony doprowadzeniem gazéw spali-
nowych, pochodzacych z dowolnego zrédta.

Société Anonyme
,Brevets Fourcault®,
Zastgpca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3610.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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