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(57)Die vorliegende Erfindung offenbart eine
Bewehrungskorb-Montagevorrichtung, die zwei
Gruppen von vertikalen Platten umfasst, die in
gegeniberliegenden Reihen angeordnet sind, wobei
die obere Seite der vertikalen Platte fest mit einer
feststehenden Scheibe verbunden ist, eine Seite der
feststehenden Scheibe eine Buchse aufweist, eine
Seite der feststehenden Scheibe fest mit einer
Gleitschiene verbunden ist, eine Seite der
Gleitschiene eine Durchgangsbohrung aufweist, die
Innenseite der Gleitschiene gleitend mit einem
Positionierungsblock verbunden ist und die beiden
Seiten der Gleitschiene eine Gleitnut aufweisen.
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Eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung
Technischer Bereich
Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf das technische Gebiet der Bewehrungskorbmontage,
insbesondere auf eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung.
Technologie im Hintergrund

Bewehrungskorb spielt vor allem eine Rolle mit der Spalte Langsbewehrung Kraft ist der
gleiche Grund, vor allem eine Zugfunktion spielen, ist die Druckfestigkeit von Beton hoch, aber
die Zugfestigkeit ist sehr gering. Der Beton des Pfahlkorpers spielt eine zuriickhaltende Rolle, so
dass er einer gewissen axialen Spannung standhalten kann. In der Briicke sowie Photovoltaik-
Pfahlgriindung oder Hochhausbau, nach den Anforderungen kann die Grundlage fiir die
Pfahlgriindung erfordern, ist die Methode zu verwenden, Maschine Stanzen und Wasser Frisen
Bohren, und die Tiefe des Lochs, um die Design-Anforderungen zu erfiillen, und dann auf den
Pfahl Loch zu setzen, die Bewehrung Kéfig, und dann in die Leitung fiir das Gieflen von Beton
eingefiigt. Wenn die Betonstruktur die Form einer Séule oder eines Bandes hat, muss der mittlere
Teil nicht bewehrt werden, und die Bewehrung wird nur unter der Oberflache des Betonelements,
das mit der Luft in Kontakt ist, angebracht. Wenn es sich um ein freistechendes Bauteil handelt,
wird die Bewehrung um den Umfang des Bauteils herum vorgefertigt, das ist der Bewehrungskorb.
Gewohnlich bezeichnen wir die vorgefertigte Bewehrungsstruktur wie Bohrpfihle, Bohrpféhle,
S&ulen usw. als Bewehrungskorb.

Gegenwirtig bestehen die meisten Methoden zur Herstellung von Bewehrungskérben darin,
die Stahlstdbe flach zu legen, dann die Stahldrihte zu verschweillen und anschlieBend mehrere
Gruppen von Stahlstdben zu wickeln und zu verschweillen, um eine zylindrische Form zu erhalten,
aber es ist schwierig, auf diese Weise zu arbeiten, um sie herzustellen, was noch zeit- und
arbeitsintensiver ist, und im Falle des Stahldrahtringschweilens kann das Schweilen der
Stahldrahtringe aufgrund von Winkelproblemen dazu fithren, dass nicht alle Stahldrahtringe
absolute Parallelitdt beibehalten, was die Wirkung der Stahlkorbformung beeintrdchtigt, und daher
wird hier eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung vorgeschlagen.

Inhalt der Erfindung

Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung
bereitzustellen, die eine kreisférmige Reihe von Bewehrungsstéiben fiir das Drahtschweilen im
Voraus ohne nachtréigliches Aufwickeln lokalisieren und platzieren kann, und die die Einstellung
des Innendurchmessers der Bewehrungsstabumfassung sowie das Festklemmen der
Bewehrungsstibe erleichtern kann, um ein Gleiten und Verschieben wéhrend des Schweilens der
Stahldréhte zu verhindern.

Die vorliegende Erfindung wird durch die folgenden technischen Losungen realisiert:

Eine Bewechrungskorb-Montagevorrichtung mit zwei Sitzen vertikaler Platten, die in
gegeniiberliegenden Reihen angeordnet sind, wobei die Oberseite der vertikalen Platten fest mit
einer feststehenden Scheibe verbunden ist und die feststehende Scheibe scheibenformig ist, eine
Seite der feststehenden Scheibe eine Buchse aufweist, eine Seite der feststehenden Scheibe fest
mit einem Schlitten verbunden ist, eine Seite des Schlittens mit einem Durchgangsloch offen ist
und der innere Teil des Schlittens gleitend mit einem Positionierungsblock verbunden ist, und der
Positionierungsblock aus Metall besteht. Auf beiden Seiten der Gleitschiene befindet sich eine
Gleitnut, eine Gleitschiene ist fest mit der AuBlenseite des Positionierungsblocks verbunden, und
die Gleitschiene ist gleitend mit der Gleitnut verbunden, eine Fithrungsnut ist am Rand der
feststehenden Scheibe gedffnet, ein Begrenzungszylinder ist fest mit der anderen Seite der
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feststehenden Scheibe verbunden, ein Installationsschlitz ist auf der anderen Seite der
feststehenden Scheibe gedffnet, eine Antriebsvorrichtung ist im Inneren des Installationsschlitzes
installiert, und eine Drehséule ist fest mit der einen Seite der Antriebsvorrichtung verbunden. Die
rotierende Saule hat eine Wickelscheibe, die fest mit der AuBenseite der rotierenden Siule
verbunden ist, und die Wickelscheibe ist drehbar mit der festen Scheibe verbunden, die
Wickelscheibe hat ein Zugseil, das fest mit der Auflenseite der Wickelscheibe verbunden ist, und
das Zugseil ist fest mit der Gleitstange durch den Begrenzungszylinder und die Fiihrungsnut
verbunden.

Der Positionierungsblock ist auf einer Seite mit Lochern versehen, und die Locher in der
Buchse, das Durchgangsloch und die Locher im Positionierungsblock sind aufeinander
abgestimmt, und die Anzahl der Buchsen ist eine Anzahl von Gruppen und ist in einem
kreisformigen Muster angeordnet.

Ein Befestigungsmagnet ist fest mit dem kreisformigen Zentrum der Befestigungsscheibe
verbunden.

Die Anzahl der Gleitschienen betrdgt mehrere Gruppen und ist ringférmig angeordnet, wobei
die Position der Gleitschienen den Buchsen entspricht.

Die Anzahl der Schlitze und Gleitstangen ist zwei Gruppen und symmetrisch angeordnet, und
die Anzahl der Fithrungsschlitze und Begrenzungszylinder ist mehrere Gruppen und in einem Ring
angeordnet.

Die beiden Gruppen von gegeniiberliegenden aufrechten Platten sind mit Verbindungsstangen
zwischen ihnen fest verbunden, und die Anzahl der Verbindungsstangen betrigt drei Gruppen und
ist in einer Querreihe angeordnet, und das Innere der Buchsen ist mit Stahlstangen durchbohrt.

Die technische Ldsung der vorliegenden Erfindung hat zumindest die folgenden vorteilhaften
Wirkungen:

1. Mit der erfindungsgeméfen Bewehrungskorb-Montagevorrichtung konnen die ringférmig
angeordneten Bewehrungsstibe fiir das Drahtschweillen ohne nachtrédgliches Aufwickeln im
Voraus lokalisiert und platziert werden.

2. Ein Bewehrungskorb Montagevorrichtung durch die vorliegende Erfindung vorgeschlagen
kann die Anpassung des Innendurchmessers des Stahldrahtes umgibt zu erleichtern, und kann
Multi-GroBe Bewehrungskorbe zu machen.

3. Ein Bewehrungskorb Montagevorrichtung durch die vorliegende Erfindung vorgeschlagen
kann die rebar schnappen, um das Gleiten beim Schweilen des Stahldrahtes zu verhindern, was in
der Unféhigkeit, alle Stahldraht Schleifen alle parallel nach der Herstellung zu halten.
Beschreibung der beigefiigten Zeichnungen

Bild 1 zeigt eine schematische Darstellung des Gesamtaufbaus der vorliegenden Erfindung;

Bild 2 zeigt eine vergroBerte Ansicht von A in Bild 1;

Bild 3 zeigt eine schematische Darstellung einer ersten Teilstruktur der vorliegenden
Erfindung;

Bild 4 zeigt eine vergroferte Ansicht von B in Bild 3;

Bild 5 zeigt eine vergroBerte Ansicht von C in Bild 3;

Bild 6 zeigt eine schematische Darstellung einer zweiten Teilstruktur der vorliegenden
Erfindung;

Bild 7 zeigt eine vergroferte Ansicht von D in Bild 6;

Bild 8 zeigt eine seitliche Teilschnittansicht der vorliegenden Erfindung;

In dem Bild: 1, vertikale Platte; 2, feste Scheibe; 3, Buchse; 4, fester Magnet; 5, Gleitschiene;
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6, Durchgangsloch; 7, Positionierungsblock; 8, Gleitnut; 9, Gleitstange; 10, Fiihrungsnut; 11,
Begrenzungszylinder; 12, Montagenut; 13, Antriebsvorrichtung; 14, Drehsiule; 15, Wickelscheibe;
16, Zugseil; 17, Verbindungsstange; 18, Bewehrungsstab.

Detaillierte Beschreibung

Die technischen Losungen in den Ausfithrungsformen der vorliegenden Erfindung werden im
Folgenden in Verbindung mit den beigefiigten Zeichnungen in den Ausfithrungsformen der
vorliegenden Erfindung klar und vollstindig beschrieben, und es ist offensichtlich, dass die
beschriebenen Ausfilhrungsformen nur einen Teil der Ausfithrungsformen der vorliegenden
Erfindung und nicht alle Ausfiihrungsformen darstellen. Ausgehend von den Ausfiihrungsformen
der vorliegenden Erfindung fallen alle anderen Ausfiihrungsformen, die von einem Fachmann
ohne schépferische Arbeit erreicht werden, in den Schutzbereich der vorliegenden Erfindung.

Unter Bezugnahme auf die Bilder 1-8 schldgt die vorliegende Erfindung -eine
Verstdrkungskéfig-Montagevorrichtung vor, die zwei Sétze von vertikalen Platten 1 umfasst, die
in gegeniiberliegenden Reihen angeordnet sind, wobei die Oberseite der vertikalen Platten 1 fest
mit einer festen Scheibe 2 verbunden ist und die feste Scheibe 2 scheibenférmig ist, eine Seite der
festen Scheibe 2 mit einer Buchse 3 durchdrungen ist und die feste Scheibe 2 fest mit einer
Gleitschiene 5 auf der einen Seite der festen Scheibe 2 verbunden ist. Es gibt ein Durchgangsloch
6 auf einer Seite der Gleitschiene 5, es gibt einen Positionierungsblock 7, der gleitend mit dem
Inneren der Gleitschiene 5 verbunden ist, und der Positionierungsblock 7 ist aus Metall hergestellt,
es gibt eine Gleitnut 8 auf beiden Seiten der Gleitschiene 5, es gibt eine Gleitstange 9, die fest mit
dem AuBeren des Positionierungsblocks 7 verbunden ist, und die Gleitverbindung zwischen der
Gleitstange 9 und der Gleitnut 8 ist eine Gleitverbindung, es gibt eine Fiihrungsnut 10, die am
Rand der festen Scheibe 2 gedffnet ist, und es gibt einen Begrenzungszylinder 11, der fest mit der
festen Scheibe 2 auf der anderen Seite der festen Scheibe 2 verbunden ist. Eine Montagenut 12 ist
auf der anderen Seite der feststehenden Scheibe 2 vorgesehen, und eine Antriebsvorrichtung 13 ist
innerhalb der Montagenut 12 montiert, und eine Drehséule 14 ist fest mit einer Seite der
Antriebsvorrichtung 13 verbunden, und eine Wickelscheibe 15 ist fest mit der AuBenseite der
Drehsdule 14 verbunden. Die Antriebsvorrichtung 13 kann die Drehsdule 14 steuern, um die
Wickelscheibe 15 in Drehung zu versetzen, und die Wickelscheibe 15 ist drehbar mit der
feststehenden Scheibe 2 verbunden. Die AuBenseite der Wickelscheibe 15 ist fest mit einem
Zugseil 16 verbunden, und das Zugseil 16 ist {iber den Begrenzungszylinder 11 und die
Fithrungsnut 10 fest mit der Gleitstange 9 verbunden.

Auf einer Seite des Positionierungsblocks 7 ist ein Loch vorgesehen, und die Buchse 3, das
Durchgangsloch 6 und die Locher im Positionierungsblock 7 sind aufeinander abgestimmt, und
die Anzahl der Buchsen 3 ist eine Anzahl von Gruppen und ist in einem kreisformigen Muster
angeordnet.

Ein fester Magnet 4 ist fest mit dem kreisformigen Zentrum der festen Scheibe 2 verbunden,
und der Befestigungsmagnet 4 hat eine starke Anziehungskraft auf den Positionierungsblock 7.

Die Anzahl der Gleitschienen 5 ist eine Anzahl von Gruppen und ist in einem kreisférmigen
Muster angeordnet, und die Position der Gleitschienen 5 entspricht den Buchsen 3.

Die Anzahl der Gleitnuten 8 und der Gleitstangen 9 besteht aus zwei Gruppen und ist
symmetrisch angeordnet, die Anzahl der Fithrungsnuten 10 und der Begrenzungszylinder 11
besteht aus mehreren Gruppen und ist in einem Ring angeordnet.

Die beiden Gruppen gegeniiberliegender vertikaler Platten 1 sind fest mit
Verbindungsstangen 17 verbunden, wobei die Anzahl der Verbindungsstangen 17 drei Gruppen
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betrdgt und in Querrichtung angeordnet ist, und der innere Teil der Buchsen 3 ist mit
Bewehrungsstab 18 durchbohrt.

Das Funktionsprinzip eines Bewehrungskorbs Montagevorrichtung auf der Grundlage der
Ausfiihrungsform ist, dass bei der Verwendung dieser Vorrichtung, um einen Bewehrungskorb zu
machen, die Antriebsvorrichtung 13 kann gesteuert werden, um die rotierende Séule 14 Antrieb
der Wickelscheibe 15 zu drehen, so dass das Zugseil 16 gewickelt oder freigegeben werden kann.
Durch den feststchenden Magneten 4 mit der Adsorption des Positionierungsblocks 7 kann der
Positionierungsblock 7 gezogen oder freigegeben werden, und der Positionierungsblock 7 kann so
gesteuert werden, dass er innerhalb des Gleitschienens 5 gleitet, bis der Positionierungsblock 7 auf
die zu positionierende Buchse 3 geschoben wird, so dass der Bewehrungsstab 18 durch den
Positionierungsblock 7 sowie das Durchgangsloch 6 in die Buchse 3 eingefiihrt werden kann. Da
die kreisformig angeordneten, mehrfachen Sétze von Gleitschienen 5 und Positionierungsblécken
7 als Gestdnge ausgefiihrt sind, kann die genaue Positionierung durch einfaches Einfiihren des
Bewehrungsstabs 18 in die Positionierungsblécke 7 abgeschlossen werden, um die Formgebung
des Bewehrungskorbmodells ohne anschlieBendes Aufwickeln abzuschlieBen, was die
Schwierigkeit der Bedienung verringert. Nachdem der Bewehrungsstab 18 in den Heber 3
eingefiihrt wurde, kann die Antriebsvorrichtung 13 so betdtigt werden, dass die Drehsédule 14 die
Wickelscheibe 15 zum Drehen antreibt, so dass die Wickelscheibe 15 das Zugseil 16 aufwickelt,
so dass der Bewehrungsstab 18 im Inneren des Positionierungsblocks 7 festsitzt und nicht leicht
verrutschen kann, wodurch sichergestellt werden kann, dass die Mdglichkeit des Verrutschens des
Bewehrungsstabs 18 wihrend des Prozesses der Herstellung des Bewehrungskorbs reduziert wird
und der Stahldraht auf dem Korb daran gehindert werden kann, sich zu verschieben.

Obwohl Ausflihrungsformen der vorliegenden Erfindung gezeigt und beschrieben worden
sind, wird der Fachmann erkennen, dass eine Vielzahl von Anderungen, Modifikationen,
Substitutionen und Variationen an diesen Ausfithrungsformen vorgenommen werden kénnen, ohne
von dem Prinzip und dem Geist der vorliegenden Erfindung abzuweichen, deren Umfang durch
die beigefiigten Anspriiche und deren Aquivalente begrenzt ist.
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Anspriiche

1. Eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung, seine Eigenschaft liegt in: einschliellich zwei
Gruppen von gegeniiberliegend angeordneten vertikalen Platte (1), die vertikale Platte (1) der
oberen Seite der festen Verbindung mit einer festen Scheibe (2), und feste Scheibe (2) fiir die
Scheibe, die feste Scheibe (2) der Seite der Locher (3), die feste Scheibe (2) der Seite der festen
Verbindung mit einem Schieber (5), der Schieber (5) der Seite des durchgehenden Lochs (6). Es
gibt einen Positionierungsblock (7), der gleitend mit der Innenseite der Gleitschiene (5) verbunden
ist, und der Positionierungsblock (7) ist aus Metall hergestellt, es gibt Gleitnuten (8) auf beiden
Seiten der Gleitschiene (5), es gibt eine Gleitstange (9), die fest mit der AuBenseite des
Positionierungsblocks (7) verbunden ist, und es gibt eine Gleitverbindung zwischen der
Gleitstange (9) und den Gleitnuten (8), und es gibt eine Fiihrungsnut (10) am Rand der
feststehenden Scheibe (2). Die andere Seite der festen Scheibe (2) ist fest mit einem
Begrenzungszylinder (11) verbunden, die andere Seite der festen Scheibe (2) ist mit einer
Montagenut (12) versehen, das Innere der Montagenut (12) ist mit einer Antriebsvorrichtung (13)
versehen, und eine Drehsédule (14) ist fest mit einer Seite der Antriebsvorrichtung (13) verbunden.
Die Drehsédule (14) ist aulen fest mit einer Wickelscheibe (15) verbunden, die drehbar mit der
festen Scheibe (2) verbunden ist, und die Wickelscheibe (15) ist auBen fest mit einem Zugseil (16)
verbunden, das iiber einen Begrenzungszylinder (11) und eine Fiihrungsnut (10) fest mit einer
Gleitstange (9) verbunden ist.

2. Eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung, nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass: der Positionierungsblock (7) auf einer Seite mit einem Loch versehen ist und die Licher in
den Buchsen (3), die Durchgangslocher (6) und die Locher im Positionierungsblock (7)
aufeinander abgestimmt sind und die Anzahl der Buchsen (3) eine Anzahl von Gruppen ist und in
einer Ringform angeordnet ist.

3. Eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung, nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Befestigungsmagnet (4) fest mit dem kreisfdrmigen Zentrum der Befestigungsscheibe (2)
verbunden ist.

4, Eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass: die Anzahl der Gleitschienen (5) eine Anzahl von Gruppen ist und ringférmig angeordnet ist,
und die Position der Gleitschienen (5) den Buchsen (3) entspricht.

5. Eine Bewehrungskorb-Montagevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass: die Anzahl der Gleitnuten (8) und Gleitstangen (9) zwei Gruppen betréigt und symmetrisch
angeordnet ist, und die Anzahl der Fiihrungsnuten (10) und Begrenzungszylinder (11) eine Anzahl
von Gruppen betrdgt und in einem Ring angeordnet ist.

6. Eine Bewchrungskorb-Montagevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass: eine Verbindungsstange (17) fest zwischen zwei Sétzen von gegeniiberliegend angeordneten
vertikalen Platten (1) verbunden ist, und die Anzahl der Verbindungsstangen (17) drei betrégt und
in einer Querreihe angeordnet ist, und ein Verstdrkungsstab (18) in den inneren Teil der Buchsen
(3) eingeschraubt ist.
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