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Inventia se referd la o tijd de afumare pentru asezarea crenvurstilor in timpul
prelucrarii termice.

Se cunoaste modul de fabricare a crenvurstilor prin introducerea pastei de carne in
intestine de animale sau artificiale, care se strang la mijloc prin legarea cu sfoard sau cu un
alt mijloc de legat, eventual rasucindu-se la mijloc. In timpul prelucrarii termice, crenvurstii
sunt agéatati pe bete sau pe bastoane de afumare. Prin urmare, pe crenvurgti apare o
coloratie mai deschisainlocul in care se afla in contact cu batul sau cu bastonul de afumare.

Dezavantajul acestei solutii constd, indeosebi, in pata nedorita, de culoare mai
deschisa, care apare la crenvursti in locul in care, in timpul prelucrérii, intrd in contact cu
batul sau cu bastonul de afumare, de reguld, in apropierea locului strans. Dezavantajul este,
mai ales, de ordin estetic.

Se mai cunoaste un bat de afumare pentru produse din carne cum ar fi crenvursti,
carnati etc. (US 2264077), prevazut cu niste aripioare n care sunt practicate niste orificii $i
fante care permit trecerea ascendentd a fumului n timpul prelucrarii produselor din carne.

Dezavantajul acestei solutii consta in afumarea neuniformé a produselor din carne,
ca urmare a instabilité{ii acestora in timpul procesului de afumare.

Obiectivul principal al prezentei inventii consta in asigurarea unei tije de afumare care
sa permita suspendarea precisa a crenvurstilor in timpul afumarii gi, totodata, directionarea
fumului astfel incat sa se formeze diverse desene in locuri adecvate de pe suprafata
crenvurstilor, pentru crearea unui aspect estetic al acestora.

Tija de afumare, conform inventiei, care este prevazuta cu niste orificii de directionare
a fumului, realizeaza acest obiectiv si inlatura dezavantajele mentionate, prin aceea ca are
o forma tubulard, avand sectiunea transversala triunghiulara, la partea superioara a tijei,
deasupra fiecarui orificiu, fiind prevazute niste caneluri pentru pozitionarea crenvurstilor in
dreptul orificiilor corespunzatoare.

Avantajul inventiei constd in aceea cé tija de afumare se poate folosi pentru
pregatirea crenvurstilor de diferite grosimi si cu diferite feluri de membrane de ambalare.

Se d&, in continuare, unexemplu de realizare a inventiei, in legatura cufig. 1...4, care
reprezint&:

- fig. 1, vedere de ansamblu a unei tije de afumare conform inventiei, intr-o prima
varianté de realizare, pe care este agatata o pereche de crenvursti;

- fig. 2, detaliu al tijei de afumare din fig. 1;

- fig. 3, detaliu al tijei de afumare din fig. 1 intr-o a doua varianta de realizare;

- fig. 4, vedere laterald a unui crenvurst dupa afumare.

Tija de afumare 1, conform inventiei, are o forma tubulara si este prevazuta cu niste
orificii 2 (fig. 1), in dreptul cdrora se vor aseza crenvurstii in timpul prelucrarii termice. Tija
de afumare mai este prevazutad, deasupra fiecarui orificiu 2, cu cate o canelurd 3, pentru
asezarea perechilor de crenvursti in locul in care sunt stranse (fig. 2, 3).

intr-o prima varianta de realizare, crificiile 2 sunt realizate sub forma de inimioara
{fig. 1, 2).

Dupé indesarea pastei in mate, fiecare crenvurst se strange la mijloc prin patru
rasuciri. Apoi, crenvurstii se atdma pe fijele de afumare, fiecare crenvurst fiind asezat in
dreptul orificiului 2, avand forma de inimioard. Agezarea exactd a crenvurgtilor pe tija se
obtine prin pozitionarea crenvurstului in canelura 3 aflata deasupra orificiului 2.

in instalatia (nereprezentatd in desene) in care se introduc crenvurstii in scopul
prelucrarii lor termice, de exemplu, pentru afurnare, tijele de afumare 1 sunt depuse cu
ajutorul unor cosuri de afumare cunoscute, care, de asemenea, nu sunt prezentate. De
regula, se folosegte un set intreg de tije de afumare 1. Pentru evidentierea solutiei, in fig. 1
este prezentatd numai o singura tija de afumare 1.
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Tijele de afumare 1 se depun in cosurile de afumare si se introduc in camera de
afumare unde, in timpul procesului de afumare, fumul patrunde prin tija, spre orificiul 2.
Astfel, dupa scoaterea produsului din camera de afumare, pe suprafata acestuia raméane o
figura afumata, de exemplu, o inimioara 5 (fig. 4), adica in locul strangerii apar pe ambele
parti figurile cu forma care corespunde orificiului 2. Ulterior, produsele se racesc prin stropire
Cu apa si cu jet de aer. Dupa aceea se pregétesc peniru expediere, de exemplu, se
ambaleaza in vid sau in atmosferd protejata si se eticheteaza.

in alte variante de realizare, orificiile 2 pot avea forma de cruce (fig. 3), eventual si
alte forme estetice. Solutia tehnica se poate folosi gi pentru marcarea produsului, orificiul 2
fiind realizat sub forma marcii respective.
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Revendicare

Tij& de afumare pentru agsezarea crenvurstilor in timpul prelucrdrii termice, prevézuta
cu niste orificii (2) de directionare a fumului, caracterizata prin aceea ca aceasta are o
forma tubulara, avand sectiunea transversala triunghiulara, si la partea superioara a tijei,
deasupra fiecarui orificiu (2), fiind prevazute niste caneluri (3) pentru pozitionarea
crenvurstilor in dreptul orificiilor (2) corespunzatoare.
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