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1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do su-
chej regeneracji mas formierskich przy uzyciu
strumienia powietrza.

Znane urzgdzenia dc pneumatycznej regeneracji
mas, montowane na przewodach podajnikéw pneu-
matycznych skladajg sie z dyfuzora stanowigcego
zakonczenie rury doprowadzajgcej mieszanine ma-
sy 1 powietrza, kadluba do $cierania ziarn oraz
oston nastawnych. Zadaniem dyfuzora jest przys-
pieszenie czgstek regenerowanej masy, natomiast
ostony spelniajg role regeneratoréw seperacji pneu-
matycznej mieszanki pylowo-powietrznej od ma-
Sy zregenerowanej.

Masa podawana jest do urzgdzenia osiowo-pio-
nowym przewodem ku goérze. Przewdd zakonhczony
jest dyfuzorem i kowadlem powodujgcym zmiane
kierunku masy i starcie lepiszcza z powierzchni
ziarn. Wada tego wurzadzenia jest dlugi pionowy
transport masy, co pocigga duze zuzycie energii
oraz powoduje niekorzystne zjawiska w przepty-
wie masy jak na przyktad: warstwowy przeptyw
masy, pulsacje masy, kanalowy przeplyw gazu
przez mase.

Urzadzenia tego rodzaju nie nadajg sie do rege-
neracji masy o znacznej wilgotno$ci oraz posia-
dajgcej tendencje do zbrylania. Separacja masy
zuzytej od zregenerowanej oparta na wykorzy-
staniu sit ciezkos$ci i sit inercji jest malo skutecz-
na. Ponadto jednorazowe zderzenie masy z kowa-

65403

10

15

20

25

30

2

diem i jednorazowa zmiana kierunku przeplywu
ogranicza sprawno$é regeneracji.

Powyzsze wady i niedogodno$ci usuwa urzg-
dzenie do suchej regeneracji mas formierskich
wedlug wynalazku, skladajgce sie z cylindryczno-
-stozkowej komory regeneracji, przewodu rurowegn
wprowadzonego stycznie w postaci spirali do ko-
mory regeneracyjnej, oraz rury wodprowadzajgcej
mieszanine masy z powietrzem. Dolna cze$¢é ko-
mory (stozkowa) zakonczona jest kréécem do od-
prowadzania masy zregenerowanej, usytuowanym
w osi komory. Zadaniem stycznie doprowadzonego
przewodu rurowego w postaci spirali na cze$ci
walcowej komory jest wytworzenie zawiesiny na
krétkim prostym odcinku oraz wprowadzenie jej w
ruch przestrzenno-wirowy w cze$ci cylindryczno-
-stozkowej.

Regeneracja masy nastepuje w wyniku zjawisk
cieplnych zachodzacych miedzy powietrzem a masg
(wymiana ciepla) oraz dzialania sit odSrodkowych
na ziarna masy poruszajgce sie ruchem przestrzen-
no-wirowym z duzymi predko$ciami wzglednymi.
Regeneracja w urzgdzeniu wedlug wynalazku po-
lega na schladzaniu masy, usunieciu lepiszcza z
ziarn oraz oddzielaniu zuzytej i przepalonej masy
od masy zregenerowanej.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na
rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia urzadze-
nie do suchej regeneracji masy w przekroju pio-
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nowym, a fig. 2 przedstawia przekréj komory cy-
lindrycznej wzdluz linii A—A na fig. 1.
Urzadzenie sklada sie z cylindryczno-stozkowej
komory regeneracji 1, 2 przewodu rurowego 3
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meratéw, tarcie i zderzenie ziarn miedzy soba,
zdzieranie lepiszcza, tarcie ziarn o $ciany komory
oraz oddzielenie zuzytej masy od masy zregenero-
wanej.

Urzadzenie do suchej regeneracji mas moze zna-

wprowadzonego stycznie w postaci spirali 3a do
komory 1. Od gbéry komora 1 zamknieta jest ptaska lezé zastosowanie przy stanowiskach wybijania
pokrywa 4 z usytuowana w niej osiowg rurg odlo- masy z form odlewniczych lub przenosnikach do-
towa 5. Rura 5 zanurzona jest w czeSci cylindrycz- prowadzajgcych mase obiegowg na stanowiska
nej 1. Cze$¢ stozkowa komory 2 zakonczona jest przygotowania masy.
kréécem odbiorczym 6 umieszezonym w osi komo- 4,
ry 2. Do rury dolotowej 3 podlgczony jest wenty- Zastrzezenie patentowe
lator 7 i podajnik 8.
Regulacja stopnia regeneracji i separacji masy Urzadzenie do suchej regeneracji mas formier-
. przeprowadzona jest poprzez zmiane natezenia skich, przy uzyciu sprezonego powietrza znamien-
przeplywu powietrza regulowanego przepustnicg 8 ,; ne tym, ze sklada sie z cyﬁndryczno—stoikowej
lub zmiang natezenia ilo$ci masy podajnikiem 8. komory (1), (2), przewodu rurowego (3) wprowa-
Zadaniem stycznego przewodu rurowego 3 oraz dzonego stycznie po spirali (3a) do cylindrycznej
spirali 3a jest wprawienie mieszaniny masy i po- czesci komory (1), rury odlotowej (5) umieszczonej
wietrza w przestrzenny ruch wirowy w calej ob- w osi komory (1), kroéca (6) stanowigcego za-
jetoSci komory 1,2. Wprawienie mieszaniny w ruch 20 konczenie dolnej czeSci komory (2) oraz podajnika
przestrzenno-wirowy powoduje rozpadanie sie aglo- masy (8) i przepustnicy (9) powietrza.
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