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Ukiad urzadzen do dnggo podgrzewania gazéw
przed konwersja SO; do SO;

Przedmiotem wyalazku jest ukiad urzadzeft do ciaglego podgrzewania gazéw przed konwersja SO-do

SO; w fabryce kwasu siarkowego.

W procesach ogniowej obrdbki rud siarczkowych wywigzuja si¢ gazy o temperaturze 1000do 1300K za-
wicrajace SO», ktére przed skierowaniem ich do ukiadéw odpylajacych i osuszajgcych sa ze wzgledow
technologicznych ochtadzane do temperatury okolo 670K. Oczyszczone i osuszone gazy kierowane s3
nastepnie do wezta konwersji, gdzie w obecnosci pigciotlenku wanadu nast¢puje przemiana SO;do SO;,a po
absorpcji z woda otrzymywany jest kwas siarkowy. Reakcja utleniania SOzdo SO; zachodzi w temperaturze
powyzej) 670K i jest reakcja egzotermiczna, a wywigzujace si¢ ciepto ktorego iloé¢ jest proporcjonalna do
stezenia SO;, wykorzystywane jest do podgrzania gazu do temperatury reakcji. Przy odpowiednim st¢zeniu
SO: w gazach, ilo$§¢ wydzielanego ciepla jest wystarczajgco duza i we¢zel konwersji pracuje wiedy bez potrzeby
wprowadzenia dodatkowego ciepta do ukladu. W przypadku gdy gazy pochodzace z proceséw metalurgi-
_cznych maja niskie st¢zenie SO, to dla wyrownania bilansu cieplnego s3 one podgrzewane w dodatkowo
zainstalowanych urzadzeniach ogrzewczych, opalanych gazem, olejem lub innymi surowcami energety-
cznymi. Uklad taki ma t¢ wadg, ze dla uzupeinienia bilansu cieplnego wystepujgcego przy gazach o niskim
stgzeniu SO s3 instalowane dodatkowe urzadzenia ogrzewcze w kidrych spalane sg wartofciowe surowce

energetyczne, co obarczone jest dodatkowymi nakiadami.

Istota wynalazku jest to, ze uklad ma rurowy przew6d wprowadzony do przeponowego wymiennika
ciepla, do ktdrego jest podigczony zamknigty obieg chlodzenia, mycia i suszenia gazéw, skiadajacy sie z
rurociagu podigczonego do w¢zla mycia gazow, z ktérego jest wyprowadzony kréciec do wezla suszenia, a w
dalszej kolejnosci przewéd podiaczony do przeponowego wymiennika ciepla zamyka caly obieg.

Zaleta ukiadu urzadzen do cigglego podgrzewania gazéw przed konwersjg SO2do SO; jest 0szczgdnosé
surowcOw energetycznych, uzyskana przez wt6rne wykorzystanie ciepta gaz6w metalurgicznych, a aparatura
stosowana do przeponowej wymiany ciepia ma prosta konstrukcj¢ i dziata niezawodnie w spos6b ciaggly.

Uklad urzadzefi do cigglego podgrzewania gazéw przed konwersja SO, do SQO; jest przedstawiony na

zalgczonym schemacie technologicznym.

Ukfad urzadzeh ma rurowy przewdd 1 wprowadzony do przeponowego wymiennika 2 ciepla, do
ktdrego jest podigczony zamknigty obieg chiodzenia, mycia i suszenia gazow, skladajacy si¢ z rurociagu 3
podiaczonego do wezia 4 mycia gazéw, z ktdrego jest wyprowadzony kréciec Sdo wezta 6 suszenia. W dalszej
kolejnosci przewéd 7 podiaczony do przeponowego wymiennika 2 ciepla zamyka caly obieg, a odrgbny
rurocigg 8 taczy przeponowy wymiennik 2 ciepla z weziem 9 konwersji SO; do SOs;. Dzatanie ukladu
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urzadzen do ciaglego podgrzewania gazéw przed konwersja SO, do SO; jest nastepujace: Gazy z procesu
metalurgicznego o temperaturze 1000-1300K wprowadzane sa rurowym przewodein 1 do przeponowego
wymiennika 2 ciepla, gdzie zostajg ochlodzone do temperatury okolo 670 K i rurociggiem 3s3 doprowadzane
do wezta 4 mycia gazéw, a w dalszej kolejnosci kroécem Sdo wezla 6suszenia. Oczyszczone 1 osuszone gazy o
temperaturze okolo 300K sa nast¢pnie zawracane przewodem 7 do przeponowego wymiennika 2 ciepla.
. gdzie sa podgrzewane cieplem gazéw metalurgicznych do temperatury potrzebnej dla prawidlowej pracy
wezla konwersji. '

Zastrzezenie patentowe

Ukiad urzadzei do ciaglego podgrzewania gazéw przed konwersjg SOz do SO;, zmamieany tym. zc ma
rurowy przewéd (1) wprowadzony do przeponowego wymiennika (2) ciepta, do ktdrego jest podigczony
zamknigty obieg chlodzenia, mycia i suszenia gazéw, skladajacy si¢ z rurociagu (3), podiaczonego do wezla
(4 mycia gaz6w, z kidrego jest wyprowadzony krociec (5) do wezha (6) suszenia, a2 w dalszej kolejnosci
przewdd (7) podiaczony do przeponowego wymiennika ciepla (2) zamyka caly obicg.
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