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69 Regal aus einzelnen, stapelfihigen Lagerwannen oder Lagerkiisten mit Sichtoffnung.

@ Aus stapelfihigen Lagerwannen oder Lagerkdsten (2)

mit Sichtéffnung wird ein Regal dadurch gebildet,
dass zwischen zwei in gleicher Hohe befindlichen Lager-
wannen oder -kisten (2) zweier mit Abstand nebeneinan-
der angeordneter Siulen (5, 6) aus gestapelten Lagerwan-
nen oder -kiisten (2) Briickenglieder (4) eingehdngt werden.
Zu diesem Zweck weisen die Lagerwannen oder -kisten (2)
an ihren Querwinden (11 und 12) Osen (18) und die Briik-
kenglieder (4) entsprechende Haken (24, 25) auf. Auf diese
Weise kann mit geringem technischen Aufwand ein stand-
sicheres Regal erstellt werden, in das auch Gegenstédnde
eingelagert werden konnen, die in die Lagerwannen oder
-késten (2) nicht hineinpassen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Regal, das aus einzelnen, stapelfihigen Lagerwannen
oder Lagerkasten mit Sicht6ffnung erstellbar ist, wobei die
Lagerwannen oder Lagerkésten mit einem durch eine Sicke
und sich einstiickig an diese anschliessende Abkantungen ge-
bildeten Stapelrand versehen sind, der eine im wesentlichen
waagerechte, durch die obere Sickenwand gebildete Stapel-
fliche und eine etwa senkrechte, aus der Abkantung beste-
hende Begrenzungsfléche zur Aufnahme einer weiteren La-
gerwanne oder eines weiteren Lagerkastens hat, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lagerwannen oder Lagerkésten (2)
wenigstens an oder in ihren Querwinden (11 und 12) Schlau-
fen (18) oder Osen aufweisen, und dabei jeweils zwischen
zwel auf gleicher Hohe mit Abstand nebeneinander angeord-
neten Lagerwannen oder Lagerkésten (2) Briickenglieder (3
und 4) mittels Haken (24, 25) oder Zungen (26) einhéngbar
sind.

2. Regal nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Briickenglieder (3 und 4) von Stiben, Fachbdden (3)
Rinnen, Wannen oder Késten (4) gebildet sind.

3. Regal nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rinnen, Wannen oder Késten (4) ausser ihrem Boden
(20) nur zwei Lingswinde (19 und 21) aufweisen, an die die
Haken (24, 25) oder Zungen angeformt sind.

4. Regal nach einem der Anspriiche 2 und 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rinnen, Wannen oder Késten (4) eine
den Lagerwannen oder Lagerkisten (2) entsprechende Quer-
schnittsform haben.

5. Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haken (24, 25) oder Zungen an von
den Langswinden (19 und 21) abgekanteten Lappen (22, 23)
ausgebildet sind.

6. Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass iibereinandergesetzte Lagerwannen oder
Lagerkisten (2) durch Steckbolzen oder Schubriegel (29)
miteinander kuppelbar sind (Fig. 5).

7. Regal nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Steckbolzen oder Schubriegel (29) in an der Innenseite
der Lagerwannen oder Lagerkésten (2) sitzenden Schlaufen
(28) gefiihrt und durch eine Bodenoffnung (30) in einen Rie-
geldurchbruch (31) an der Stapelfldche (14) des Stapelrandes
(13) der néchst unteren Lagerwanne bzw. des néchstunteren
Lagerkastens (2) einriickbar sind (Fig. 5).

8. Regal nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in die Lagerwannen bzw. Lagerkésten
(32) und/oder die als Briickenglieder vorgesehenen Rinnen,
Wannen oder Kisten (4) zusdtzliche Seitenwangen (33) ein-
setzbar sind, die eine auskragende Querschnittsprofilierung
(34) mit Stiitzflachen (35) und Fiihrungsflichen (36) zur
Aufnahme von Einschubwannen oder -kdsten (37) haben
(Fig. 6 bis 8).

9. Regal nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Seitenwangen (33) in den Lagerwannen bzw. Lagerké-
sten (32) und/oder den als Briickenglieder verwendeten Rin-
nen, Wannen oder Kisten (4) festlegbar, z. B. verrastbar,
sind.

Die Neuerung betrifft ein Regal, das aus einzelnen, sta-
pelfdhigen Lagerwannen oder Lagerkésten mit Sicht6ffnung
erstellbar ist, wobei dei Lagerwannen oder Lagerkésten mit
durch eine Sicke und sich einstiickig an diese anschliessenden
Abkantungen gebildeten Stapelrand versehen sind, der eine
im wesentlichen waagerechte, durch die obere Sickenwand
gebildete Stapelfliche und eine etwa senkrechte, aus der Ab-
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kantung bestehende Begrenzungsflidche zur Aufnahme einer
weiteren Lagerwanne oder eines weiteren Lagerkastens hat.

Lagerwannen oder Lagerkésten, die zum Aufbau von
Regalen sdulenartig aufeinandergestapelt und in mehreren
Sdulen unmittelbar nebeneinander aufgestellt werden kon-
nen, sind beispielsweise durch das DE-Gm 80 17 518 be-
kannt.

Bei den aus diesen Lagerwannen oder Lagerkésten er-
richteten Regalsystemen haben die nebeneinanderstehenden
Wannen- oder Kastensdulen jedoch untereinander keine
Halteverbindung, so dass eine ausreichende Standsicherheit
derselben nur bei einer relativ geringen Stapelh6he der La-
gerwannen oder Lagerkéasten gewdhrleistet werden kann.

Ausserdem ergibt sich bei den aus den bekannten Lager-
wannen oder Lagerkésten ersteliten Regalsystemen der
Nachteil, dass Breite, Héhe und Tiefe der Regalfdcher durch
die Abmessungen der einzelnen Lagerwannen oder Lagerka-
sten fest vorgegeben sind, so dass in vielen Fillen die Einla-
gerung grosserer Stiickgiiter Schwierigkeiten bereitet.

Aufgabe der Neuerung ist es, mit relativ geringem techni-
schem Aufwand die Erstellung von Regalen der gattungsge-
mdssen Art zu ermdglichen, die auch bei relativ grosser Sta-
pelhdhe der Lagerwannen oder Lagerkésten eine hohe
Standsicherheit gewédhrleisten, sondern im Bedarfsfalle auch
die Einlagerung von Stiickgiitern ermdglichen, deren Ab-
messungen nicht durch die vorgegebenen Masse der Lager-
wannen oder Lagerkésten begrenzt sind.

Die Losung dieser Aufgabe wird neuerungsgemass auf
einfache Weise dadurch erreicht, dass die Lagerwannen oder
Lagerkésten wenigstens an oder in ihren Querwinden
Schlaufen oder Osen aufweisen und dabei jeweils zwischen
zwei auf gleicher H6he mit Abstand nebeneinander angeord-
neten Lagerwannen oder Lagerkisten Briickenglieder mittels
Haken oder Zungen einhdngbar sind.

Nach der Neuerung kénnen dabei als Briickenglieder
Stibe, Fachbdden, Rinnen, Wannen oder Késten benutzt
werden, deren Abmessungen nur insoweit auf die Lagerwan-
nen oder Lagerkésten abgestimmt sein miissen, als dies fiir
die Wirkverbindung zwischen ihren Haken oder Zungen mit
den Schlaufen oder Osen der Lagerwannen oder Lagerka-
sten erforderlich ist.

Werden Rinnen, Wannen oder Kisten als Briickenglie-
der benutzt, dann erweist es sich in weiterbildender Ausge-
staltung der Neuerung als besonders vorteilhaft, wenn diese
ausser ihrem Boden nur zwei Lingswinde aufweisen, an die
die Haken oder Zungen angeformt sind.

Vorteilhaft kann es dabei nach der Neuerung ferner sein,
wenn die Rinnen, Wannen oder Késten eine den Lagerwan-
nen oder Lagerkésten entsprechende Querschnittsform ha-
ben und wenn weiterhin die Haken oder Zungen an von den
Lingswinden abgekanteten Lappen oder Zungen ausgebil-
det sind.

Nach einem anderen Weiterbildungsmerkmal der Neue-
rung ist vorgesehen, dass {ibereinandergesetzte Lagerwannen
oder Lagerkisten durch Steckbolzen oder Schubriegel mit-
einander kuppelbar sind. Hierbei kann es dann vorteilhaft
sein, die Steckbolzen oder Schubriegel in an der Innenseite
der Lagerwannen oder Lagerkésten sitzenden Schlaufen
oder dergleichen zu fithren und durch eine Bodendffnung in
einen Riegeldurchbruch an der Stapelfldche des Stapelrandes
der néchst unteren Lagerwanne bzw. des néchst unteren La-
gerkastens einzuriicken.

In manchen Fillen ist es nach der Neuerung weiterhin
von Vorteil, wenn in die Lagerwannen bzw. Lagerkésten
und/oder in die als Briickenglieder vorgesehenen Rinnen,
Wannen oder Késten zusitzliche Seitenwangen einsetzbar
sind, die eine auskragende Querschnittsprofilierung mit
Stiitz- und Fithrungsflichen zur Aufnahme von besonderen



Einschubwannen oder -kédsten haben. Diese Seitenwangen
werden dabei zweckméssigerweise in den Lagerwannen bzw.
Lagerkésten oder an den als Briickenglieder verwendeten
Rinnen, Wannen oder Késten festgelegt, z. B. verrastet.

In der Zeichnung ist der Gegenstand der Neuerung in
Ausfithrungsbeispielen dargestellt. Es zeigt

Fig. 1 in schematisch vereinfachter Ansichtsdarstellung
einen neuerungsgemissen Regalaufbau,

Fig. 2 in rdumlicher Darstellung und grosserem Mass-
stab einen Teilbereich des Regals nach Fig. 1 wéihrend der
Aufbauphase,

Fig. 3 in weiter vergrossertem Massstab ein Kupplungs-
bereich zwischen einer Lagerwanne oder einem Lagerkasten
und einem Briickenglied des Regals nach Fig. 2,

Fig. 4 eine rdumliche Teilansicht einer weiteren Ausfiih-
rungsform eines Briickengliedes,

Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch zwei iibereinander ge-
stapelte Lagerwannen oder Lagerkésten im Bereich ihrer
Querwinde,

Fig. 6 eine rdumliche Ansichtsdarstellung einer vorteil-
haften Weiterbildung fiir die beim Regal nach Fig. 1 benutz-
baren Lagerwanne oder Lagerkisten,

Fig. 7 in vergrosserter Darstellung einen Schnitt ldngs
der Linie VII— VIl in Fig. 6 und

Fig. 8 einen Schnitt ldngs der Linie VIII— VIII in Fig. 6.

Dasin Fig. 1 dargestellte Regalsystem 1 ist aus einer
Vielzahl von iibereinanderstapelbaren Lagerwannen oder
Lagerkdsten 2 sowie verschiedenen Briickengliedern 3 und 4
aufgebaut. Dabei sind jeweils mehrere, beispielsweise sechs,
Lagerkdsten 2, zu Sdulen 5, 6 und 7 iibereinander gestapelt,
die im Abstand nebeneinander aufgestellt sind. Jeweils zwi-
schen den benachbarten Sdulen 5 und 6 sowie 6 und 7 sind
die Briickenglieder 3 und 4 eingesetzt, wobei die Briicken-
glieder 3 und 4 jeweils Halteverbindungen zwischen den auf
gleicher Hohe nebeneinander in den Sdulen 5, 6 und 6, 7 an-
geordneten Lagerwannen oder Lagerkésten 2 herstelien.

Zwischen den beiden Sdulen 5 und 6 sind beim Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 1 beispielsweise sechs Briickenglieder
3 sowie zwei Briickenglieder 4 vorgesehen und zwar sind sie
iiber die ganze Hohe der Sdulen 5 und 6 verteilt angeordnet.
Zwischen den beiden Sdulen 6 und 7 ist hingegen nur ein
Briickenglied 4 vorgesehen, und zwar verbindet dieses die
oberen Lagerwannen oder Lagerkisten 2 der Sdulen 6 und 7
miteinander. Unterhalb des Briickengliedes 4 ist dabei zwi-
schen den beiden Sdulen 6 und 7 ein Durchgang freigehalten,
wie das ohne weiteres der Fig. 1 entnommen werden kann.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass jede Lagerwanne bzw. je-
der Lagerkasten 2 eine Stirnwand 8, einen Boden 9, eine
Riickwand 10 sowie zwei Querwénde 11 und 12 aufweisen.
Die Hohe der Stirnwand 8 ist wesentlich geringer bemessen
als die Hohe der Riickwand 10 und der beiden Querwinde
11 und 12, wie das ohne weiteres aus Fig. 2 entnommen wer-
den kann. Oberhalb der Stirnwand 8 ist daher die Lagerwan-
ne oder der Lagerkasten 2 zwischen seinen Querwinden 11
und 12 jeweils mit einer Sicht- und Eingriffsoffnung verse-
hen.

An die oberen Begrenzungskanten der Riickwand 10 und
der beiden Querwénde 11 und 12 ist jeweils ein Stapelrand
13 angeformt, der eine waagerechte Stapelfldche 14 und eine
senkrechte Begrenzungsflache 18 aufweist, wie das die Fig. 2,
3 und 5 deutlich zeigen.

Unter Vermittlung der Stapelrdnder 13 kénnen eine gros-
sere Anzahl von Lagerwannen bzw. Lagerkdsten 2 zur Bil-
dung der Séulen 5, 6 und 7 (Fig. 1) einfach und standsicher
aufeinander gestapelt werden, wie das ebenfalls den Fig. 2, 3
und 5 zu entnehmen ist.

In Fig. 2 ist angedeutet, dass die Moglichkeit besteht, an
der Stirnwand 8 und der Riickwand 10 jeder Lagerwanne
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bzw. jedes Lagerkastens 2 Zungenpaare auszustanzen und
winkelférmig nach innen zu formen, so dass dort Haltefiih-
rungen 16 fiir 16sbar einzusetzende Trenn- bzw. Zwischen-
winde 17 gebildet werden.

Aus jeder der beiden Querwédnde 11 und 12 sind mehrere,
beispielsweise vier Schlaufen 18 ausgestanzt und nach aussen
durchgeprégt, wie das besonders deutlich die Fig. 3 und 5 er-
kennen lassen. Es besteht natiirlich auch die Méglichkeit,
anstelle der ausgestanzten und ausgeprégten Schlaufen 18 an
der Aussenseite der Querwinde 11 und 12 in entsprechender
Anzahl Osen zu befestigen, die beispielsweise von aus Blech
gebogenen Biigeln gebildet sind, die mit den Querwinden 11
und 12 verschraubt, verschweisst oder auch vernietet werden
konnen.

In den Fig. 2 und 3 sind ferner die Briickenglieder 4 ge-
zeigt. Dabei ist ersichtlich, dass diese Briickenglieder 4 eine
Querschnittsform haben, die praktisch mit der Querschnitts-
form der Lagerwannen bzw. Lagerkdsten 2 iibereinstimmt.
Die Briickenglieder 4 haben also eine Stirnwand 19 von rela-
tiv geringer Bauhohe, einen Boden 20 und eine Riickwand
21 von verhéltnismiéssig grosser Bauhdhe. An die obere Be-
grenzungskante der Riickwand 21 ist dabei ein Stapelrand
22 angeformt, dessen Profilierung mit dem Stapelrand 13 der
Lagerwannen bzw. Lagerkisten 2 identisch ist.

Von den Enden der Stirnwand 19 und der Riickwand 21
sind jeweils Zungen 22 bzw. 23 rechtwinklig abgebogen, wie
das die Fig. 2 und 3 deutlich machen. Jede dieser Zungen 22
bzw. 23 ist dabei mit angeformten Haken 24 bzw. 25 verse-
hen, wobei der Stirnwand 19 an jedem ihrer Enden ein Ha-
ken 24 zugeordnet ist, wihrend die Riickwand 21 an ihren
Enden jeweils zwei Haken 25 aufweist.

Mit Hilfe der Haken 24 und 25 kdnnen dann die Briik-
kenglieder 4 von oben her formschliissig in die Schlaufen 18
und den Querwénden 11 und 12 der Lagerwannen bzw. La-
gerkésten 2 benachbarter Sdulen 5 und 6 bzw. 6 und 7 einge-
héngt werden, wie das deutlich der Fig. 2 zu entnehmen ist.

Mit Hilfe der Briickenglieder 4 wird daher eine stabile
und sichere Halteverbindung jeweils zwischen zwei auf glei-
cher Hohe mit Abstand nebeneinander angeordneten Lager-
wannen bzw. Lagerkésten 2 hergestellt, die eine optimale
Standsicherheit des Regalsystems 1 gemdss Fig. 1 ermog-
licht.

Die Briickenglieder 4 weisen gegeniiber den Lagerwan-
nen bzw. Lagerkésten 2 insofern eine vereinfachte und mate-
rialsparende Ausbildung auf, als sie keine Querwénde ha-
ben.

Wihrend die Lagerwannen bzw. Lagerkésten 2 sdmtlich
in Gibereinstimmender Langenabmessung zum Einsatz gelan-
gen, ist es moglich, Briickenglieder 4 mit unterschiedlicher
Linge zu benutzen, so dass der Abstand zwischen den Sdu-
len 5 und 6 bzw. 6 und 7 des Regalsystems 1 nach Fig. 1 den
unterschiedlichen Bediirfnissen entsprechend variiert werden
kann.

Denkbar wire es allerdings auch, die Lagerwannen bzw.
Lagerkisten 2 selbst auch anstelle der Briickenglieder 4 als
Verbindungselemente zu benutzen. In diesem Falle konnte es
dann zweckméssig sein, Lagerwannen bzw. Lagerkisten 2 zu
verwenden, die jeweils an einer ihrer Querwénde, beispiels-
weise der Querwand 12 Schlaufen 18 aufweisen, wihrend sie
an der anderen Querwand, beispielsweise der Querwand 11
mit dazu komplementidren Haken 24 bzw. 25 versehen sind.

An Stelle der im Querschnitt in den Lagerwannen bzw.
Lagerkésten 2 entsprechenden Briickenglieder 4 kdnnen zur
Verbindung benachbarter Sdulen 5 und 6 bzw. 6 und 7
(Fig. 1) auch normale Fachbdden 3 als Briickenglieder be-
nutzt werden. Wie aus Fig. 4 hervorgeht, sind dabei diese
normalen Fachboden 3 an ihren Querkanten mit durch Aus-
stanzungen gebildeten Zungen 26 versehen, die sich von
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oben her formschliissig in die Schlaufen 18 an den Querwén-
den 11 und 12 der Lagerwannen bzw. Lagerkésten 2 einriik-
ken lassen, um die Halteverbindung zwischen benachbarten
Séulen 5 und 6 bzw. 6 und 7 des Regalsystems 1 nach Fig. 1
herzustellen. Auch die als normale Fachbdden ausgebildeten
Briickenglieder 3 konnen in unterschiedlichen Langenab-
messungen bereit gehalten werden, um den Abstand zwi-
schen benachbarten Sdulen 5 und 6 bzw. 6 und 7 des Regal-
systems 1 den unterschiedlichen Bediirfnissen anzupassen.

Unter Hinweis auf Fig. 3 sei noch erwdhnt, dass die
Briickenglieder 4 zur Erhdhung der Formsteifigkeit ihres
Bodens 20 zumindest im Bereich von dessen Enden jeweils
mit eingeformten Sicken 27 versehen werden kdnnen.

Zur Optimierung der Standsicherheit des Regalsystems 1
nach Fig. 1 erweist es sich als wichtig, auch die in den Sdulen
5, 6 und 7 iibereinander gestapelten Lagerwannen bzw. La-
gerkdsten 2 auf einfache Weise verschiebesicher relativ
zueinander zu verriegeln. Zu diesem Zweck weist gemaéss
Fig. 5 jede Lagerwanne bzw. jeder Lagerkasten 2 oberhalb
seines Bodens 9 an der Innenseite eine Schlaufe 28 auf, in der
ein Steckbolzen oder Schubriegel 29 gefiihrt werden kann,
der sich durch eine Bodenoffnung 30 ausschieben l4sst. Er
wirkt dabei mit einem Riegeldurchbruch 31 zusammen, der
sich in der Stapelfldche 14 des Stapelrandes 13 der nichst
unteren Lagerwanne bzw. des nichst unteren Lagerkastens 2
befindet, wie das der Fig. 5 zu entnehmen ist. Auf diese Art
und Weise werden die iibereinandergestapelten Lagerwan-
nen bzw. Lagerkasten 2 so gegeneinander fixiert, dass sie
sich trotz der oberhalb der Stirnwand 8 vorhandenen Unter-
brechung des Stapelrandes 13 nicht in unerwiinschter Weise
horizontal gegeneinander verschieben lassen.

In den Fig. 6 bis 8 ist eine Lagerwanne bzw. ein Lagerka-
sten 32 dargestellt, der in seinem Grundaufbau vollig mit
den Lagerkésten 2 nach den Fig. 2, 3 und § iibereinstimmt.
Er weist also eine Stirnwand 8, einen Boden 9, eine Riick-

wand 10 sowie zwei Querwénde 11 und 12 auf und ist an der
Oberkante der Riickwand 10 sowie der Querwinde 11 und
12 mit dem Stapelrand 13 versehen.

In diese Lagerwanne bzw. diesen Lagerkasten 32 sind als

5 Zusatzteile zwei Seitenwangen 33 eingesetzt, die an den
Querwidnden 11 und 12 festgelegt, beispielsweise verrastet,
werden konnen.

Jede dieser Seitenwangen 33 hat dabei in ihrem oberen
Bereich eine auskragende Querschnittsprofilierung 34 mit
horizontalen Stiitzflichen 35 und vertikalen Fithrungsfla-
chen 36.

Durch Benutzung dieser zusétzlichen Seitenwangen 33
lassen sich dann in der Lagerwanne bzw. dem Lagerkasten

15 32 besondere Einschubwannen oder -késten 37 unterbrin-
gen, die zwar in ihrem Grundaufbau in den Lagerwannen
bzw. Lagerkésten 32 {ibereinstimmen, jedoch hinsichtlich ih-
rer Abmessungen (Linge, H6he und Tiefe) kleiner als diese
ausgefiihrt sind.

0  Selbstverstindlich wire es auch denkbar, die zusétzli-
chen Seitenwangen 33 in geeigneter Weise den Briickenglie-
dern 4 zuzuordnen, beispielsweise aussen an den Querwén-
den 11 und 12 der durch die Briickenglieder miteinander ver-
bundenen Lagerwannen bzw. Lagerkésten 2 festzulegen,

»s wenn innerhalb der Briickenglieder 4 ebenfalls Einschub-
wannen 37 untergebracht werden sollen.

Abschliessend sei nur noch erwéhnt, dass als Briicken-
glieder zwischen benachbarten Sdulen 5 und 6 bzw. 6 und 7
des Regalsystems 1 nach Fig. 1 gegebenenfalls auch Stibe

30 oder Profile benutzt werden konnen, an denen sich beispiels-
weise einzulagernde Gegensténde aufhdngen lassen. Diese
Stibe oder Profile sind dabei an ihren Enden jeweils mit Ha-
ken oder Zungen ausgestattet, die sich formschliissig in die
Schlaufen 18 an den Querwéinden 11 bzw. 12 der Lagerwan-

35 nen bzw. Lagerkisten 2 einhéngen lassen.
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