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1088-92

Ved en fremgangsmade til fremstilling af et tetningsorgan (1)
til en rersamling, omfattende en lasering (2) af termoplastisk
materiale til montering pa en regrende, og en tatningsring (3)
anbragt koaksialt med og bundet til 1laseringen (2), stebes
forst laseringen (2) og dernast i et formhulrum (11), som er
delvist afgranset af en vagdel (12) pa laseringen (2), tat-
ningsringen (3), hvorunder formhulrummet (11) er aftatnet ved
mindst en overgang (18, 19) mellem vagdelen (12) og en tilste-
dende formvagdel (15, 16), der afgranser formhulrummet (11),
ved hjzlp af mindst en p& laseringen (2) tilvejebragt ringfor-
met kam (10), der ved en anden overgang (19) mellem vagdelen
(12) og en tilstsdende formvagdel (16) samvirker klemagtigt
med en overfor beliggende del (20) af den tilstedende formvag-
del (16).

fortsettes



1088-92

I tatningsorganet (1) har laseringen (2), ved en overgang (9)
beliggende pd tatningsorganets (1) indre periferi mellem lase-
ringens (2) vag og tatningsringens (3) vag, en ringformet kam
(10), og laseringen (2) ved en anden overgang (5) pa tztnings-
. organets (1) ydre periferi mellem laseringens (2) vag og tat-
ningsringens (3) vag en ringformet labe (6), som strakker sig
hen imod tatningsringen (3).

Herved opnas det, at der ogsd ved sprojtestsbning fremkommer
et brugbart taztningsorgan (1) af hej kvalitet.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmdde til fremstilling af et tat-
ningsorgan, isar til en rersamling, omfattende en lasering af
termoplastisk materiale, som skal fastgeres til et endeomrade
af en rerpart og en tatningsring, der er anbragt koaksialt med
l&seringen og bundet til denne, hvilken fremgangsmade omfatter
stebning af ldseringen og stegbning af tatningsringen i et
formhulrum, som er delvis afgrenset af en del af veggen af den
tidligere stebte lasering, og hvor formhulrummet for tztnings-
ringen under stegbningen af t®tningsringen er aftatnet ved
mindst en overgang mellem vagdelen herende til laseringen, som
afgraznser formhulrummet og en tilstedende formvagdel, der af-

granser formhulrummet.
En fremgangsmdade af denne art er kendt fra EP-A-0017300.

I denne kendte fremgangsmdde bliver en lasering af termopla-
stisk materiale, der har et i hovedsagen J-formet tvarsnit,
fprst stebt og sd anbragt mellem et antal samvirkende parter
af en form. Sammen med den del af ldseringen, der rager i ho-
vedsagen indad, danner disse formparter et formhulrum for tat-
ningsringen, som bliver stebt ved stebning eller spreojtesteb-
ning i dette formhulrum, hvorved der bliver tilvejebragt en
forbindelse mellem tatningsringen og laseringen. Under steb-
ningen af tatningsringen er formhulrummet for tztningsringen
aftaztnet ved, at laseringen er anbragt i beregring med de til-

stedende formparter.

Problemer opstadr ved denne fremgangsméde, iszr nar tatnings-

ringen bliver stebt ved sprejtestebning.

Under sprejtestebning af tatningsringen bliver det relativt
blede materiale i ldseringen ved overgangen mellem den vagdel
af laseringen, der afgranser formhulrummet, og de formvagdele,
der afgrznser formhulrummet, presset bort af det starkt fly-
dende materiale til tetningsringen, som bliver indsprejtet un-
der meget hejt tryk i formhulrummet. Materialet til tatnings-
ringen kommer sa hen til steder, hvor det ikke er ensket, og
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der opnds et tatningsorgan af darlig kvalitet, som i mange
tilfelde er ubrugeligt. Tatningsorganet er med sikkerhed ubru-
geligt, hvis tatningsringmateriale passerer til mellemrummet
mellem indersiden af laseringen og den modsatte formpart. I
det tilfzlde vil fordybningerne pa indersiden af laseringen
blive fyldt med tztningsringmateriale, og ldseringen kan ikke
lengere fastgeres til et endeomrade af rerparten.

Formdlet med opfindelsen er at anvise en lesning pd dette pro-
blem.

Dette formdl bliver opndet ved en fremgangsmdde af den ovenfor
nzvnte art, som er ejendommelig ved, at formhulrummet for tat-
ningsringen er aftztnet med mindst en ringformet kam, der er
tilvejebragt pa laseringen ved en anden overgang mellem den
vegdel af laseringen, der afgraznser formhulrummet, og en til-
stedende formvagdel, der afgranser formhulrummet, og som sam-
virker klemagtigt med en modsat liggende del af den tilste-

dende formvagdel.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen er det sikret, at tat-
ningsmateriale ikke kan passere til mellemrummet mellem inder-
siden af léseringen og den modsatte part under sprejtestesbnin-
gen af tetningsringen, sa at der bliver opndet et tatningsor-
gan af god kvalitet, som altid kan fastgeres til et endeomrade

af en rorpart.

Den ringformede kam er hensigtsmessigt fastklemt pa den ydre
periferi af en formpart, hvilken part er beliggende inde i

laseringen og afgraznser formhulrummet.

Formhulrummet for tatningsringen er fortrinsvis ogsad aftatnet
med en ringformet lzbe, der er tilvejebragt pad laseringen ved
en ferste overgang mellem den vagdel af laseringen, der af-
granser formhulrummet og en tilstedende formvaegdel, der af-
granser formhulrummet, og som strakker sig i1 retningen hen
imod tatningsringen, der skal stegbes, og som har en tykkelse,
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der hensigtsmessigt aftager i retningen hen imod den frie ende
af lazben, hvilken lzbe under stebningen af tetningsringen lig-

ger imod den tilstedende formvagdel.

Ved virkningen af det indsprejtede tztningsringmateriale, der
flyder med hej hastighed ind i formhulrummet, bliver lazben sa-
ledes presset imod formhulrummets vag, sa at en meget god tat-
ningsvirkning opnds under indsprejtningen af tatningsringmate-

rialet.

FR-A-2 064 971 beskriver en fremgangsmade til fremstilling af
et organ, der omfatter et ferste element og et andet element,
som er afgranset overfor dette, hvor det forste element er
stebt tidligere, og det andet element bliver stebt i et hul-
rum, som er delvis afgraznset af en del af det forste elements

vag. Det forste element er forsynet med taztningsmidler i form

‘af en lzbe, som under sprejtestebningen af det andet element

danner en tatning med den tilstedende formvaegdel. Fra FR-A- 2
064 971 er tilvejebringelsen af en labe som tatningsmiddel for
formhulrummet i og for sig kendt, men produktet fremstil- let
ved fremgangsmdden beskrevet 1 FR-A-2 064 971 er helt for-
skelligt fra produktet fremstillet ved fremgangsmaden ifelge

opfindelsen.

Opfindelsen angdr ligeledes et tztningsorgan til en rersamling
af den art, der er beskrevet 1 det ovenfor navnte
EP-A-0017300, dvs. omfattende en ldsering af termoplastisk
materiale, som skal fastgeres pd et endeomrade af en rerpart,
og en tetningsring, der er anbragt koaksialt med laseringen og
bundet til denne, hvor laseringen er forsynet med en ringfor-
met kam ved en overgang mellem ldseringens vag og tatnings-
ringens vég, hvilken overgang set i et tversnit gennem tazt-
ningsorganet er beliggende pd den indre periferi af tvarsnit-
tet af tatningsorganet. Tetningsorganet ifelge opfindelsen er
ejendommeligt ved, at ladseringen ved en anden overgang mellem
laseringens veg og tatningsringens vag er forsynet med en
ringformet lzbe, som set i et tvarsnit gennem tatningsorganet
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strakker sig pa den ydre periferi af tvarsnittet af tatnings-

organet i retningen hen imod tatningsringen.

Opfindelsen vil i det £folgende blive forklare narmere ved
hjzlp af et udferelseseksempel og med henvisning til tegnin-
gen, hvor

fig. 1 viser et tatningsorgan ifslge opfindelsen set delvis i
snit og delvis fra siden,

fig. 2 et tvaersnit i sterre mdlestok af formhulrummet for tat-
ningsringen herende til tatningsorganet vist i f£ig. 1, og

fig. 3 et udsnit af de vagge, der afgraznser formhulrummet for
tetningsringen i sterre malestok med formhulrummet endnu ikke
helt lukket.

I fig. 1 er vist et tatningsorgan 1 til en rersamling omfat-
tende en lédsering 2 af termoplastisk materiale, som skal fast-
gores pa et endeomrade (ikke vist) af en rerpart, og en tat-
ningsring 3, der er anbragt koaksialt med laseringen og bundet
til denne. Tetningsringen 3 bestdr fortrinsvis af en termopla-
stisk gummi. Laseringen 2 er pd sin inderside forsynet med
ringformede kamme 4, der er tilpasset til at samvirke med kom-
plementart formede ringformede fordybninger pa et endeomrade
af en rorpart med henblik pa at fastgere et tztningsorgan 1 pa

rerparten.

Ved en fgrste overgang 5 mellem laseringens 2 vag og tatnings-
ringens 3 veg er laseringen 2 forsynet med en ringformet lzbe
6, der strazkker sig i retningen hen imod tztningsringen 3. Den
veg 7 af lzben 6, der ligger pa den ydre periferi af tversnit-
tet af tatningsorganet, ligger i hovedsagen i det samme plan,
som den tilstedende del 8 af laseringens 2 vag. Tykkelsen af
lzben 6 aftager i retningen hen imod dennes frie ende.

Ved en anden overgang 9, mellem laseringens 2 vag og tatnings-
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ringens 3 vag, er laseringen 2 forsynet med en ringformet kam

10.

Fig. 2 viser et tvarsnit gennem formhulrummet 11 for tatnings-
ringen 3 herende til tatningsorganet 1. Formhulrummet 11 er
afgranset af en del 12 af den vag af den tidligere stebte la-
sering 2, som er anbragt i en fordybning i en part 13 herende
til en form 14 og er endvidere afgraznset af en del 15 af vag-
gen hegrende til formparten 13, og en del 16 af vaggen herende
til en formpart 17, som er beliggende delvis inde i laseringen
2. Laseringen 2 er forsynet med tatningsmidler 6, 10 i form af
en ringformet lzbe 6 og en ringformet kam 10, som under sprej-
testegbningen af tetningsringen 3 samvirker om at danne en tat-
ning med de respektive tilstodende vagdele 15 og 16 i formhul-
rummet 11 ved overgangene 18, 19 mellem vegdelen 12 pa lase-
ringen 2, der afgrenser formhulrummet 11, og en tilstedende
vaegdel 15 henholdsvis 16 af en vag, der afgranser formhulrum-

met.

Ved overgangen 18 mellem vaegdelen 12 pa laseringen 2 og v&g-
delen 15 pa formparten 13 ligger den ydre vag 7 pd laben 6
imod vagdelen 15 pa formparten 13.

Ved overgangen 19 mellem vagdelen af ldseringen 2 og vagdelen
16 af formparten 17 ligger den ringformede kam 10 klemagtigt
imod den modsat beliggende ydre periferi 20 af den del 21 af
formparten 17, som ligger indvendigt i laseringen (se ogsa

fig. 3).

P& grund af de ovenfor navnte taetningsmidler 6, 10, bliver der
opndet en god tetning ved overgangene 18, 19 under indsprejt-
ning under hejt tryk af det stzrkt flydende materiale til tat-
ningsringen i formhulrummet 11. Isxr nar porten ligger ved en-
den 22 af formhulrummet 11, bliver lazben 6 presset imod vaggen
15 ved virkningen af det materiale, der strpmmer ind med hgj
hastighed, s& at der bliver opndet en meget god tatning ved

overgangen 18.
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Ved anvendelsen af de ovenfor beskrevne trin bliver der opnaet
et taztningsorgan, som er af meget hej kvalitet, og som ved
overgangene 6, 9 er fri for sakaldte "sommerfugle" af
tet-ningsringmateriale.

Opfindelsen er ikke begraznset til den udformning af tatnings-
organet, der er beskrevet i eksemplet, men udstrazkker sig ogsa
til andre udferelsesformer for et sammensat tatningsorgan, ved
hvis produktion de tidligere navnte tatningsproblemer optre-

der.

Patentkrarvw.

1. Fremgangsmade til fremstilling af et tatningsorgan (1),
iser til en rersamling, omfattende en ldsering (2) af termo-
plastisk materiale, som skal fastgeres til et endeomrade af en
regrpart, og en tatningsring (3), som er anbragt koaksialt med
laseringen og bundet til denne, hvilken fremgangsmdde omfatter
stebning af laseringen (2) og stebning af tatningsringen (3) i
et formhulrum (11), som er delvist afgrznset af en del (12) af
vaggen pa den tidligere stgbte lasering (2), og hvor formhul-
rummet (11) for tetningsringen (3) under stebningen af tat-
ningsringen (3) er aftztnet ved mindst en overgang (18, 19)
mellem vegdelen (12) herende til laseringen (2), som afgrznser
formhulrummet (11), og en tilstedende formvagdel (15, 16), der
afgreznser formhulrummet (11), k endetegnet ved, at
formhulrummet (11) for tztningsringen (3) er aftaztnet med
mindst en ringformet kam (10), som er tilvejebragt pa ldserin-
gen (2) ved en anden overgang (19) mellem den vagdel (12) pa
ldseringen (2), der afgranser formhulrummet (11) og en tilste-
dende formvagdel (16), der afgraznser formhulrummet (11), og
som samvirker klemagtigt med en overfor liggende del (20) af
den tilstedende formvagdel (16).

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kende tegnet ved,
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at den ringformede kam (10) er fastklemt mod den ydre periferi
(20) af en formpart (21), hvilken part er beliggende inde i
ldseringen (2) og afgrenser formhulrummet (11).

3. Fremgangsmade ifelge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at formhulrummet til tatningsringen (3) ogsd er aftaztnet
med en ringformet labe (6), som er tilvejebragt pd ldseringen
(2) ved en forste overgang (18) mellem den vegdel (12) pa la-
seringen (2), som afgrznser formhulrummet (11), og en tilste-
dende formvaegdel (15), der afgrznser formhulrummet (11), og
strakker sig i retningen hen imod tztningsringen (3), der skal
stgbes, og som har en tykkelse, der hensigtsmessigt aftager i
retningen hen imod den frie ende af laben (6), hvilken lzbe
(6) under stebningen af tetningsringen (3) ligger imod den

tilstedende formvegdel (15).

4. Tatningsorgan til en rersamling omfattende en lasering af
termoplastisk materiale, som skal fastgeres pa endeomradet af
en rerpart, og en tatningsring, der er anbragt koaksialt med
laseringen og bundet til denne, hvor laseringen (2) er forsy-
net med en ringformet kam (10) ved en overgang (9) mellem la-
seringens (2) veg og tatningsringens (3) vag, hvilken overgang
(9), set i et tvarsnit gennem tatningsorganet (1), er belig-
gende pd den indre periferi af tvaersnittet af tatningsorganet,
kendetegnet ved, at lédseringen ved en anden over-
gang (5) mellem ldseringens (2) va&g og tatningsringens (3) vag
er forsynet med en ringformet lazbe (6), som, set i et tvarsnit
gennem tatningsorganet (1), strakker sig pa den ydre periferi
af tvarsnittet gennem tatningsorganet i retningen hen imod

tetningsringen (3).

5. Tatningsorgan ifglge krav 4, kendetegnet ved,
at veggen pa lzben (6), som er beliggende pad den ydre perife-
ri, ligger i hovedsagen i det samme plan, som den tilstedende

del (8) af laseringens (2) vag.

6. Tatningsorgan ifglge krav 4 eller 5, k endetegnet
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ved, at tykkelsen af lzben (6) aftager i retningen hen imod
dens frie ende.

7. Tatningsorgan ifelge et eller flere af kravene 4 - 6,
kendetegnet ved, at tatningsringen (3) bestar af et
termoplastisk materiale, iszr en termoplastisk gummi.
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