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Zatizeni pro vyrobu kovové pésky ie-
81 problém vyroby kovovych pasek urdenych
pPfedevsim pro vyrobu elektrochemickych
zdroju proudu. Podstata Pedeni spodiva v
predevsim v ugporddéni t&lesa prutladniho - A
zabizeni ogatfeného vym&nnym trnem. Mezi 131 11,
t&lesem pritladnice a vymdnnym trnem je 133
vytvorena pritladnd ¥tdrbina, kterou se g ‘ 1T
protladuje kovovy ingot, zhotoveny z kovu ' ¥ N T
ze skupiny alkalickych kovi, pridemZ pod /]
pIitladnou $t&rbinou je umisténa vimsnna 3 " Qv
Tezaci struna pro podélné roziezdvani | " 8
stény protladované kovové trubky. Protla- 1
gené, profilované kovové pasky se vytla— 16 AZa A2b 136
euji vystupnimi otvory z t&lesa prutlad- .
nice. Celé t&leso prutlalnice je umisté&no
v lnertnim tekutém prost¥edku v pracovni . .
vand. Zarizeni je moZno vyuiit ve viech H2o
piipadech pouZiti paskli z alkalickjch ko= ot
vi 8 velkym povrchem pro udely chemické B sl

syntézy. Podstata zatizeni je ziejma z I Cﬁjﬁx" i

obr. 1.
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Vynélez se tykéd zarizeni pro vyrobu kovové pésky urdené
k vyrob& elektrochemickych zdrojd proudu,

Dosud znémé zarizeni pro vyrobu kovové pdsky pro dany uddel
pracuji{ na principu protladovéni kovového ingotu umist&ného
v lisovacim pouzdru lisovnikem lisu p¥es pritladnici, kters vy-
mezuje pritladnou Stérbinu tvaru obdélniku., Pres pritlainou 3t&r-
binu vyt-ladovany kovovy pések je pak veden systémem vilcd a na-
vijen na civku. Protlafovaci zarizeni je umist&no v boxu naplnd-
ném inertnim plynem, obvykle érgonemo

Nevyhoda znémych protladovacich za¥fzeni spolivé predevsim
v nevyhovujicim uspoidddni pritlaéné &térbiny, vytvorené jako
podélny otvor mezi dvéma stejnymi ¢dstmi pritladnice sloZenymi
k sob&, Takové protladovaci &t&€rbina primo urduje prirez vyréb&-
né kovové pésky, to znamend jeji ¥i¥ku a tloudfku. V tomto pii=-
padé prim&r lisovniku urduje nejvy33i moZnou B3i¥ku vyrdb&né ko=-
- vové pésky, kdy 31irfka kovové pédsky se rovnd priméru lisovniku,

V p¥{padé€ poZadavku vyrab&t kovovou pésku o vE&t3f Bi¥ce je ne-
zbytn& nutné zvétdovat prim&r lisovniku, ZvEtSovanim priméru
lisovniku v8ak roste kvadraticky i jeho prirez. Se zvyBujfcim se
priFezem lisovniku se déle zvy3uje i nérok na silu pot¥ebnou
k protladeni kovové pésky.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje zarizeni pro vyrobu kovow
vé pédsky podle vyndlezu, sestavejici z protladovaciho zar{zeni
umist&ného v prostoru s inertnim prostiredkem, tvoreného lisovni=-
kem, lisovacim pouzdrém a t¥lesem pritladnice, kde lisovaci
pouzdro protladovacihe zairizeni s vloZenym lisovnikem je uloZeno
na dloZné ploSe t&lesa pritladnice, ve kterém je vytvo¥en souosy




-2 =
240 894

vklddaci otvor pro vloZeni trnu, Podstata vynédlezu spolivéd v tom,
3¢ v souosém vklédacim otvoru t&€lesa pratladnice je umistén vyméne=
n§ trn, upevnény svou dolnf &&stf v dolni &ésti télesa pritlaénice.
Mezi horni obvodovou roz¥irenou &4st{ vymEnnéhe trnu a gousedicd
vnit¥n{ sténou souosého vklédactho otvoru télesa pritladnice je
vytvo¥ena pritlaénd st&rbina ve tvaru mezikruzi pro prichod pro=
tlagoveného kovu ze skupiny alkeslickych kovd, piednostn& lithia,

a jejich slitin, ve tvaru‘trubkyo Horn{ &4st vyménného trnu je
opatfena priénym dehytnym otvorem, Ve kterém je-z nejmén¥& jedné
strany uchycena v t&lese pritladnice upevn¥né, vyménnd fezaci
struna pro podélné roztezévéani protladované kovové trubky. Stiedni
s4st t&lesa prdtladnice je opatiena pii¢nym vklédacim otvorem pro
vleseni nésuvného vyvédé&cihe kuzele a jehe nasunuti na stifedni &dst
vym&nného trnu. Doln{ &4st t¥lesa pritladnice je opat¥ena nejmén&
jednim vystupnim otvorem pro vystup nejmén¥ jedné profilované ke-
vové pésky. T&leso pritlacnice protladovaciho zat{zen{ je uloZeno

v inertnim tekutém prost¥edku v pracovnl vané.

Vym&nné Fezact strun§$§yvedena pi{&nym dchyinym otvorem na
ob% strany vyménného trnu a Jje uchycena v protilehlych st&néch t&le=
sa pritladnice. Dolni s4st télesa pritladnice je opatrena dv éma
protilehlymi vystupnimi otvory, u nich? je vzdédlenost protilehlych
vnejsich stén v&tdl, neZ primér pratla&né t¥rbiny.

primEr horni obvodové Césti vym&nného trnu je volitelny v Zh-
vislosti na poZadované tleudice protlatované kovové pésky.

Inertni tekuty prostiedek Vv pracovni van& je tvoren nejméné
jednim minerdlnim olejem.

Vy#s1 G&inek zaiizeni pro vyrobu kovové pésky podle vynélezu
spolivd v poroﬁnéni s dosavednim stavemtechniky v tom, Ze kovové
pédska je vyrébéna protladovénim kovového ingotu s pouZitim kovl
ze skupiny alkelickych kovl a jejich slitin, prednostn¥ lithia,
pres pritlainou ¥t¥rbinu tveru mezikruif. Pritladné 5t&rbina tvaru
mezikruzi v protladovecim zar{zeni umofnuje p¥i poZadavku vyrébét
girsi kovové pésky, efektivn&ji vyuZit tlaéného prirezu lisovniku
pFi soudasném sniZeni db&ru pri protladovéni kovového ingotu.
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V pfipad¥ poedavku zvEtSeni celkové délky prdtla¥né St¥rbiny,
kterd urduje 3i¥i vyrédb&né kovové pdsky, pripadn& pdsek, nemé tate
okolnost vliv na zv&tS8ovéani priméru lisovniku, &¢im%Z nejen Ze nedo-
chdzi k vye uvedenym nedostatkim, ale dochazi k celkovému zkvalit-
néni podminek p¥i protladovéni kovovéhe ingotu pres pritladnou ¥t&r-
binu,

Zatizeni pro vyrobu kovové pésky podle vyndlezu bude nésledovné

" bli%e popséno v prikladovém provedeni s pomoci pFipojenych vyobraze-

ni{, kde ’

obr. 1 znézornuje zatrizeni pro vyrobu kovové pésky sloZené z protla=
¢ovaciho zafizenf a pracovni vany napln&€né inertnim tekutym
prost¥edkem,

obr. 2 znézornuje v pldorysu t&lesc pritladnice a v ném umistény
vym&nny trn, ‘ |

obr. 3 zndézornuje v Yezu dolni &4st t&lesa pritladnice s dvéma
men3imi vystupnimi otvery, a

obr, 4 .zndzornuje v Pezu dolnf &4st t&lesa pritladnice s jednim
vE&t3im vystupnim otvorem, '

Zarizen{ pro vyrobu kovové pdsky, v celku znédzorn&€né na obr. 1,
se skl4d4 z-protlalovaciho za¥{zeni 1 umisténého v pracovni van& 2
napln¥né inertnim prostfedkem B. Protladovaci za¥fzeni 1 sestavé
z lisovaciho pouzdra 11, do jehoZ horn{ &ésti je vloZen lisovnik 12,
kterym se prend8i sila lisu na protlalovany kovovy ingot A. Uvedené
dv¥ &dsti protlalovaciho zar{zeni Jjsou znémy v technice protladovani
a lisovéni kovd. Lisovaci{ pouzdro 12 je uloZeno na vodorovné dloZné
ploZe 133.t&lesa 13 pritlaénice @ s timto télesem 13 mechanicky spo-
jeno,,jakfznézornénb na obr. l. V souosém vklédacim otvoru 131 v it
lese 13 pritladnice je umist&n vym&nny trn 14, ktery je svou dolni
$4st{ upevnén v dolni &4sti t¥lesa 13 pritle&nice, jak znézorn&no
na obr. 1. Mezi hornf obvodovou roz&ffenou C&sti 142 vym&nného trnu
14, jejit prim&r je volitelny podle poZadované tloué%ky zhotovované
kovové pdsky, a sousedici vnit¥ni st¥nou souosého vklédaciho otvoru .
131 t&lesa 13 pritlalnice je vytvofena pritlaénd Stérbina 134 ve
tvaru mezikru%f, jak znézorn&no na obr. 2. Horni &dst vymEnného
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trnu 14 je opatfena p#{&nym, uchytnym otvorem 141, znézornénym na
obr, 1, urdenym pro uchyceni rezac{ struny 15. Tato vym&nné rezaci
struna 15 miZe byt umist&na jen v jedné poloviné té&lesa 13 pritlad-
nice pro pripad, kdy dochézi k podélnému rozrezdvani stény kovové
protladované trubky Al jen v jednom misté za Ulelem dosaZeni maxi-
mélni &{ie zhotovované kovové pdsky A2.

_ V pripad® potPeby rozirezdvdni protlalované kovové trubky Al na
dvé pdeky, je rezaci struna 15 umfst¥na v obou polovindch t&lesa 13
pritlagnice. Konec, piipadn& oba konce vyménné fezaci struny'li Jsou
uchyceny v t&lese 13 pr&tladnice, St¥edni &dst t&lesa 13 pritlalnice

je opatiPena pridnym vklddacim otvorem 136, pro umisté&ni ndsuvného
vyvdd&cino ku%ele 16 na st¥edni ¢ést vym&nného trnu 14, jek zndzor-
n&ne na obr, 1l.

V pfiped pouZit{ vym&nné Pezaci struny 15 jen v jedné poloviné
t&lesa 13 pritladnice, je dolni Zést tohoto t&lesa opat¥ena nejménd
jednim vystupnim otvorem 132, Jjak zndzorn&€no na obr. 3 a 4. PFi
umistdni vyménné Pezaci struny 15 v obou polovindch t¥lesa 13 pri-

. tladnice, je dolni &8st tohoto t&lesa 13 opatfena dv&ma vystupnimi
otvory 132a, 132b, jak znézorn&no na obr. 3, které viak mohou byt
propojeny v jeden vystupni otvor 132, zndzorn&ny na obr. 4.

T&leso 13 prdtladnice protlalovaciho zaffzenf 1 je uloZeno
na dosedné plo¥e 21 pracovni vany 2 naplnéné inertnim tekutym pro-
st¥edkem, vyhodn¥ tvodenym nejmén¥ jednim minerélnim olejem, ktery
zapliuje i cely pracovni prostor t&lesa 13 pritlaZnice. Dolni ¢&ést
pracovni vany 2 je dostatein& hlubokéd pro ponoreni celé zhotovené
kovové pésky, pripadn& pések. Na obr. 1 je hloubka pracovni vany
naznadena prerufenim dolni &ésti této pracovni vany 2.

P¥i provozu zarizeni pro vyrobu kovové pésky se do ligovaciho
pouzdra 11 vloZ{ kovovy, napfiklad lithiovy ingot, Jjak je znézorné&no
na obr. 1. Tlakem lisovniku 12 je pFes pritlalnou #té€rbinu 134 tvaru
mezikru#{, znézorn&nou na obr, 2, protladovdna kovové trubka Al, jak
znézorn&no na obr. 1, kterd je pii vytlafovéni z pritlainé 8térbiny
134 rozrezévéna vyménnou Fezaci strunou 15 na jeénu nebo dvé& profilo=
vané kovové pésky A2a, A2b, jak bylo uvedeno ve statickém popisu.
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Tyto kovové profilované pésky A2a, A2b Jsou z horn{ &dsti t&lesa 1 13
pritlaénice vyvddény pres ndsuvny, vyvédéci kufel 16 umf{stény na
stiednd sdsti vym&nného trnu 14, jak zndzorn&no na obr. 1,2 a3
do vystupnich otvord 132a, 132b v dolni &ésti t¥lesa 1 _1 prdtlaénice,
zndzornénych na obr., 3 a 4, odkud vystupujf do doln{
¢ésti pracovni vany 2, Vzhledem k tomu, Ze pracovni vana 2 Jje napl-
néna inertnim prostredkem ve form& minerslnfho oleje, nebo smési
minerdlnich olejd, probihé cely pracovni proces v tomto inertnim
prostiedi za d¥elem ochrany zhotovované kovové pésky, resp. kovovych
pédsek pred vlivem okolntho prosti¥edi.

Podle dosud znémého protlalovariého zarfzeni je pri vyrobg
lithiové pésky o 8{¥i 60 mm nutno pouzift lisovniku o priméru mini-
méln& 60 mm, coZ vyZaduje, jak bylo -jiZ vyse uvedeno, zvétSeni
primé&ru lisovniku a zvySen{ s tim spojené tla¥né sily lisu, Naproti
tomu u zarizeni podle vyndlezu vyhovuje pro vyrobu lithiové pésky
o 8{¥i 60 mm protlafovac{ zarizeni s lisovnikem o priméru 30 mm,
Piitom je treba vzit v uvahu, Ze p¥i zmenSovéni prim&ru lisovniku
klesd i jeho tlaény prifez, coX ndrokuje mensdi lisovaci s{lu pro
protlacovéni lithiové pdsky. To znamend, %e pi#i vyrob¥& lithiové
pédsky Jje moZno poufit lisu s men3f tlaZnou silou.,V prim&ru &int
hodnota tlaku poti¥ebného pro potladovéni kovového ingotu z lithia
do tvaru pésky za studena s ub&rem 95 aZ 97 %, coZ se rovnd 30 a%
49 MPa. U PeSent podle vynélezu se snifuje hodnota Ub&ru z hodne=-
ty 95 aZz 97 % na hodnotu (b&ru 88 aZ 90 %, coZ mé za nésledek sni=
fen{ potfebné lisovact sfly.
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Zafizenikpro vyrobu kovové pésky, sestévajici z protladovaciho
safizen{ umistného v prostoru s inertnim prostfedkem, tvorené-
ho lisovnikem, lisovacim pouzdrem a tdlesem pritladnice, kde
lisovac{ pouzdro protladovaciho zabfzen{ 8 vloZenym lisovnikem
je uloZeno na dloZné plode té&lesa pritle&nice, ve kterém Je
vytvoren souosy vklédaci otvor pro vliozeni trnu, vyznalené tim,
e v souosém vkléddacim otvoru (131) t&lesa (13) pritlalnice je
unistdn vyménny trn (14), upevnény svou dolni g4sti v dolni
sésti télesa (13) pritle¥nice, pricemi mezi horni obvodovou
roziirernou ddsti (142) vymé&nného trnu (14) a sousedfci vnit¥ni
st&nou souosého vklédactho otvoru (131) télesa (13) pritladnice,
je vytvorena pritlainé stsrbina (134) ve tvaru mezikruZi, pro
prichod protladovaného kovu (A) ze skupiny alkalickych kovil,
pPednostnd lithia, a jejich slitin, ve tvaru trubky (Al), a
horn{ &4st vym&nného trnu (14) Jje opatfena priénym dchytn&m
otvorem (141), ve kterém je 2 nejménd jedné strany uchycena

v t&lese (13) pritladnice upevn&né, vym&nnd Fezaci struna (15)
pro podélné roziezévéni protladované kovové trubky (Al), a stied-
ni &4st t¥lesa (13) pritla¥nice je opatPena pii&nym vklédacim
otvorem (136) pro vloZeni ndsuvného vyvéd&ciho kuZele (16) a Jje~=
ho nasunuti ne stiedni st vymé&nného trnu (14), a doln{ &ést
t&lesa (13) prutla&nice je opatfena ne jnén¥ jednim vystupnim
otvorem (132a, 132b) pro vystup nejménd jedné profilované kovové
pésky (A2a, A2b), piridem% t&leso (13) pritla&nice protladovaciho
zabizeni (1) je uloZeno v inertnim tekutém prostiedku (B) v pra=
covni van& (2). | ‘

Zatizeni pro vyrobu kovové pésky podle bodu 1, vyznatené tim,
%e vyménnéd Pezaci struna (15) je vyvedena pri&nym uchytnym ol-
vorem (141) na ob¥ strany vym&nného trnu (14) a je uchycena

v protilehlych st&ndch télesa (13) pritladnice, piilem% dolni
“4st télesa (13) pritla&nice je opatfena dvéima protilehlymi
vystupnimi otvory (132a, 132b), u nichZ je vzddlenost protileh-
lych vn&jsich st&n v¥td{, neZ primér norni obvodové roz¥irené
s4sti (142) vymdnného trnu (14). \ |
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3. Zafizeni pro vyrobu kovové pédsky podlc bodu 1 a 2, vyznadené

tim, Ze primér horni obvodové &dsti (142) vyménného trnu (14)

Je volitelny v zévislosti na poZadované tloudfce protladované
kovové pdsky (A2a, A2b).

4. Zarizeni pro vyrobu kovové pasky podle bodu 1 a% 3, vyznadené
tim, Ze inertni tekuty prostiedek (B) v pracovni van& (2) Je
tvoren nejmén& jednim minerdlnim olejem.

4 vykresy
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