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Zlacze i sposob do rozlacznego laczenia elementéw plaskich,
zwlaszcza krat i blachownic
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Przedmibtem wynalazku jest zlgcze i sposéb do
rozlaczonego lgczenia elementéw plaskich, zwlasz-
cza krat i blachownic stosowanych do konstrukecji
mostow.

Znany sposOb rozlgcznego lgczenia elementéow
ptaskich polega na wykonaniu otworéw w ich kon-
cach po czym la‘czoneAelementy usytuowuje sie na
zakladke tak by otwory byly usytuowane wspoél-
osiowo naprzeciw siebie. W otworach umieszcza sig
$ruby lub przetyczki.

Wada tego sposobu jest to, ze przy elementach
o duzych rozmiarach jak konstrukcje mostowe
trudno jest usytuowaé otwory naprzeciw siebie
a tym bardziej trudno jest usytuowaé¢ je wspo6l-
osiowo.

Niedogodnosci te eliminuje zlgcze i sposéb wedlug
wynalazku. Zilgcze stanowig dwa symetryczne zes-
poly polgczone $rubowo, przy czym kazdy zespo6l
zawiera dwa polpier§cienie miedzy ktérymi umiesz-
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nym promieniowi zewnetrznemu tulei, po czym do
obu stron 1gczcenych elementéw przytwierdza sie
wspolosiowo z wycieciem i nierozlacznie do jedne-
go elementu poéipierscienie i tuleje, zas do drugiego
poélpierscienie. Tak przygotocwane elementy zbliza
sig doczolowo do siebie i na poélpierscienie naklada
sie miski. : '

Przed nalozeniem misek umieszcza sie w tulejach
sprezyny. Miski lgczy sie $§ruba ktérg umieszcza sie
w centrycznie usytuowanych otworach misek.

Zlacze oraz sposOb laczenia wedlug wynalazku
umozliwia latwe laczenie plaskich elementéw o du-
zych rozmiarach bowiem podczas koncowej fazy
czolowego lgczenia elementy !aczone same napro-
wadzaja sie na siebie. Spowodowane to jest tym, ze

do jednego elementu przytwierdzona jest tuleja, za$

do drugiego polpierscienie zachodzace na tuleje pod-
czas lgczenia.

Proces igczenia jest latwy bowiem sprowadza sie
do naltozenia misek na usytuowane odpowiednio

czona jest tuleja a polpierscienie wraz z tulejg sg 20

osadzone w misce z wspétosiowym otworem w dnie. polpiericienie i wlozenie $ruby w otwory misek
Tuleja ma wewnatrz przepong z otworami przy- i w tuleje, ktore sa juz usytuowane wspolosiowo,
twierdzong trwale do tulei w jej osi symetrii. po czym nakreca sie nakretki.

Ponadto w tulei umieszczona jest spiralna spre- Zastosowanie pojedynczego zlgcza do laczenia
zyna oparta o przepone i dno miski. Sruba 1gcza- 25 dwu elementéw umozliwia dodatkowo niewielki
ca obydwa zespoly ma na koncu podkladke zabez- obr6t elementéw wzgledem siebie uzalezniony od
pieczong zawleczka. wielkosci luzu miedzy ich czolami.

Spos6b rozlgcznego lgczenia elementéw plaskich Zastosowanie dwu lub wiecej zlgczy ustala wza-
polega na tym, ze w obydwu lgczonych elementach jemne polozenie elementow. Wielko$¢ poszczegol-
wykonuje sie¢ potkoliste wycigcia o promieniu row- 30 nych detali ztgcza i ilo$¢ zlaczy jest uzalezniona od
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wielko$ci przenoszonych sil. Jednoczes$nie zlgcze to
nie pozwala na ruchy elementéw w plaszczyznie do
nich prostopadtej a dodatkowo usztywnia je.

Czynnosé rozlaczania element6w sprowadza sie do
odkrecenia nakretek bowiem na skutek oddziaty-
wania sprezyn miski samoczynnie zwalniajg pier$-
cienie, przy czym jednocze$nie pozostajg w dalszym
ciggu na $rubie. Zatem po rozlgczeniu elementéw
poszczegdlne detale ziacza sg w dalszym ciggu
trwale ze sobg zlgczone. Wyeliminowano w ten spo-
s6b mozliwo$é zagubienia poszczegdlnych detali.

Nastepne lgczenie sprowadza sie do doczolowego
zblizenia elementéw, nalozenia misek i zablokowa-
nia ich $rubag.

Zlgcze jest blizej objasnione w przykladzie wy-
konania oraz na rysunkach na ktérych fig. 1 przed-
stawia poétwidok — poOlprzekrdj poprzeczny zlacza
fig: 2 — stanowi péiprzekroj — péilwidok z boku,
za$ fig. 2 elementy przygotowane do lgczenia.

Jak uwidoczniono na fig. 1 + 3 zlgcze ma dwie
miski 1 w ktérych umieszczone sg cztery poéipier-
Scienie 2 z tuleja 3 w $rodku. Obydwie miski polg-
czone sg $ruba 4 umieszczong w otworach w dnach
misek 1. Sruba 4 jest zaopatrzona w nakretki 5 oraz
podkladke 6. Ponadto na koncu $ruby 4 umieszczo-
na jest podkiladka 6 zabezpieczona zawleczkg T.
Wewnatrz tulei 3 umieszczona jest sprezyna 8
oparta o miske 1 i przyspawang do tulei 3 prze-
pona 9.

tigczenie elementdw  przebiega nastepujgco.
W obydwu elementach wykonuje sie pokoliste wy-
ciecia o promieniu réwnym promieniowi zewnetrz-
nemu tulei 3. Do jednego elementu wewngtrz wy-
cigcia spawa sie tuleje 3 a nastepnie polpierscienie
2 po obu stronach, za$s do drugiego elementu, po
obu jego stronach oraz wspoélosiowo z wycieciem,
spawa sie polpierscienie 2. Wewnatrz tulei 3 w jej
osi symetrii umieszczona jest przepona. Tak przy-
gotowane elementy zbliza sie do siebie doczolowo,
przy czym polpierscienie 2 zachodzg na tuleje 3
przez co nastepuje samoczynne centrowanie. We-
wnatrz tulei 3 z cbydwu stron umieszcza sie spre-
zyny 8.
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Nastepnie na péipierscienie 2 naklada sie miski 1,
a ich stale polozenie zabezpiecza $ruba 4 ktoéra
wklada sie¢ w otwory w dnach misek 1 i zabezpie-
cza podkladka 6 oraz nakretkami 5. '

Zastrzezenia patentowe

1. Ztgcze do rezlacznego lgczenia elementéw plas-
kich, zwlaszcza krat i blachownic, znamienne tym,
ze stanowig go dwa symetrycznie usytuowane zes-
pcly pélpierscieni (2) osadzonych w miskach (1), po-
laczone $rubowo, przy czym wewnatrz jest umiesz-
czona cenirycznie tuleja (3) a miski (1) sa zaopa-
trzone we wspolsrodkowy otwoér w dnie.

2. Zlgcze wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze tu-
leja (3) jest zaopatrzona w przepone (9) z otworem,
przytwierdzcng nierozlgcznie do tulei (3) w jej osi
symetrii a ponadto w tulei umieszczona jest spi-
ralna sprezyna (8) oparta o dno miski (1) i prze-
pone (9).

3. Zlgcze wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
$ruba (4) laczaca obydwa zespoly poélpiericieni (2)
i miski (1) ma na koncu podkladke (6) zabezpie-
czong zawleczkg (7).

4. Sposbéb rozlgcznego lgczenia elementéw plas-
kich, zwlaszeza krat i blachownic, znamienny tym,
ze w lgczonych elementach wykonuje sie p(’)ll;oliste
wycigcie o promieniu réwnym prcmieniowi zew-
netrznemu tulei (3), po czym do obu stron lgczo-
nych elemmentéw przytwierdza sie wspotosiowo
z wycieciem i nierozlgcznie do jednego elementu
poipierscienie (2) i tuleje (8), za$ do drugiego poél-
piericienie (2), a tak przygotowane elementy zbliza
sig doczotowo do siebie i na pélpierscienie (2) na-
klada sie miski (1).

5. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny tym, Zze
miski (1) dczy sie $rubg (4) ktéra umieszcza sie
w centrycznie usytuowanych otworach misek (1).

6. Spcs6b wedlug zastrz. 4, znamienny tym, Ze -
przed nalozeniem misek (1) w tulei (3) umieszcza sie
sprezyny (8).
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