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(57) Abstract: The invention relates to a method for filling, closing, folding and transporting (tobacco) pouches (10). A revolver
(24) is provided, said revolver rotating about a horizontal axis and comprising preferably six receiving elements (28) that are arranged
along the periphery in the region of flat wall sections (29), said receiving elements being provided, respectively, for each pouch (10).
o Said pouches are transported further by the revolver (24), in a synchronised rotational manner, through several processing stations,
in particular though a filling station, a suction station, a closing station and a winding station. Several part revolvers can be arranged
adjacent to each other in the axial direction, respectively with corresponding receiving elements (28).

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, Veroffentlicht:

7ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, — ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver-
TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, dffentlichen nach Erhalt des Berichts

EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV,

MC,MT, NL,NO, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF,

BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN,

TD, TG).

(57) Zusammenfassung: Zum Fiillen, VerschlieBen, Falten und Abtransportieren von (Tabak-)Beuteln (10) (Pouches) dient ein um
eine horizontale Achse drehender Revolver (24) mit vorzugsweise sechs ldngs des Umfangs im Bereich von ebenen Wandabschnitten
(29) angeordneten Aufnahmen (28) fiir je einen Beutel (10). Diese werden durch den Revolver (24) bei taktweiser Drehbewegung
durch mehrere Bearbeitungsstationen hindurchgefrdert, insbesondere durch Fiillstation, Absaugstation, SchlieBstation und Wickel-
station. Mehrere Teilrevolver konnen in Axialrichtung nebeneinander angeordnet sein, jeweils mit entsprechenden Aufnahmen (28).
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Verfahren und Vorrichtung zum Fillen und Verschlieen von Tabakbeuteln

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fillen und VerschlieRen von Beuteln aus Folie,
insbesondere fir (geschnittenen) Tabak, mit einer eine verschlieBbare Offnung aufwei-
senden Tasche zur Aufnahme des Beutelinhalts, wobei dieser bei aufrechter Stellung des
Beutels an einem umlaufenden Triager bzw. Revolver befiillt und sodann mittels Ver-
schlussstreifen im Bereich der Offnung verschlossen wird. Weiterhin betrifft die Erfindung

eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Bei einer bekannten Vorrichtung zum Fillen und VerschlieBen von Tabakbeuteln
(EP 0 870 683 B1) werden Beutel paarweise am Umféng eines um eine vertikale Achse
drehenden Revolvers als Trager fir die Beutel positioniert. Der Revolver bildet — wie bei
einem Quadrat — vier je paarweise einander gegenuberliegende Haiteflachen fur je zwei
Tabakbeutel. Die Taschen werdeh nach Einfillen einer Tabakportion durch Siegeln im

Bereich der Offnung verschlossen.

Einer Vorrichtung gemaR diesem Stand der Technik mangelt es an ‘Leistungsféhigkeit.

Darliber hinaus ist eine technisch bedingte groRere Bauldnge der Vorrichtung nicht zu

vermeiden.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, MaRnahmen vorzuschlagen fiir eine
leistungsfahige Fertigung von Beuteln, insbesondere Tabakbeuteln, bei Erhaltung einer

den Marktanforderungen entsprechenden Qualitat der fertigen Beutel.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist das erfindungsgeméafie Verfahren durch die Merkmale des

Anspruchs 1 gekennzeichnet.

Eine Besonderheit des vorliégenden Verfahrens ist darin zu sehen, dass die Behandlung
der Beutel, namlich insbesondere Fiillen, VerschlieBen und gegebenenfalls Wickeln, in
einer Bewegungsebene der Beutel erfolgt, die quer zur Richtung des Zuférderns und/oder
des Abférderns verlauft. Die Bewegungsbahn der Beutel wahrend der Bearbeitung ist
demnach entland einer Umlaufbahn mit horizontaler Dreh- bzw. Umlaufachse gerichtet.

Dadurch ergibt sich zunéchst eine raumsparende Aufteilung der Bewegungsbahnen. Dar-

BESTATIGUNGSKOPIE
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Uber hinaus ist es moglich, mehrere Beutel in parallelen (quergerichteten) Ebenen vor-
zugsweise gleichzeitig und synchron zu bearbeiten, ohne dass hierdurch eine nennens-

werte Vergroéfierung der apparativen Bauldnge entsteht.

Bei der Vorrichtung ist ein drehend abgetriebener Beutelférderer bzw. Revolver mit hori-
zontaler Drehachse Kern der Erfindung. Der gegebenenfalls aus mehreren nebeneinan-
der gleichachsig angeordneten Teilrevolvern bestehende Beutelférderer transportiert die
Beutel durch mehrere Bearbeitungsstationen, vorzugsweise bei getaktetem Antrieb. Der
Revolver bzw. jeder Teilrevolver ist mit polygonartiger Querschnittsform ausgebildet, ins-
besondere sechseckig, also mit sechs ebenen Aulenflachen bzw. Wandabschnitten, an
denen jeweils eine Halterung fiir einen Beutel angebracht ist. Durch die Anordnung des
Revolvers bzw. der Teilrevolver in aufrechten Ebenen bzw. quer zur Zuférderrichtung der
Beutel kdnnen ohne wesentliche Veranderung der Maschinenabmessung mehrere Teilre-
volver in Axialrichtung nebeneinander liegen und dadurch die Leistungsféhigkeit der Vor-

richtung betrachtlich erhéhen.

Die am Revolver bzw. an den Revolverflichen positionierten Beutel durchlaufen dem Ar-
beitsablauf entsprechende Bearbeitungsstationen, namlich eine Filistation 41, optional
eine Absaugstation, eine Verschluss- bzw. Siegelstation und eine Wickel- und Auswurf-
station. Im Bereich dieser Stationen sind (berwiegend ortsfeste, bewegbare Bearbei-

tungsorgane angeordnet.

Weitere Einzelheiten der Erfindung beziehen sich auf die in besonderer Weise ausgebil-
deten Bearbeitungsorgane des Beutels in den unterschiedlichen Stationen. Diese Einzel-
heiten werden nachfolgend anhand der in den Zeichnungen dargesteliten Ausfuhrungs-

beispiele der Erfindung naher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen ungefiiliten, offenen (Tabak-)Beutel in perspektivischer Darstellung,
Fig.2 den Beutel gemaf Fig. 1 wéhrend der Beftllung,

Fig. 3 den Beutel wahrend eines (ersten) Faltschritts,

Fig. 4 den Beutel gemaR Fig. 1 bis Fig. 3 in SchlieBstellung,

Fig.5 ein Bewegungsschema der Beutel in perspektivischer Darstellung, -

Fig. 6 einen Beutelférderer, nadmlich einen (Trommel-)Revdlver in Seitenansicht,
Fig.7 den Revolver gemaR Fig. 6 in Seitenansicht gemaf Pfeil VIl in Fig. 6,
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Fig. 8 einen Ausschnitt VIil des Revolvers gemaR Fig. 6 in vergrofiertem Malistab,

Fig. 9 eine Darstellung analog zu Fig. 9 einer Reinigungs- bzw. Absaugstation,

Fig. 10 die Einzelheit gemaR Fig. 9 in Ansicht entsprechend Pfeil X in Fig. 9,

Fig. 11 eine nochmals vergroRerte Ansicht von Organen gemaf Fig. 9, Fig'. 10, teilweise
im Schnitt,

Fig. 12 eine weitere Einzelheit XIl der Fig. 6, namlich eine SchlieRstation, teilweise im
Schnitt,

Fig. 13 eine Einzelheit des Details gemaR Fig. 12 in einer veranderten Stellung,

Fig. 14 eine Ansicht bzw. einen Schnitt XIV-XIV der Fig. 6, nédmlich eine Wickel- und
Abgabestation,

Fig. 15 eine Einzelheit der Darstellung gemaf Fig. 14 in der Schnittebene XV-XV, bei
vergroRertem Mafdstab, _

Fig. 16 eine Station des Revolvers, namlich Falt- und Abgabestation in Seitenansicht, in
vergréfertem Mafstab,

Fig. 17 die Einzelheit gemaR Fig. 16 bei veranderter Stellung einzelner Organe,

Fig. 18 die Station gemaR Fig. 16, Fig. 17 bei der Anbringung eines Verschlussstreifens
am Beutel, . l ‘

Fig. 19 die Station gemafR Fig. 16 bis Fig. 18 bei der Ubergabe eines Beutels an einen
Abférderer,

Fig. 20 ein anderes Ausfiihrungsbeispiel fur den Revolver im Langsschnitt.

Bei den Ausfiihrungsbeispielen in den Zeichnungen geht es um die Herstellung bzw.
Befiillung und den Verschluss von Beuteln 10 fiir jeweils eine Tabakportion 11 oder fur
andere stiickige bzw. kérnige oder faserige Packungsgiiter. Der Beutel 10 steht aus einer

gegebenenfalls mehrlagigen oder mehrschichtigen Folie oder aus anderem, diinnem Ver-

packungsmaterial.

Der Beutel 10 ist aus einem einzigen, streifenférmigen Zuschnitt gebildet. Zwei an ihren_
Randern durch Nahte 13 miteinander verbundene, entlang einer Faltkante umgefaltete
Abschnitte des Zuschnitts bilden Vorderwand 14 und Riickwand 15 einer Tasche 12. Die
Rickwand 15 bildet einen Uber die Tasche 12 hinausragenden Fortsatz, nédmlich eine
Wickellasche 16. Die Tasche 12 weist eine Offnung 17 auf, die zum Befiillen des Beutels
10 bzw. zur Entnahme des Inhalts dient. Die Offnung 17 ist in geeigneter Weise ver-
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schlieRbar, insbesondere durch einen mehrfach benutzbaren Verschlussstreifen 18, der

vorzugsweise als Peel-Seal-Naht ausgebildet ist.

Beim Befiillen und VerschlieRen des Beutels 10 wird dieser vorgefertigt, unverschiossen
einer Fill- und Verschlussstation zugefiihrt. In deren Bereich wird die Offnung 17 freige-
legt, die Tabakportion 11 eingefiihrt und die Tasche 12 sodann verschlossen. Danach
erfolgt ein Falt- bzw. Wickelprozess, sofern der Beutel 10, wie hier, mit einer Wickellasche
16 ausgebildet ist. Die Abmessungen des Beutels 10 sind vorzugsweise so gewahlt, dass
drei Falt- bzw. Wickelabschnitte entstehen, die in Fig. 1 durch quergerichtete, gestrichelte
Linien kenntlich gemacht sind. Die (gefilllte) Tasche 12 bildet einen ersten Wickelab-
schnitt bzw. -schenkel. Es folgt ein Mittelabschnitt 19, der aus einem Teil der Tasche 12
oberhalb eines Fullbereichs und einem Teil der Wickellasche 16 besteht. An den Mittelab-

schnitt 19 schlieft eine Randlasche 20 an.

Bei der Komplettierung des Beutels 10, namlich beim Falten, wird so vorgegangen, dass
der Mittelabschnitt 19 durch- Falt- bzw. Halteorgane erfasst wird, im vorliegenden Falle
durch Haltefinger 21, 22, die den Mittelabschnitt 19 erfassen un_d fixieren. Danach Wird
zunéchst die Tasche 12 als Faltschenkel gegen den Mittelabschnitt 19 gefaltet. Schlie-
lich wird die Randlasche 20 gegen die Tasche 12 umgelegt, hier gegen die Riickwand 15
derselben. In dieser fertigen Stellung wird die Wickellasche 16 bzw. deren Randlasche 20
durch ein standardmaRiges Haltemittel fixiert, hier durch einen Klebestreifen bzw. ein
Tape 23. Dieses wird bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel an dem fertiggesteliten,
gewickelten Beutel 10 angebracht (Fig. 16 bis Fig. 18). Alternativ kénnen die der Fﬁll- und
VerschlieRstation zugefiihrten, ungefiiliten Beutel 10 bereits mit einem an der

Wickellasche 16 angebrachten Tape 23 versehen sein.

Der Beutel 10 wird vor dem bzw. wahrend des Wickelprozesses in vertikaler Ebene
gehalten. Eine Besonderheit besteht darin, dass sich dabei die Tasche 12 oberhalb der
Wickellasche 16 befindet und demnach durch Abwértsbewegen bzw.'Abwértsfalten (Fig.
3) gegen den Mittelabschnitt 19 gelegt wird. Die nach unten weisende Randlasche 20 wird
demnach aufwiérts gefaltet. Die Halteorgane bzw. Haltefinger 21, 22 bleiben bis zur
Fertigstellung des Beutels bzw. wahrend einer Ubergabe an einen Abférderer in der

Haltestellung gemaf Fig. 4.
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Zentrales Aggregat der Full- und Verschlussstation ist ein Beutelférderer, der die Beutel
10 durch die erforderliche Anzahl von Bearbeitungsstationen hindurchférdert. Der Beutel-
forderer ist ein (Trommel-)Revolver 24, ein Hohlkdrper, der um eine horizontale Achse
drehend angetrieben wird, und zwar in aufeinanderfolgenden Teilschritten von Station zu
Station. Der Revolver 24 weist eine durchgehende Auf&enwandu‘ng 25 als Trager der
auflen anliegenden Beutel 10 auf. Der Hohlkorper ist bei dem Ausflihrungsbeispiel geméan
Fig. 10 an lediglich einer Seite durch eine Endwandung 26 verschlossen,
gegeniiberliegend aber offen (Fig. 10). Die Endwandung 26 dient zur Lagerung des

Revolvers 24 auf einer Antriebswelle 27.

An der Aufenseite des Revolvers 24, namlich an dessen AuRenwandung 25 sind Auf-
nahmen 28 fiir Beutel 10 angeordnet. Zu diesem Zweck ist der Revolver 24 mit einer po-
lygonalen Aufenkontur versehen. Mehrere jeweils ebene Wandabschnitte 29 sind unter
Bildung eines glelchformlgen Querschnltts miteinander verbunden. Besonders vortellhaft
ist die in Fig. 6 gezeigte Ausfiihrung mit einem sechseckigen Revolver 24 und demnach
sechs aufeinanderfolgenden, ebenen Wandabschnitten 29, die unter gleichen Winkeln
zueinander angeordnet sind. Jeder Wandabschnitt 29 weist eine Aufnahme 28 auf, wobei
der Wandabschnitt 29 und die an diesem angebrachte Aufnahme 28 jeweils einem Beutel

10 zugeordnet sind.

Der Revolver 24 ist um eine horizontale Achse drehbar gelagert. Hieraus ergibt sich eine
geschlossene Umlaufbahn fiir die Aufnahmen 28 in vertikaler Ebene. Der Revdlver 24
besteht vorzugsweise aus mehreren Teilrevolvern 30, 31, 32, 33, die in Axialrichtung ne-
beneinander Iiégen. Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der Revolver 24 mit
vier Teilrevolvern 30..33 eine Eihheit, namlich ein gemeinsamer Hohlkdrper. Dieser ist auf
einer gemeinsamen Antriebswelle 27 gelagert. Die Teilrevolver 30..33 sind
Ubereinstimmend und mit gleichen Abmessungen ausgebildet. Durch die einheitliche
Gestaltung werden die an jedem Teilrevolver 30..33 angeordneten Beutel 10 gleichzeitig
durch die jedem Teilrevolver 30..33 zugeordneten Bearbeitungsstationen
hindurchgeférdert und in diesen gle;ichzeitig bearbeitet. Es wird demnach jeweils
gleichzeitig eine der Anzah! der Teilrevolver 30..33 entsprechende Anzahl von Beutéln 10
fertiggestellt und abgelegt. Alternativ ist es mdglich, die Teilrevolver 30..33 als
eigenstandige Beutelférderer auszubilden, die entweder auf einer gemeinsamen

Antriebswelle gelagert oder auch separat antreibbar sind. Bei dieser Ausfilhrung konnen



10

15

20

25

30

WO 2009/059729 6 . PCT/EP2008/009245

die Teilrevolver 30..33 individuell ausgewechselt werden. Insgesamt kann die Kapazitat
des Revolvers 24 durch Veranderung der Anzahl der Teilrevolver 30..33 auf einfache
Weise vergroRRert werden, ohne dadurch die maschinenrelevante Abmessung der

Vorrichtung wesentlich zu verandern.

Der Revolver 24 bzw. jeder Teilrevolver 30..33 ist mit mehreren Aufnahmen 28 versehen,
die langs des Umfangs verteilt sind. Vorteilhaft ist eine Ausbildung derart, dass an jedem
Wandabschnitt 29 eine Aufnahme 28 angebracht ist. Die Aufnahmen 28 sind plattenfér-
mig ausgebildete Formstiicke mit Organen bzw. Hilfsmitteln zum Halten und Ausrichten
jeweils eines Beutels 10. Die Haltemittel konnen mechanisch und/oder pneumatisch

wirken.

Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Aufnahme 28 aufermittig an dem jeweili-
gen Wandabschnitt 29 angebracht, namlich in Drehrichtung des Revolvers 24 versetzt.
Die plattenformige Aufnahme 28 bildet eine ebene Anlageflaiche 35 im Wesentlichen fir
die Anlage der ebenen, ausgerichteten Wickellasche 16. Darijber hinaus ist eine mulden-

férmige Formflache 36 gebildet fur die Anlage der Tasche 12.

Der. vorgefertigte, ungefiilite Beutel 10 wird an die Aufnahme 28 gelegt und durch Saugluft
und/oder durch Klemmorgane fixiert. Ein schwenkbar mit einem freien Ende der Platte der
Aufnahme 28 verbundener Taschenhalter 37 wird so an den Beutel 10 gelegt, dass im
Wesentlichen der Bereich der Tasche 12 erfasst und fixiert ist. Ein wéiteres Halteorgan
erfasst die Wickellasche 16, namlich ein Klemmhebel 38, der winkelférmig ausgebildet
schwenkbar an einem Tragteil 39 des benachbarten Wandabschnitts schwenkbar gelagert
ist. Der Klemmhebel 38 erfasst die Wickellasche 16 mit einem winkelférmigen
Halteschenkel im Bereich der Randlasche 20. Alternativ kann der Klemmhebel 38 eine
andere bzw. zusatzliche Aufgabe Uberne'hmen. Wenn - alternativ zu den gezeigten
Ausfiihrungsbeispielen — dag Tape 23 zusammen mit dem ungefiiliten Beutel 10 der Full-
und SchlieReinrichtung zugefiihrt wird, kann der Klemmhebel 38 als Abdeckorgan flr den
freiliegenden Bereich der Klebeseite des Tapes 23 dienen. Der Schenkel des
Klemmhebels 38 tiberdeckt den klebenden Teil des Tapes 23, vorzugsweise mit einem

geringen Abstand von der Klebeflache.
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Ein wichtiges Haltemittel fiir den Beutel 10 im Bereich der Aufnahme 28 sind
Saugbohrungen 34 sowoh! im Bereich der Anlageflache 35 fiir die Wickellasche 16 als
auch im Bereich der Formflache 36 fiir die Tasche 12. Der Beutel 10 wird auch bei
gestreckter Wickellasche 16 weitgehend vollflichig durch die Saugbohrungen 34 fixiert.

Diese kdnnen in ihrer Wirkung wihrend des Wickelvorgangs weggeschaltet werden.

Die Relativstellungen des Revolvers 24 bzw. die Drehschritte sind so gewéhit, dass wah-
rend des jeweiligen Stillstands zwei einander gegeniiberliegende Wandabschnitte 29 ver-
tikal gerichtet und je zwei weitere Wandabschnitte 29 im unteren Bereich und im oberen
Bereich dachférmig schrag gerichtet sind, in einer Stellung symmetrisch zu einer ge-

dachten vertikalen Mittelebene. Die Stationen des Revolvers 24 sind so verteilt, dass in |
einer unteren Beschickungsstation 40 die Beutel 10 bzw. entsprechende Zuschnitte an die
schrag nach unten gerichtete Aufnahme 28 angelegt werden. Durch Verschwenken des
Taschenhalters 37 und des Klemmhebels 38 bis zur Anlage am Beutel 10 und durch Un-

terdruck an den Saugbohrungen 34 wird dieser fixiert.

Der nachste Fordertakt bringt den Beutel 10 in eine Leerstation, in der keine Arbeits-
schritte vollzogen werden. Danach gelangt die Aufnahme 28 samt Beutel 10 in eine Fill-

station 41. Die Tasche 12 befindet sich nun im unteren Teil der Aufnahme 28, mit der Off- |
nung 17 nach oben weisend. Uber die frei gelegte (")ffnung' 17 wird nun von oben durch

geeignete Fiillorgane die Tabakportion 11 in den (aufrechten) Beutel 10 eingefihrt.

In der nichsten Station, in der der Beutel 10 eine Schragstellung erhélt, werden bei dem
vorliegenden Ausfilhrungsbeispiel (Tabak-)Partikel aus dem Bereich der Offnung 17 ent-

fernt in einer entsprechend ausgeristeten Absaugstation 69.

Nach einem weiteren Schaltschritt gelangt die Aufnahme 28 in eine Stellung, in der der
Beutel 10 eine abwirts geneigte Schraglage einnimmt. In dieser Station, einer Schlief-
station 42, wird die Offnung 17 verschiossen, und zwar durch Anbringen einer Ver-
schlussnaht durch thermisches Siegeln. Eine vorteilhafte Alternative sieht vor, dass die

SchlieRstation 42 in den Bereich der Absaugstation 69 verlegt ist und diese ersatzlos

' entfallt. Bei dieser Variante liegt der Beutel 10 in einer aufwartsgeneigten Schraglage,

sodass aus der (noch offenen) Tasche 11 kein Inhalt entweichen kann.
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Danach wird durch entsprechende Drehung des Revolvers 24 die Aufnahme 28 wieder in
eine aufrechte Position gefordert. In diesem Bereich, einer Wickel-Station 43, wird min-
destens die Wickellasche 16 in die packungsgerechte Position gebracht. Im vorliegenden
Fall wird dariiber hinaus das Tape 23 angebracht und im Bereich dieser Station 43 der

fertige Beutel 10 einem Abforderer 44 iibergeben. -

Die Arbeitsstationen des Revolvers 24 sind mit aufgabengerechten ortsfesten Aggregaten
bestiickt. In einer Absaugstation 69 tritt ein Absaugaggregat 45 mit einem sich
verjiingenden Saugstutzen 46 in die Offnung 47 der Tasche 12 ein und ist oberhalb des
Flllbereichs zum Absaugen von Partikeln wirksam. Die Offnung 17 wird dabei durch den
gewdlbten Taschenhalter 37 soweit in SchlieBsteliung gehalten, dass die Absaugung von '
Tabak aus dem Inneren der Tasche 12 vermieden wird. Die im Schliebereich der
Offnung 17 abgesaugten Partikel gelangen in einen Sammelraum 47 und werden durch
ein quergerichtetes, achsparalleles Saugrohr 48 abgefiihrt. Bei mehreren nebeneinander
angeordneten Teilrevolvern 30..33 ist ein gemeinsames Saugrohr 48 fur mehrere be-

nachbarte Sammelraume 47 bzw. Saugstutzen 46 vorgesehen.

Wie aus Fig. 11 ersichtlich, ist der in die Offnung 17 eintretende Saugstutzen 46 mit ge-
ringerer Breite ausgebildet als der Beutel 10 bzw. die Offnung 17. Der Saugstutzen 46 ist
darliber hinaus in Axialrichtung hin- und herbewegbar, also in Richtung der Langserstre-
ckung der Offnung 17. Dadurch ist zum einen die Einflihrung des Saugstutzens in die
Offnung 17 erleichtert. Zum anderen ist gewahrleistet, dass der SchlieRbereich der Off-

nung 17 komplett von Partikeln und anderen Riickstdnden befreit wird.

Des Weiteren ist die Schliefistation 42 in besonderer Weise ausgebildet. Ein freier Rand-
bereich der Vorderwand 14 der Tasche 12 wird hier mit der Riickwand 15 durch thermi-
sches Siegeln, jedenfalls durch Ubertragung von Warme und Druck verbunden. Zu die-
sem Zweck ist ein Siegelorgan 49 vorgesehen, welches wahrend der Stillstandsphase des
Revolvers 24 an den Beutel 10 im Bereich der Offnung 17 gedriickt wird. Ein im vorlie-
genden Falle keilfdrmiger, beheizter Siegelbalken 50 wird mit einer verhéltnismabig
schmalen Siegelkante gegen die zu verbindenden Folien gedriickt, sodass eine Siegel-
naht, insbesondere eine Peel-Seal-Naht erzeugt wird. Das Siegelorgan 49 ist querbeweg-
bar im Bezug auf den Beutel 10, ndmlich heb- und senkbar, im vorliegenden Falle durch
Anordnung an einem Schwenkhebel 51. Beim Abheben des Siegelbalkens 50 von den
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Folien wird ein Niederhalter 52 wirksam, also ein in einem freien Bereich versetzt zur Sie-
gelnaht an den Folien anliegendes stegartiges Halteorgan. Dieses ist am Siegelorgan 49
parallel zum Siegelbalken 50 gelagert, und zwar in einer Vertiefung 53 eines Halters und
steht unter der Belastung einer Feder 54. Beim Abheben des Siegelbalkens 50 bleibt der
Niederhalter 52 zunachst unter Anlage an den versiegelten Folien und verhindert so ein
Abheben derselben mit dem Siegelbalken 50. Bei weiterer Abhubbewegung kommt auch
der Niederhalter 52 vom Beutel 10 frei. Zwischen Siegelbalken 50 und Niederhalter 52 ist
ein isolierendes Abgrenzorgan angebracht, namlich ein Streifen 55 aus Gummi, Kunst-
stoff, insbesondere Teflon. Der Streifen 55 ist am Niederhalter 52, ndmlich an dessen
unterem Randbereich, angebracht und wird mit diesem abgehoben bzw. in Position ge-
bracht. Die Schliefistation 42 kann bei Wegfall der Absaugstation 69 in deren Bereich
angeordnet sein, also an einem in Drehrichtung aufwartsgerichteten Wandabschnitt 29.

Die Wickelstation 43 iét bei dem vorliegenden Ausfithrungsbeispiel als Station mit mehre-

ren Funktionen ausgestattet. Die Beutel 10 sind so positioniert, dass die Tasche 12 im

oberen Bereich positionieﬁ ist und sich die Wickellasche 16 unterhalb der Tasche 12 er-

streckt.

In der Station 43 wird ein erster Falt- bzw. Wickelschritt an dem Beutel 10 vollzogen. Die
Fixierung des oberen Beutelteils, namlich der Taéche 12, wird geldst. Zu diesem Zweck
wird der Taschenhalter 37 abgeschwenkt. Des Weiteren werden die Saugbohrungen 34
im Bereich der Formﬂéche 36 entluftet. Dadurch kann die Tasche 12 in einem ersten Wi-
ckelschritt-nach unten geschwenkt werden in die Position gemanl Fig. 17, namlich unter
Anlage an dem Mittelabschnitt 19 der Wickellasche 16. Dieser Vorgang des Umlegens der
Tasche 12 wird unterstiitzt oder ausgefiihrt von einem Faltheben 56, der ortsfest, jedoch
schwenkbar an einem Halter 57 gelagert ist. Ein Endbereich des Schwenkhebels 56 ist
als gebogener Finger 58 ausgebildet, der mit einem freien Ende gegen den Beutel 10
bzw. die Tasche 12 bewegt wird und diese nach unten umlegt. In der Endstellung (Fig.
17) umfasst der Finger 58 einen Teil der Tasche 12 und fixiert den Falt- bzw. Wickel-

schritt.

Sodann wird der nach unten weisende Bereich der Wickellasche 16, namlich die Randla-
sche 20, erfasst und durch Aufwértsbewegung gegen die nach aufen gerichtete freie
Seite des Beutels 10 bzw. der Tasche 12 gefaltet (Fig. 17, Fig. 18). Hierzu dient ein La-
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schenfalter 59, der ebenfalls ortsfest, bewegbar im Befeich der Station 43 gelagert ist, im
vorliegenden Falle gleichachsig bzw. im selben Schwenklager wie der Falthebel 56. Der
winkelférmige bzw. U-férmige Laschenfaiter 56 erfasst den freien Teil der Wickellasche 16
mit einem abgewinkeiten Schenkel 60. Durch Aufwéartsbewegung des Laschenfalters 59
wird die Randlasche 20 aufwirtsbewegt gegen die abliegende Seite der gewdlbten Ta-
sche 12. In der Endstellung (Fig. 18) fixiert der entsprechend geformte Schenkel 60 die

Randlasche 20 in der exakten Anlage an der Tasche 12.

' Der Halter 57 firr den Schwenkhebel 56 einerseits und den Laschenfalter 59 andererseits

ist ortsfest innerhalb des (einseitig offenen) Revolvers 24 angeordnet. Die Organe 56, 59
treten durch zielgerichtet positionierte Ausnehmungen bzw. Offnungen in der Aullenwan-
dung 25 des Revolvers 24 hindurch sowie durch entsprechende Offnungen und Ausneh-
mungen im Bereich der Aufnahme 28. Auch andere Bearbeitungsorgane konnen erforder-

lichenfalls ortsfest innerhalb des Revolvers 24 angeordnet sein.

Vor dem Wirksamwerden des Laschenfalters 59 werden die Haltemittel fir die Wickella-
sche 16 gelést, namlich der Klemmhebel 38 und Saugbohrungen 34 im Bereich der Anla-
geflache 35. Der Halter 57 mit den Faltorganen fiir den Beutel 10 in der Station 43 ist -
ohne weitere Details — in Fig. 10 dargestellt. Der vereinfacht dargestellte Halter 57 ist als
Hohlkérper ausgebildet zur Aufnahme von Getriebeteilen und Antriebsmittel fur die Falt-
bzw. Wickelorgane, namlich fir die Finger 58 einerseits und die Laschenfalter 59 ande-
rerseits, wobei mehrere zu einer Einheit verbundene Teilrevolver 30..33 einen gemeinsa-
men Halter 57 fir die Falt- bzw. Wickelorgane aufweisen und dieser Halter 57 innerhalb
des Revolvers 24 achsparallel verlduft. Des Weiteren sind die Wandabschnitte 29 sowie
die. Aufnahme 28 mit schlitzartigen Ausnehmungen versehen, die den Durchtritt der Falt-

und Halteorgane im Bereich dieser Station ermdglichen.

In der Wickelstation 43 werden auch die im Zusammenhang mit Fig. 1, Fig. 3 und Fig. 4
beschriebenen Hilfsorgane wirksam, namlich die Haltefinger 21, 22. Diese sind an einem
gemeinsamen Trager angebracht, im vorliegenden Falle én zwei seitlichen Traglaschen
61, 62. Diese sind mit Abstand voneinander auf einer Tragachse 63 gelagert. In der Ar-
beitsstellung sind die Traglaschen 61, 62 quer zur Aufnahme 28 gerichtet. Die Haltefinger
21, 22 wiederum sind quer, namlich hakenformig zu den Traglaschen 61, 62 angeordnet
(Fig. 14). Dadurch liegen die Traglaschen 61, 62 aulerhalb des Bereichs der Beutel 10,
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wahrend die quergerichteten Tragfinger 21, 22 Kontakt erhalten mit der freien Seite des
Beutels 10, namlich der Wickellasche 16 zur Definition des Mittelabschnitts 19 (Fig. 16).
Die Haltefinger 21, 22 werden bei dem Falt- bzw. Wickelprozess von der Wickellasche 16
umhdilit. Beim fertigen Beutel 10 greifen die Haltefinger 21, 22 in einen durch die Tasche
12 einerseits und den Mittelabschnitt 19 andererseits definierten Innenbereich ein. Wenn
die Ubrigen Halteorgane gelost bzw. zuriickgezogen werden, namlich der Falthebel 56
und der Laschenfalter 59, wird der fertig gewickelte Beutel von den Haltefingern 21, 22 in

der Position getragen.

In der Station 43 wird ein weiterer Schritt volizogen. Der Tape 23 zur Fixierung der Rand-
lasche 20 an der Tasche 12 wird in Position gebracht. Die Tapes 23 werden durch einen
Tapeférderer 64 zugefiihirt und zur Ubergabe an einen Beutel 10 bereitgehalten. Zu die-
sem Zweck ist ein Ubergabeorgan fiir jeweils ein Tape 23 vorgesehen. Dieses besteht
aus einem Schwenkarm 65 mit einem schwenkbar an diesem angebrachten Tapehalter
66, der hier als Saugorgan ausgebildet ist, also als elastisches, kappenférmiges Element,
welches an der freien Seite eines Tapes 23 im Bereich des Tapeftrderers 64 angesetzt
wird und durch Unterdruck das Tape 23 erfasst und vom Tapeférderer 64 abnimmt. Durch
Bewegungen des Schwenkarms 65 einerseits und des Tapehalters 66 andererseits ge-
Iangt' dieser in eine Stellung zur packungsgeméaRen Positionierung des Tapes 23 an dem
Beutel 10 (Ubergabestellung gemaR Fig. 18). Die Randlasche 20 wird dabei weiterhin

durch den Laschenfalter 59 gehaiten.

Der Beutel 10 is{ damit komplettiert. Im Bereich der Station 43 wird der Beutel 10 abgege-
ben bzw. abtransportiert, und zwar durch den als Endlos- bzw. Gurtférderer ausgebildeten
Abforderer 44. Der Beutel 10'wird mit Hilfe eines Ubergabeférderers von der Aufnahme
28 abgehoben und auf dem Abférderer 44 abgelegt. Diese Aufgabe wird hier von den
Haltefingern 21, 22 in Verbindung mit den Traglaschen 61, 62 Gibernommen. Diese sind
mittels Schwenkhebel 67 aus der Position am Revolver 24 queraxial bewegbar und auf
einem Obertrum des Abforderers 44 ablegbar. Die Halfeorgane, namlich Traglaschen 61,
62 mit den Haltefingern 21, 22 sind dabei relativ zum Schwenkhebel 67 drehbar, sodass
die Traglaschen 61, 62 abwarts gerichtet sind bei der Ablage des Beutels 10 auf dem
Abférderer 44, Zur Ubergabe des Beutels bzw. zum Lésen desselben von den Haltefin-

gern 21, 22, sind diese auseinanderbewegbar, und zwar durch Auseinanderbewegen der
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Traglaschen 61, 62, sodass die Haltefinger 21, 22 aus der Stellung zwischen Wickella-

sche 16 und Tasche 12 frei kommen.

Die Traglaschen 61, 62 sind drehbar und in Axialrichtung verschiebbar auf der achspa-
rallel angeordneten Tragachse 63 gelagert. Wie in Fig. 7 gezeigt, ist bei einem Revolver
24 aus mehreren Teilrevolvern 30..33 eine gemeinsame Tragachse 63 flr die jedem
Beutel 10 bzw. jeder Station 43 zugeordneten Traglaschen 61, 62 vorgesehen. Die vor-
genannten Organe werden demnach synchron bzw. gleichzeitig betatigt. An den Enden
der gemeinsamen Tragachse 63 sind Schwenkhebel 67 angeordnet, sodass mehrere,
namlich vier Beutel 10 gleichzeitig in der beschriebenen Weise und entsprechend der
Darstellung in Fig. 18, Fig. 19 von dem Revolver 24 abgehoben und auf dem Abférderer

44 abgelegt werden.

Auf der durchgehendéh Tragachse 63 sind auch die jeder Station zugeordneten

Schwenkarme 65 fiur den Tapehalter 66 schwenkbar gelagert.

Die Ausbildung und Relativstellung des Revolvers 24 und die dadurch bedingte Forder-
richtung der Beutel 10 ermdglicht einen besonderen Materialfluss der Gesamtvorrichtung
(Fig. 5). Die vorgefertigten, ungefiliten Beutel 10 werden auf einem Zuférderer 68 ange-
liefert, und zwar gruppenweise in éinér Relativstellung entsprechend der Anzahl der ne-
beneinander wirksamen Aufnahmen 28 und der Relativstellung derselben. Bei dem vor-
liegenden AusﬂJhrungsbeispieI werden demnach im Bereich des Zuforderers 68 vier ne-
beneinanderliegende Beutel 10 im Bereich der Beschickungsstation 40 zur Verfligung
gestelit, und zWa_r in Schragstellung sowie mit Abstanden entsprechend den Absténden
der Aufnahmen 28. Die Beutel 10 werden dann gleichzeitig, gemeinsam durch schrag
aufwarts gerichtete Bewegung an die Aufnahmen 28 angelegt. Durch die Drehbewegung
des Revolvers 24 bzw. der Teilrevolver 30..33 werden die Beutel in einer vertikalen Ebene
umlaufend transportiert, also quer zur Richtung des Zuférderers 68. die Bewegungsbahn
der Beutel bis zu deren Fertigstellung entspricht nahezu einer vollen Umdrehung des Re-
volvers 40. Der Abforderer 44 ist gegenliber dem Zuférderer 68 der HOhe nach versetzt,
sodass die Beutel 10 nach Fertigstellung abgegeben werden, bevor die betreffenden Auf-
nahmen 28 wieder in die Beschickungsstation 40 gelangen. Der Abférderer 44 ist paraAIleI
zum Zufdrderer 68 gerichtet, versetzt zu diesem und vorzugsweise unter Fortsetzung der

Forderrichtung (Fig. 5). Eine Besonderheit ist die Anordnung von Bearbeitungs-,
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insbesondere Faltorganen im Bereich des Revolvers 24. Dieser ist an einer Seite bzw. an
einem Ende offen, sodass ortsfeste Organe im Innenraum des Revolvers 24 positioniert
werden kénnen. Der Revolver 24 bzw. dessen Auftenwandung 25 ist mit Ausnehmungen
bzw. Offnungen versehen, durch die die im Inneren des Revolvers 24 angeordneten
Werkzeuge hindurchtreten kénnen, um an der Aulenseite des Revolvers 24 im Bereich
der Aufnahmen 28 wirksam werden zu kénnen. So sind Ausnehmungen 70 im
Revolvermantel vorgesehen fiir den Durchtritt der Laschenfalter im Bereich der
Wickelstation 43. Die Laschenfalter 59 sind bligelférmig ausgebildet. Die Ausnehmungen
70 sind entsprechend geformt (Fig. 20). Weiterhin sind schlitzartige Offnungen 71
vorgesehen, und zwar je zwei parallele Offnungen 71 fiir den Durchtritt der Finger 58 zum
Falten bzw. Umlegen der Tasche 12, ebenfalls in der Wickelstation 43. Die genannten
Organe 56, 59 sind schwenkbar an einem gemeinsamen Trager bzw. Halter 57
angeordnet, der sich als feststehendes Organ in Langsrichtung des Revolvers 24

erstreckt.

Der Revolver 24 kann vorteilhafter Weise auch so ausgebildet sein, wie in Fig. 20 gezeigt.
Der ebenfalls polygonartig ausgebildete Revolver 24 ist auf einer feststehenden
Drehachse 72 gelagert. Die Trommel bzw. der Revolver 24 ist drehbar auf der Drehachse
72 gelagert bzw. — bei dem Beispiel gemaB Fig. 20 — einerseits auf der Drehachse 72 mit
einem Drehlager 73 und auf ortsfesten Stiitzrollen 74 am gegenlberliegenden Ende. Der
Revolver 24 ist an beiden Enden offen. Der Antrieb wird Uber ein Zahnradgetriebe auf den
Revolver 24 ibertragen. Zu diesem Zweck ist in einem Endbereich des Revolvers 24 —
hier gegeniiberliegend zum Drehlager 73 — ein innenliegender Zahnkranz 75 mit dem
Revolver 24 verbunden. Der Antrieb wird Uber ein Antriebsritzel 76 Ubertragen, welches
hier aufermittig angeordnet ist und mit dem Zahnkranz 75 in Eingriff steht. Der Revolver |
24 ist im Bereich des Antriebs mit einer Abdeckung versehen, namlich einer Abdeckplatte
77, die am freien Ende der Drehachse 72 angeordnet ist. Organe kénnen durch die

Abdeckplatte 77 hindurchtreten.

Im Inneren des Revolvers 24 sind auch hier Betétigungsorgane angebracht. Der Trager
bzw. Halter 57 fur die Organe 56 und 59 ist im Inneren des Revolvers 24 mit der
Drehachse 72 in einer der betreffenden Arbeitsstation entsprechenden Relativstellung
gelagert. Die Organe treten durch die Ausnehmungen 70 bzw. Offnungen 71 hindurch.
Der Antrieb fiir die Organe 56, 59 erfoigt Gber Antriebswellen 78, die ortsfest gelagert sind
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und im Bereich der Antriebsseite des Revolvers 24 in diesen eintreten, und zwar durch die
Abdeckplatte 77 hindurch.

Auf.der gegeniiberliegenden Seite, namlich im Bereich der Abstiitzung des Revolvers 24
auf der Drehachse 72, ist der Revolver 24 mit einer Endwandung 79 versehen. Diese
stlitzt sich mit dem Drehlager 73 auf der Drehachse ab. Die Endwandung 79 ist mit einem
System von pneumatischen Leitungen versehen, namlich mit Saugbohrungen 80. Diese
sind Uber weitere Saugleitungen oder -kandle mit der Wandung des Revolvers 24
verbunden bzw. mit den Aufnahmen 28 fir die Beutel 10 zur Versorgung der
Saugbohrungen 34. Die Saugbohrungen 80 der Endwandung 79 sind Uber eine
feststehende, ringférmige Vakuumscheibe 81 mit Ublichen Anschlusskanédlen und

Anschlussleitungen 82 mit einer Unterdruckquelle verbunden.

dedededede
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Patentanspriche
1. Verfahren zum Fullen und VerschlieRen von Beuteln (10) aus Folie oder derglei-

chen, insbesondere fir (geschnittenen) Tabak, mit einer eine verschlieRbare Offnung (17)
aufweisenden Tasche (12) zur Aufnahme des Beutelinhalts, wobei dieser bei aufrechter
Stellung des Beutels (10) an einem umlaufenden Tréger bzw. Revolver (24) befillt und

sodann mittels Verschlussstreifen im Bereich der Offnung (17) verschlossen wird, ge-

~ kennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) die vorgefertigten, leeren Beutel (10) werden entlang einer Zuférderbahn bzw.
durch einen Zuforderer (68) in den Bereich einer Fill- und Verschlussstation
transportiert,

b) die Beutel (10) werden von einem Full- und Verschiussférderer bernommen,
insbesondere von einem Revolver (24), und durch diesen in einer Ebene quer zur
Zuférderbahn, insbesondere in einer aufrechten Ebene, durch Full-, Verschluss-
und gegebenenfalls andere Bearbeitungsstationen hindurchgeférdert,

c) die gefiillten und verschlossenen .Beutel (10) werden vom Fill- und
Verschlussforderer an einen Abforderer (44) (ibergeben, der die Beutel (10)
insbesondere in einer Richtung parallel zum Zuférderer (68) abtransportiert.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Beutel (10) durch
den Revolver (24) entlang einer in vertikaler Ebene gebildeten, umlaufenden Bahn von
einer Beschickungsstation (40) im unteren Bereich des Revolvers (24) bis zu einer Wi-
ckelstation (43) taktweise transportiert und sodann auf dem der H6he nach versetzt zum

Zufdrderer (68) sich erstreckenden Abforderer (44) abgelegt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die befillten
und verschlossenen Beutel (10) bei aufrechter Anordnung durch aufeinanderfolgende
Falt- und Wickelschritte komplettiert werden, wobei die gefiilte Tasche (12) in einem ers-
ten Falt- bzw. Wickelschritt aus einer Stellung insbesondere oberhalb einer ungefalteten
Wickellasche (16) in einer insbesondere abwérts gerichteten Schwenkbewegung an die
aufrechte Wickellasche (16) bzw. an einen Mittelabschnitt (19) derselben angelegt und -
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sodann eine (nach unten weisende) Randlasche (20) der Wickellasche (17) durch
insbesondere aufwirts gerichtete Faltbewegung gegen eine frei liegende Seite der

Tasche (12), namlich gegen eine Rickwand (15), gefaltet wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Beutel (10) mindeétens wihrend des Falt- und Wickelprozes-
ses durch Halteorgane fixiert ist, insbesondere im Bereich des Mittelabschnitts (19), der-
art, dass die Tasche (12) und die Randlasche (12) relativ zum fixierten Mittelabschnitt (19)

faltbar sind.

5. Vorrichtung zum Handhaben von Beuteln (10) aus Folie oder dergleichen,
insbesondere fiir (geschnittenen) Tabak, mit einer eine verschliefbare Offnung (17) auf-

weisenden Tasche (12) zur Aufnahme des Beutelinhalts, wobei die Beutel (10) aufeinan-

“derfolgend durch einen umlaufenden, insbesondere taktweise bewegbaren Trager bzw.

Revolver (24) mit Aufnahmen (28) fur je einen Beutel (10) durch Bearbeitungsstationen
hindurchférderbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager bzw. Revolver (24)
mit horizontaler Drehachse gelagert ist, derart, dass die Aufnahmen (28) mit Beuteln (10)
entlang einer in aufrechter Ebene verlaufenden Bewegungsbahn transportierbar sind,
wobei Orgahe zur Bearbeitung der Beutel (10) vorzugsweise ortsfest entland der

Bewegungsbahn des Beutels (10) angeordnet sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmen
(28) im Bereich von ebenen Flachen des Revolvers (24) angebracht sind, vorzugsweise
derart, dass der im Querschnitt polygonal ausgebildete Revolver (24) eine Auflenwan-
dung (25) aus aneinander anschlieRenden, ebenen Wandabschnitten (29) aufweist und
die Aufnahmen (28) jeweils im Bereich eines Wandabschnitts (29) angebracht sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Revol-
ver (24) eine sechseckigev Kontur aufweist mit sechs vorzugsweise gleich groRen Wand-
abschnitten (29), die unter ibereinstimmenden Winkeln jeweils mit benachbarten Wand-
abschnitten (29) verbunden sind, derart, dass je zwei paarweise einander diametral gege-

niiberliegende Wandabschnitte (29) parallel gerichtet sind.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Revolver (24) aus mehreren, insbesondere vier Teilrevolvern

| (30, 31, 32, 33) in Axialrichtung nebeneinanderliegend besteht, wobei jeder Teilrevolver

(30..33) gleich gerichtete bzw. an gleicher Relativstellung angeordnete Aufnahmen (28)
flr Beutel (10) aufweist und vorzugsweise die. Teilrevolver (30..33) zu einer konstruktiven

Einheit verbunden sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahme (28) fir einen Beutel (10) aus einem vorzugsweise
plattenférmigen Tragelement besteht und aus mechanischen und/oder pneumatischen
Haltemitteln zum Fixieren des Beutels (10) einschlieflich der gestreckten Wickellasche
(16) gewahrend der Drehbewegung des Revolvers (24) und/oder wéhrend der

Bearbeitung in den einzelnen Stationen an der Aufnahme (28).

10. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch
gekehnzeichnet, dass an jede Aufnahme (28) mindestens ein mechanisches Halteorgan
fiir die Tasche (12), namlich ein vorzugsweise gewolbter, bewegbarerer bzw. schwenkba-
rer Taschenhalter (37) und/oder mindestens ein der Wickellasche (16) des Beutels (10)
bzw. der Randlasche (20) zugeordneter Klemmhebel (38) angeordnet sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahme (28) Saugbohrungen (34) aufweist zum Fixieren
des Beutels (10) im Bereich der Tasche (12) und/oder der Wickellasche (16) an der Auf-
nahme (28).

12. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weiteren Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die plattenformige Aufnahme (28) eine muldenférmige Vertiefung
mit einer an die Form der Tasche (12) angepassten Formflache (36) und vorzugsweise

eine ebene Anlageflache (35) fir die Wickellasche (16) aufweist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass dem Revolver (24) eine vorzugsweise schrég nach unten gerich-
tete Beschickungsstation (40) zur Aufnahme der vorgefertigten, leeren Beutel (10), eine
nachfolgende Fiillstation (41), eine darauffolgende Schlielstation (42) und danach eine
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Wickelstation (43) zum Falten des Beutels (10) und zur Abgabe an einen Abférderer (44)

zugeordnet sind.

14.  Vorrichtung nach Anspruch 13 oder einem der weiter'e'n~ ;\nsprﬁche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fiillstation (41) im Bereich eines jeweils aufrechten Wandab-
schnitts (29) des Revolvers (24) gebildet ist, wobei der Beutel (10) so an der Aufnahme
(28) positioniert ist, dass die Tasche (12) nach unten und die (offene) Offnung (17) nach

oben weist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verschlussstation (42) im Bereich eines schrag gerichteten
Wandabschnitts (29) gebildet ist, wobei ein ortsfestes, bewegbares Siegelorgan (49) mit
einem Siegelbalken (50) zur Anlage an dem Beutel (10) im Bereich einer Vorderwand (14)
der Tasche (12), auBerhalb des Fiillbereichs, bewegbar ist zur Herstellung bzw.

Anbringung einer Verschlussnaht im Bereich der Offnung (17).

16. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem Siegelorgan (49) bzw. dem Siegelbalken (50) ein Niederhalter
(52) zugeordnet ist, der beim Abheben des Siegelbalkens (50) von dem Beutel (10) nach
einem Siegeltakt mit zeltllchem Nachlauf von dem Beutel (10) abhebbar ist, insbesondere
aufgrund einer Belastung durch eine Feder (54) in Richtung einer Anlage am Beutel (10)

17. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der SchlieRstation (42) eine Reinigungs- bzw. Absaugstation (69) im
Bereich des Revolvers (24) vorgeordnet ist, wobei die Absaugstation (69) ein in die Off-
nung (17) einfiihrbares Absaugorgan aufweist, insbesondere einen Saugstutzen (46), zum
Absaugen von Partikeln im Bereich der Offnung (17), auerhalb des Bereichs des Inhalts

der Tasche (12).

18.  Vorrichtung nach Anspruch 17 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass aufgrund von Abmessungen des Saugstutzen (48) dieser innerhalb

der Offnung (17) querbewegbar ist zum Erfassen der Offnung (17) auf voller Lange.
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19. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder einem der weiteren Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Falt- bzw. Wickelstation (43) vorzugsweise im Bereich einer
aufrechten Umfangsfliche des Revolvers (24) gebildet ist, nédmlich im Bereich eines
aufrechten Wandabschnitts (29), wobei der Beutel (10) in der Wickelstation (43) mit der
Tasche (12) oberhalb der. Wickellasche (16) bzw. mit nach unten weisender Offnung (17)
gehalten und in einem ersten Falt- bzw. Wickelschritt die Tasche (12) in Abwartsrichtung
umlegbar ist bis zur Anlage am Mittelabschnitt (19) der Wickellasche (16).

20. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder einem der weiteren Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Tasche (12) nach Lésen des Taschenhalters (37) und gegebe-
nenfalls -Entliften der Saugbohrungen (34) durch ein Organ, insbe_éondere durch einen
Falthebel (56) umlegbar ist, wobei der Falthebel (56) vorzugsweise im Inneren des
Revolvers (24) ortsfest gelagert ist und mindestens einen abgewinkelten Finger (58) zur

Anlage an der Tasche (12) aufweist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein unterer Bereich der Wickellasche (16), namlich die Randlasche
(20), durch ein vorzugsweise ortsfestes Betatigungsorgan in Aufwértsrichtung faltbar ist
bis* zur Anlage an einer freien Flache des Beutels (10) bzw. der Tasche (12);

insbesondere an der Riickwand (15) derselben.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Randlasche (20) durch einen Laschenfaiter (59), der vorzugs-
weise ortsfest im Inneren des Revolvers (24) gelagert ist, mit einem abgewinkelten,

insbesondere biigelfsrmigen Schenkel (60) faltbar und in der Faltstellung fixierbar ist.

23. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weiteren Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Beutel (10) mindestens im Bereich der Wickelstation (43) bzw.
in einer Abgabestation durch zusétzliche Halteorgane fixiert ist, insbesondere durch an
der Wickellasche (16) bzw. an deren Mittelabschnitt (19) anliegende Haltefinger (21, 22)
eines Halte- und Transportorgans, wobei ein Trager fir die Haltefinger (21, 22), vorzugs-
weise zwei im Abstand voneinander angeordnete Traglaschen (61, 62), an einem Betéti-
gungsorgan angebracht sind, insbesondere an einem Schwenkhebel (67), sodass der
fertige, gewickelte Beutel (10) durch die Haltefinger (21, 22) vorzugsweise an zwei
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einander gegeniiberliegenden Seiten erfassbar, vom Revolver (24) abnehmbar und auf

dem Abférderer (44) ablegbar ist.

24 Vor?ichtung nach Anspruch 23 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich der Wickelstation (43) oder einer Abgabestation ein
Ubertragungsorgan zur Ubergabe von Verschlussstreifen bzw. Tapes (23) an den gewi-
ckelten Beutel (10) angeordnet ist, insbesondere mit einem Tapehaiter (66) zum Erfassen
eines Tapes (23) und einem Schwenkarm (65) zur Ubertragung des Tapes (23) an den

Beutel (10).

25.  Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der um eine horizontale Achse drehend gelagerte Revolver (24)
an mindestens einer Seite (teilweise) offen ist und dass Organe fir Arbeitsschritte an den
Beuteln (10) bzw. Tragorgane (57) fur ortsfest gelagerte, bewegbare
Handhabungsorgane, insbesondere Faltorgane, Halteorgane und dergleichen Gber die
offene Seite in das Innere des Revolvers (24) ragen, wobei die Bearbeitungsorgane im
Bereich einer Bearbeitungsstation des Revolvers (24) positioniert und durch
Ausnehmungen (70) bzw. Offnungen (21) in der Wandung (25) des Revolvers (24)
hindurchfihrbar sind zur Ausfiihrung von Handhabungen ‘an der AuRenseite des

Revolvers (24).

26.  Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspri]ché, dadurch
gekennzeichnet, dass der Revolver (24) eine belastbare Endwandung (26 bzw. 79)
aufweist zur Lagerung bzw. Abstitzung des Revolvers (24) auf einer einseitig
angebracﬁtén Antriebswelle (27) oder auf einer in Langsrichtung durch den Revolver (24)
hindurchgefiihrten, feststehenden Drehachse (72), auf der der Revolver (24) mittels

Drehlager (73) abgestitzt ist.

27.  Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Revolver (24) mittels Zahnradgetriebe drehend angetrieben

~ ist, insbesondere mittels Antriebsritzel (76), welches an einer offenen Seite des Revolvers

(24) mit einem randseitig innerhalb des Revolvers angebrachten Zahnkranz (75) kdmmt.
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28.  Vorrichtung nach Anspruch 25 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass ortsfeste Trager fir Bearbeitungsorgane, insbesondere ein Halter
(57) fur Falt-, Halte- oder sonstige Organe mit der feststehenden Drehachse (72)

innerhalb des Revolvers (24) verbunden bzw. an dieser gelagert ist.

Rk dk
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