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Titel der ®“rfindung

Vorrichtung zum Schmalflichenschutz an Holzwerkstoffen beim
Formatfrisen

Anwendungsgebiet der Trfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmalfl®chenschutz
an Holzwerkstoffen beim Formatfrisen im Gleichlaufverfahren mit
kontinuierlichem Vorschub, um das Ausbrechen der vorderen, quer
zur Vorschubrichtung liegenden, beschichteten und/oder unbe-
gchichteten SchmalflZchen der Holzwerkstoffe, die vorzugsweise
im M8belbau Anwendung finden, zu verhindern.

Charskteristik der bekannten technischen LOsungen

Bel bekannten Arbeitsverfahren wird beim Bearbeiten platten=-
formiger Holzwerkstoffe das Ausbrechen der Schmalflichen da-
durch verhindert, daB zwei Verkzeuge mit dem gleichen Profil
hintereinander an der gleichen Bearbeitungsfliche frisen, von
denen das erste im Gleichlauf und das zweite im Gegenlauf
arbeitet. Durch das wahlweige Ein- und Ausschwenken der Werk-~
zeuge liber steuerbare Werkzeugschlitten wird erreicht, daB

der Schnittdruck der VWerkzeuge gegen die zu bearbeitende
Fldche wirkt und ein Ausbrechen verhindert wird. Die erste
quer zur Vorschubrichtung liegende Schmalfl#che wird im Gegen-
lauf und die nachfolgende im Gleichlauf bearbeitet (DD-WP 38 200
und DR-03 2 006 972).
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Diese bekannten technischen Ldsungen haben jedoch den Nachteil,
dafl in den Formatbearbeitungsmaschinen ein zusitzliches Werk-
zeugpaar erforderlich ist. AuBerdem ist es notwendig, mit Hilfe
von Steuereinrichtungen die Werkzeugtridgermotore auf eine

exakte Endposgition ein- bzw. auszuschwenken. Bei kurzen platten-
férmigen Werkstiicken mufl die Vorschubgeschwindigkeit stark ver-~
ringert werden, da der Steuervorgang eine gewisse Zeit erfordert.
Durch die zusitzlich erforderlichen Aggregate wie Verkzeug-—
trigersupport, Llotor, Werkzeug und Steuereinrichtung werden die
Formatbearbeitungsmaschinen erheblich kostenaufwendigexr.
Weiterhin ist z.B. an Zapfenschneidmaschinen der Einsatz von nur
im Gegenlauf arbeitenden Werkzeugen bekannt. Um dabei das Aus-
brechen an der zweiten quer zur Vorschubrichtung liegenden
Schmalfliche des Werkstiickes zu verhindern, werden an den
Mitnehmern der Vorschubketten Holzbeilagen befestigt, die sich
an die Schmalflichen des Werkstlckes anlegen. Diese Beilagen
kdnnen {iber die gesamte Linge der Schmalfliche bzw. nur im
Bearbeitungsbereich des Werkstiickes angeordnet sein. Die sich
wiederholende Anfertigung neuer Beilagen und deren Anbringen

an den litnehmern der Ketten erfordern einen hohen Arbeits-
aufwand.

Ziel der Br{findung

Das Ziel der Erfindung ist, dle Nachteile der bekannten tech-
nischen Lisungen bei Einsatz von nur im Gleichlauf arbeitenden
Werkzeugen durch Anwendung der erfindungsgemifien Vorrichtung
zu beseitigen und ein Ausbrechen der quer zur Vorschubrichtung
liegenden Schmalflichen zu verhindern.
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Darlegung des Kesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, mittels mechanisch erzeugter
Andruckkraft, ale wihrend der Bearbeiltungsrhase kurzzeitig

an der vorderen ¢uer zur Vorschubrichtung liegenden Schmal-—
flache entgegen denm Vorscinub des werkstickes wirkt, und unter
Ausnutzuns der sirkung des Schnittdruckes von im Gleicnlauf
arbeitenden werkzcugen gegen die hintere quer zur Vorschub-
richtun:; befindlicne Schmalflidche ein ausbrechen der wchral-
fldchen zu vermeiden,

Die erfindungsgemidBe Vorrichtung ist im wesentlichen gekenn-
zeichnet durch einen Tragarm, der durch eine Farallelschwinge
an einer Kongsole befestigt und Uber cinen Gelenkbolzen =it
einem Schwenkarm verbunden 1sc. rrfindungsgenill ist an dem
Schwenkarnm ein eire drehbuare xolle tragendes Abstiitzelement
angeordnet,

In Furktior. der Vorrichtung liegt das von dem Jerkzeug ein-
malig angefriaste Abstitzeleweut kurzzeitiy wihrend des Durch-
laufes des Jer«stickes an der vorderen guer zur Vorschub-
richtung befindlichen schmalfldche an und schutzt die schmal-
fldche geren Ausbrechen., Durct aie Vorschubbeweguny des ierk-
stickes werden der [Iragarm, der Schwenkarm und das abstitz-
element nacn Uberwindurs der Andruckkrart, die durch die
Parallelschwinye erzeugt wird, in Vorschubrichtiung bewegt.
Durch die weitlerhin wirkende Vorschubbewegung des Werkstickes
tritt ein ochwenken des Abstitzelemreutes ein. Die am abstitz-—
element drehbar gelagerte Rolle verhindert ein Gleiten idber
die Breitflédcne des werkstuckes und vermeidet eine Ober-
fldchenbeschddiung. Nuch Durcugang des werkstuckes geht das
Abstitzelement in seine senkrechte lLage zuruck, wobel die An-
druckkraft der Parallelschwinve gleichzeitig den Tragarm in
seine Ausgangsposition zuruck bringt.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Frfindung wird nachotehend an einem Ausfihrungsbeispiel

naher erldiutert,

Die Figur 1 Zeipt die Seitenansicht der erfindungsemalien

Vorrichtung wiahread der Abstiivsphace ohne verkzeuf

e



210677

Die Figur 2 zeigt die Vorderansicht der erfindungsgermilen
Vorricntung

Die Figur 3 zZelgt die Seitenansicht der erfindungsgemisen
Vorrichtung nach der Abstitzphase

Ein Tragarm 1, dessen Hub durch einen Hubbegrenzer 15 fixiert
ist, ist iUber eine Parallelschwinge 2, die durch Blattfedern
gebildet wird und eine bestimmte Andruckkraft aufweist, mit
Hilfe von Befestigungsschrauben 10 an einer Konsole 3 ange-
ordnet. Der Tragarm 1 ist durch einen Gelenkbolzen 5 mit einem
Schwenkarm 4 a, 4 b verbunden, Mittels Klemmschrauben 11 ist
am Schwenkarm 4 a ein Abstutzelement 6 befestigt. Eine am
Schwenkarm 4 b angeordnete Rickstellfeder 9 in Form einer
Schraubenfeder bewirkt nach Durchgang des wWerkstickes 13, daB
das Abstutzelement © in seine senkrechte Lage zurickgebracht
wird. Ein welterhin am ochwenkarm 4 b befindlichegs Halteele-
ment 8 in Form eines Haftmagneten flixiert das Abstutzelement
in seiner senkrechten Lage. Eine am Abstiutzelement © drehbar
gelagerte Roile 12 vermeidet eine Oberfldchenbeschiadiguns der
Breitflidche des Jerkstuckes 13, Da das Abstiitzelement © Ver-
schleillerscheinungen unterliegen kann, besteht die lloglich~
keit, es Uber einen vornandenen Gleitstein 7/ beil ausgebautem
Werkzeug 14 1in Richtung .Jergzeug zu verschieben, Necn ein-
maligem Anfridsen des Absliitzelementes © zu Beginn des neuen
Arbeitsablaules entsteht wieder eine saubere und scharfe Kante,
die fiir die Herausbildung des Abstitzeffektes erforderlich
isv.
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Erfindungsanspruch

Vorrichtung zunm Schmalflachenschutz an Holzwerkstoffen beim
Formatirisen im Gleichlaufverfahren mit kontinuierlichem
Vorschiub, dadurch gelkennzeichnet, dal ein Tragarm (1) durch
eine Parallelochwinge (2) an einer gfonsole (3) befestigt
und durch einen Gelenkbolzen (5) mit einem Schwenkarm (4 aj
4 b) verbunden ist, wobci an dem ochwenkarm (4 a) ein eine
drehbare Rolle (12) tragendes Abstutzelement (6) angeordnet
ist.
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