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DESCRIPCION
Aparato para el embalaje de una baldosa o una pila de baldosas con un par de piezas de cartén
Sector de lainvencion

La presente invencion se refiere al sector técnico relativo a las pilas de embalaje de baldosas de gran formato; en
particular, la invencion se refiere a un aparato para el embalaje de una baldosa o una pila de baldosas por medio de
un par de piezas de carton.

Estado de la técnica

Se conoce un embalaje "perimétrico” de una pila de baldosas, que consiste en aplicar una pieza de cartén plegada a
los flancos del embalaje. La pieza de carton comprende una tira formada por cuatro bandas dispuestas una tras otra
y articuladas entre si, cada una de las que tiene cuatro lados y se dimensiona de tal manera como para cubrir un
flanco correspondiente de la pila de baldosas; por lo tanto la tira rodea la pila de baldosas y el extremo de la tira se
sella a continuacién al otro por medio de pegamento; por lo tanto, dos lados opuestos de cada banda se conectan a
los lados de las bandas adyacentes correspondientes. En los lados opuestos restantes de cada banda, se articulan
dos aletas que se pliegan después contra la superficie superior e inferior de la pila de baldosas; las aletas que se
ponen en contacto con la misma superficie de la pila de baldosas y que se superponen una sobre otra en la
proximidad de las esquinas de la pila de baldosas se pegan entre si, completando el embalaje de la pila de
baldosas.

El embalaje obtenido de este modo protege la pila de baldosas y minimiza la cantidad de material de cart6n utilizado.

Sin embargo, este tipo de embalaje no es adecuado para tamafios de baldosas cuyo perimetro 600 x 600 mm
puesto que la pieza de cartén tendria que tener dimensiones (la longitud seria mayor que 2500 mm) que las harian
dificiles de manipular durante las etapas de embalaje de la pila de baldosas; también en los almacenes tendrian que
utilizarse teniendo un tamafio desproporcionado en comparacion con el resto de la maquina de embalaje; estos
almacenes son muy raros.

En el caso de grandes formatos, se utiliza en cambio el embalaje por "bandejas" que implica el uso de una pieza de
cartén que tiene una superficie principal dimensionada para cubrir un lado de la pila de baldosas y cuatro aletas
articuladas a los lados respectivos de la superficie principal, asi como para cubrir los lados de la pila de baldosas;
solo un lado de la pila de baldosas se dejaria entonces al descubierto.

La bandeja de embalaje es, por lo tanto, adecuada para grandes tamafios, mayor que 600 x 600 mm, pero tiene el
inconveniente de requerir una mayor cantidad de material de embalaje con respecto al embalaje perimétrico.

Un aparato de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1 se conoce a partir del documento DE 4031917 Al.
Objeto de laintencién
El objetivo de la presente invencidn es obviar los inconvenientes antes mencionados.

El objetivo anterior se consigue mediante un aparato de embalaje de una baldosa o una pila de baldosas con un par
de piezas de carton, de acuerdo con la reivindicacion 1.

El aparato utiliza un par de piezas de carton, cada una de las que puede tener una longitud que es sustancialmente
més corta que la longitud de las piezas utilizadas en la técnica anterior en el embalaje perimétrico, y
preferentemente una longitud que es ligeramente mayor que la mitad de la longitud de las piezas convencionales;
una primera pieza de cartén se aplica lateralmente a una baldosa o pila de baldosas, formando un primer semi-
embalaje que implica solo una porcién del perimetro de la baldosa o pila de baldosas; una segunda pieza se aplica
posteriormente lateralmente a la baldosa o pila de baldosas semi-embalada tal como para formar un segundo semi-
embalaje que encara el primer semi-embalaje y completa el embalaje de la baldosa o pila de baldosas.

El primer semi-embalaje y el segundo semi-embalaje se pueden superponer, por tanto, parcialmente entre si, si cada
pieza de carton tiene una longitud total dada por la suma de la longitud del primer lado (o el cuarto lado, en el caso
del segundo semi-embalaje) de la baldosa o pila de baldosas, de poco mas de la mitad de la longitud del segundo
lado de la baldosa o pila de baldosas y de poco mas de la mitad de la longitud del tercer lado de la baldosa o pila de
baldosas. De esta manera todo el perimetro de la baldosa o pila de baldosas estaria cubierto por la primera pieza o
la segunda pieza.

Estos semi-embalajes se aseguraran entre si y a la baldosa o pila de baldosas preferentemente con pegamento;
como alternativa, se podrian utilizar también flejes de plastico, en combinacién con el pegamento.
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Ventajosamente, la unidad de acuerdo con la invencion permite también el embalaje perimétrico de baldosas o pilas
de baldosas de gran formato, por ejemplo, 600x1200 mm, 900x900 mm, 600x600 mm, e incluso 1200x1200 mm, lo
que permite un ahorro considerable en comparacion con el embalaje por bandejas de cartdn tradicional.

Descripcion de las figuras

Las realizaciones especificas de la invencion se describiran a continuaciéon en esta descripcion, de acuerdo con lo
establecido en las reivindicaciones y con la ayuda de los dibujos adjuntos, en los que:

— las Figuras 1, 2 ilustran, respectivamente, en vista en perspectiva y vista lateral una primera etapa operativa de
un aparato, objeto de la presente invencion, para el embalaje de una baldosa o una pila de baldosas utilizando
un par de piezas de cartén;

— las Figuras 3 y 4 ilustran, respectivamente, en vista en perspectiva y vista lateral una segunda etapa operativa
del aparato de las Figuras 1, 2;

— las Figuras 5, 6 ilustran, respectivamente, en vista en perspectiva y vista lateral una tercera etapa operativa del
aparato de las Figuras 1, 2;

— las Figuras 7, 8 ilustran, respectivamente, en vista en perspectiva y vista lateral una cuarta etapa operativa del
aparato de las Figuras 1, 2;

— las Figuras 7A, 7B ilustran vistas en perspectiva de aumentos de dos partes distintas del aparato ilustrado en la
Figura 7;

— la Figura 9 es una vista frontal del aparato en cuestion de acuerdo con la flecha K indicada en la Figura 2, que no
estuvo representada en ninguna pila de baldosas;

— las Figuras 10 y 11 ilustran una vista en perspectiva de una pila de baldosas, dos piezas de cartén y una pila de
baldosas embalada utilizando las dos piezas de carton.

Descripcion detallada de lainvencién

Con referencia a las tablas adjuntas de dibujos, la referencia numérica general (1) denota el aparato de embalaje de
una baldosa o una pila de baldosas mediante el uso de un par de piezas de carton.

El aparato (1) puede manipular una baldosa o una pila de baldosas (2); la baldosa o pila de baldosas (2) tiene una
primera superficie (3), una segunda superficie (4) opuesta a la primera superficie (3), un primer flanco (5), un
segundo flanco (6) adyacente al primer flanco (5), un tercer flanco (7) adyacente al primer flanco (5) y opuesto al
segundo flanco (6) y un cuarto flanco (8) opuesto al primer flanco (5) y adyacente al segundo flanco (6) y al tercer
flanco (7).

El par de piezas de carton comprende una primera pieza de cartéon (9) y una segunda pieza de cartén (10),
comprendiendo cada una: una banda central (11); una primera banda lateral (12) que se articula a la banda central
(11); una segunda banda lateral (13) que se articula a la banda central (11) en un segundo lado de la banda central
(11) que es opuesto al primer lado; una primera aleta (14) que se articula a la banda central (11) en un tercer lado de
la banda central (11) que es adyacente al primer lado y al segundo lado; una segunda aleta (15) que se articula a la
banda central (11) en el cuarto lado de la banda central (11) que es opuesto al tercer lado y es adyacente al primer
lado relativo y segundo lado; una tercera aleta (16) que se articula a la primera banda lateral (12) en un primer lado
de la primera banda lateral (12) que es adyacente al lado de la primera banda lateral (12) que se articula al primer
lado de la banda central (11); una cuarta aleta (17) que se articula a la primera banda lateral (12) en un segundo
lado de la primera banda lateral (12) que es adyacente al lado de la primera banda lateral (12) que se articula al
primer lado de la banda central (11); una quinta aleta (18) que se articula a la segunda banda lateral (13) en un
primer lado de la segunda banda lateral (13) que es adyacente al lado de la segunda banda lateral (13) que se
articula al segundo lado de la banda central (11); una sexta aleta (19) que se articula a la segunda banda lateral (13)
en un segundo lado de la segunda banda lateral (13) que es adyacente al lado de la segunda banda lateral (13) que
se articula al segundo lado de la banda central (11).

El aparato (1) comprende primeros medios de plegado (36) para aplicar la primera pieza de carton (9) a la baldosa o
pila de baldosas (2), realizando de este modo un primer semi-embalaje (91), de tal manera que: la banda central (11)
de la primera pieza de carton (9) cubre el primer flanco (5) de la baldosa o pila de baldosas (2); la primera banda
lateral (12) de la primera pieza de carton (9) cubre una primera parte (21) del segundo flanco (6) de la baldosa o pila
de baldosas (2) que limita con el primer flanco (5); la segunda banda lateral (13) de la primera pieza de cartén (9)
cubre una primera parte (22) del tercer flanco (7) de la baldosa o pila de baldosas (2) que limita con el primer flanco
relativo (5); la primera aleta (14) de la primera pieza de cartdon (9) cubre una primera tira periférica (31) (Figura 11)
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de la primera superficie (3) de la baldosa o pila de baldosas (2) que limita con el primer flanco relativo (5); la
segunda aleta (15) de la primera pieza de cartén (9) cubre una segunda tira periférica (no visible en las Figuras) de
la segunda superficie (4) de la baldosa o pila de baldosas (2) que limita con el primer flanco relativo (5); la tercera
aleta (16) de la primera pieza de cartdn (9) cubre una tercera tira periférica (23) (Figura 11) de la primera superficie
(3), tercera tira periférica (23) que limita con la primera parte (21) del segundo flanco (6) de la baldosa o pila de
baldosas (2), superponiendo parcialmente la tercera aleta (16) sobre la primera aleta (14) de la primera pieza de
carton (9) en una primera zona de superposicion (71); la cuarta aleta (17) de la primera pieza de cartén (9) cubre
una cuarta tira periférica de la segunda superficie (4), cuarta tira periférica (no visible en las Figuras) que limita con
la primera parte (21) del segundo flanco (6) de la baldosa o pila de baldosas (2), superponiendo parcialmente la
cuarta aleta (17) sobre la segunda aleta (15) de la primera pieza de carton (9) en una segunda zona de
superposicion (no visible en las Figuras); la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) cubre una quinta tira
periférica (25) de la primera superficie (3), quinta tira periférica (25) (Figura 11) que limita con la primera parte (22)
del tercer flanco (7) de la baldosa o pila de baldosas (2), superponiendo parcialmente la quinta aleta (18) sobre la
primera aleta (14) de la primera pieza de carton (9) en una tercera zona de superposicion (73), la sexta aleta (19) de
la primera pieza de cartén (9) cubre una sexta tira periférica (no visible en las Figuras) de la segunda superficie (4),
sexta tira periférica que limita con la primera parte (22) del tercer flanco (7) de la baldosa o pila de baldosas (2),
superponiendo parcialmente la sexta aleta (19) sobre la segunda aleta (15) de la primera pieza de cartén (9) en una
cuarta zona de superposicion (no visible en las Figuras).

El aparato comprende ademas: una plataforma giratoria (26) dispuesta aguas abajo de los primeros medios de
plegado (36), plataforma giratoria (26) que es preferentemente una quinta rueda (Figura 9); una primera estructura
(40) que se monta en la plataforma giratoria (26) y que comprende un primer asiento (51) para recibir una baldosa
semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), primera estructura (40) que puede girar entre una primera
posicion angular (A), en la que es posible transferir la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2)
procedente de los primeros medios de plegado (36), y una segunda posicion angular en la que la baldosa semi-
embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) se pueden expulsar del primer asiento (51); primeros medios de
empuje (63, 64) que actlan a lo largo de la primera estructura (40) para expulsar la baldosa semi-embalada o pila de
baldosas semi-embalada (2) del primer asiento (51) cuando la primera estructura (40) esta en la segunda posicion
angular; segundo medios de plegado (37) dispuestos aguas abajo de la primera estructura (40) para aplicar la
segunda pieza (10) a la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), realizando de este modo un
segundo semi-embalaje (92), que junto con el primer semi-embalaje (91) forma un embalaje, de manera que: la
banda central (11) de la segunda pieza de cartén (10) cubre el cuarto flanco (8) de la baldosa semi-embalada o pila
de baldosas semi-embalada (2), la primera banda lateral (12) de la segunda pieza de cartdén (10) cubre una segunda
parte (20) del tercer flanco (7) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) que limita con el
cuarto flanco relativo (8), la segunda banda lateral (13) de la segunda pieza (10) cubre una segunda parte (28) del
segundo flanco (6) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) que limita con el cuarto
flanco relativo (8), la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) cubre una séptima tira periférica (27) de
la primera superficie (3) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) que limita con el cuarto
flanco relativo (8), la segunda aleta (15) de la segunda pieza de carton (10) cubre una octava tira periférica (no
visible en las Figuras) de la segunda superficie (4) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada
(2) que limita con el cuarto flanco relativo (8), la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartén (10) cubre una
novena tira periférica (29) de la primera superficie (3) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-
embalada (2), novena tira periférica (29) que limita con la segunda parte (20) del tercer flanco (7) de la baldosa semi-
embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), superponiendo parcialmente la tercera aleta (16) de la segunda
pieza de carton (10) sobre la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) en una quinta zona de
superposicion (75), la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de carton (10) cubre una décima tira periférica (no visible
en las Figuras) de la segunda superficie (4) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2),
décima tira periférica que limita con el tercer flanco (7) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-
embalada (2), superponiendo parcialmente la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de cartén (10) sobre la segunda
aleta (15) de la segunda pieza de carton (10) en una sexta zona de superposicion (no visible en las Figuras); la
quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén (10) cubre una undécima tira periférica (30) de la primera superficie
(3) de la baldosa semi-embalada o semi- pila lleno de baldosas (2), undécima tira periférica (30) que limita con la
segunda parte (28) del segundo flanco (6) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2),
superponiendo parcialmente la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10) sobre la primera aleta (14) de la
segunda pieza de cartén (10) en una séptima zona de superposicion (77), la sexta aleta (19) de la segunda pieza de
carton (10) cubre una duodécima tira periférica (no visible en las Figuras) de la segunda superficie (4) de la baldosa
semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), duodécima tira periférica que limita con el segundo flanco (6)
de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), superponiendo parcialmente la sexta aleta (19)
de la segunda pieza de carton (10) sobre la segunda aleta (15) de la segunda pieza de cartén (10) en una octava
zona de superposicién (no visible en las Figuras).

La plataforma giratoria (26) se monta en el bastidor del aparato (1).
El aparato (1) comprende primeros medios de inyeccion de pegamento para la inyeccion de pegamento (24) (no

ilustrados) en las porciones seleccionadas (Figuras 1, 10) de la tercera aleta (16), la cuarta aleta (17), la quinta aleta
(18) y la sexta aleta (19) de la primera pieza de carton (9), de tal manera que: la tercera aleta (16) de la primera
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pieza de carton (9) se puede pegar sucesivamente a la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la
primera zona de superposicion (71); la cuarta aleta (17) de la primera pieza de cartdon (9) se puede pegar
sucesivamente a la segunda aleta (15) de la primera pieza de cartén (9) en la segunda zona de superposicion; la
quinta aleta (18) de la primera pieza de carton (9) se puede pegar sucesivamente a la primera aleta (14) de la
primera pieza de carton (9) en la tercera zona de superposicion (73); la sexta aleta (19) de la primera pieza de carton
(9) se puede pegar sucesivamente a la segunda aleta (15) de la primera pieza de cartén (9) en la cuarta zona de
superposicion (71).

En cuanto a la primera pieza de carton (9), el pegamento (24) se aplica preferentemente: en el extremo de la tercera
aleta (16), que esta mas cerca de la primera aleta (14); en el extremo de la cuarta aleta (17), que estad mas cerca de
la segunda aleta (15); en el extremo de la quinta aleta (18) que estd mas cerca de la primera aleta (14); y en el
extremo de la sexta aleta (19) que esta mas cerca de la segunda aleta (15).

El aparato (1) comprende preferentemente segundos medios de inyeccion de pegamento (24) (no ilustrados) para
inyectar pegamento (24) en las primeras porciones seleccionadas (32) de la tercera aleta (16), la cuarta aleta (17), la
quinta aleta (18) y la sexta aleta (19) de la segunda pieza de cartdn (10) de tal manera que: la tercera aleta (16) de
la segunda pieza de carton (10) se puede pegar posteriormente a la primera aleta (14) de la segunda pieza (10) en
la quinta zona de superposicion (75); la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de carton (10) se puede pegar
posteriormente a la segunda aleta (15) de la segunda pieza de cartdn (10) en la sexta zona de superposicion; la
quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén (10) se puede pegar posteriormente a la primera aleta (14) de la
segunda pieza de cartdn (10) en la séptima zona de superposicion (77); la sexta aleta (19) de la segunda pieza de
carton (10) se puede pegar posteriormente a la segunda aleta (14) de la segunda pieza de cartén (10) en la octava
zona de superposicion.

En cuanto a la segunda pieza de carton (10), el pegamento (24) se aplica preferentemente: en los dos extremos de
la tercera aleta (16), en los dos extremos de la cuarta aleta (17), en los dos extremos de la quinta aleta (18) y en los
dos extremos de la sexta aleta (19); véanse Figuras 1, 10.

La primera pieza de cartdn (9) y la segunda pieza de carton (10) son preferentemente de tales dimensiones que una
vez que han sido aplicadas a la baldosa o pila de baldosas (2) para conformar un embalaje, entonces: la tercera
aleta (16) de la segunda pieza de cartdn (10) se superpone parcialmente sobre la quinta aleta (18) de la primera
pieza de cartén (9) en una novena zona de superposicion (79); la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de carton
(10) se superpone parcialmente sobre la sexta aleta (19) de la primera pieza de cartén (9) en una décima zona de
superposicion (no visible en las Figuras); la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10) se superpone
parcialmente sobre la tercera aleta (16) de la primera pieza de cartén (9) en una undécima zona de superposicion
(81); la sexta aleta (19) de la segunda pieza de cartén (10) se superpone parcialmente sobre la cuarta aleta (17) de
la primera pieza de cartén (9) en una duodécima zona de superposicion (no visible en las Figuras); ademas, los
segundos medios de inyeccion de pegamento (24) inyectan también el pegamento preferentemente sobre segundas
porciones seleccionadas (33) de la tercera aleta (16), la cuarta aleta (17), la quinta aleta (18) y la sexta aleta (19) de
la segunda pieza (10) de tal manera que: la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartén (10) se puede pegar
posteriormente a la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) en la novena zona de superposicion (79); la
cuarta aleta (17) de la segunda pieza de cartdén (10) se puede pegar posteriormente a la sexta aleta (19) de la
primera pieza de cartén (9) en la décima zona de superposicion; la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton
(10) se puede pegar posteriormente a la tercera aleta (16) de la primera pieza de cartén (9) en la undécima zona de
superposicion (81); la sexta aleta (19) de la segunda aleta de carton (10) se puede pegar posteriormente a la cuarta
aleta (17) de la primera pieza de carton (9) en la duodécima zona de superposicion.

El primer asiento (51) comprende: al menos una primera superficie de apoyo para recibir a modo de apoyo una
baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), tal como para ponerse en contacto con la segunda
zona de superposicion de la primera pieza de cartdén (9) y la cuarta zona de superposicion de la primera pieza de
cartén (9); una primera placa (34) dispuesta por encima de la primera superficie de apoyo capaz de presionar
elasticamente la tercera aleta (16) de la primera pieza de carton (9) y estabilizar, por tanto, el pegamento de la
tercera aleta (16) de la primera pieza de cartdén (9) a la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la
primera zona de superposicion (71) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en
el primer asiento (51); una segunda placa (35) dispuesta por encima de la primera superficie de apoyo capaz de
presionar elasticamente la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) y estabilizar, por tanto, el pegamento
de la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) a la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la
tercera zona de superposicion (73) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en
el primer asiento (51).

El peso de la baldosa o pila de baldosas (2) se descarga sobre la primera superficie de apoyo también a través de la
segunda zona de superposicion y la cuarta zona de superposicion de la primera pieza de cartén (9); de esta manera
el pegamento de la cuarta aleta (17) de la primera pieza de carton (9) en la segunda aleta (15) de la primera pieza
de carton (9) y la sexta aleta (19) de la primera pieza de cartén (9) en la segunda aleta (15) de la primera pieza de
carton (9) tiene tiempo de estabilizarse durante las siguientes etapas operativas para el embalaje de la baldosa o
pila de baldosas (2). A estos efectos no es suficiente mantener la baldosa semi-embalada o pila de baldosas (2)
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apoyada sobre la primera superficie de apoyo durante un tiempo minimo predeterminado.

El aparato (1) comprende preferentemente: un primer miembro de presién (41), restringido a la primera estructura
(40) de manera que presiona la primera placa (34) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-
embalada se encuentra en el primer asiento (51), presionandose el primer miembro de presion (41) sobre la primera
porcion de la primera placa (34) de modo que la primera placa (34) ejerce una presion contra la tercera aleta (16) de
la primera pieza de cartén (9) con el objetivo de estabilizar ain mas el pegamento de la tercera aleta (16) de la
primera pieza de carton (9) en la primera aleta (14) de la primera pieza de carton (9) en la primera zona de
superposicion (71); y un segundo miembro de presion (42) restringido a la primera estructura (40) de manera que
presiona la segunda placa (35) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el
primer asiento (51), presionandose el segundo miembro de presién (42) sobre una primera porciéon de la segunda
placa (35) de tal manera que la segunda placa (35) ejerce una presion contra la quinta aleta (18) de la primera pieza
de carton (9) con el objetivo estabilizar ain méas el de pegamento de la quinta aleta (18) de la primera pieza de
carton (9) en la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la tercera zona de superposicion (73).

El aparato (1) comprende preferentemente una segunda estructura (50) dispuesta aguas abajo de los segundos
medios de plegado (37), segunda estructura (50) que comprende un segundo asiento (52) que a su vez comprende:
al menos una segunda superficie de apoyo para recibir a modo de apoyo una baldosa semi-embalada o pila de
baldosas semi-embalada (2), tal como para ponerse en contacto con la sexta zona de superposicién de la segunda
pieza de cartén (10) y la octava zona de superposiciéon de la segunda pieza de carton (10); una tercera placa (38)
dispuesta por encima de la segunda superficie de apoyo capaz de presionar elasticamente la tercera aleta (16) de la
segunda pieza de carton (10) y estabilizar, por tanto, el pegamento de la tercera aleta (16) de la segunda pieza de
carton (10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) en la quinta zona de superposicion (71)
cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el segundo asiento (52); una cuarta
placa (39) dispuesta por encima de la segunda superficie de apoyo capaz de presionar elasticamente la quinta aleta
(18) de la segunda pieza de cartdon (10) y estabilizar, por tanto, el pegamento de la quinta aleta (18) de la segunda
pieza de carton (10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) en la séptima zona de superposicion
(77) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el segundo asiento (52).

El peso de la baldosa o pila de baldosas (2) se descarga sobre la segunda superficie de apoyo también a través de
la sexta zona de superposicion y la octava zona de superposicion de la segunda pieza de cartén (10); de esta
manera el pegamento de la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de carton (10) en la segunda aleta (15) de la
segunda pieza de cartén (10) y la sexta aleta (19) de la segunda pieza de cartén (10) en la segunda aleta (15) de la
segunda pieza de cartén (10) tiene tiempo de estabilizarse durante las siguientes etapas operativas para el embalaje
de la baldosa o pila de baldosas (2). A estos efectos no es suficiente mantener la baldosa semi-embalada o pila de
baldosas (2) apoyandose en la segunda superficie de apoyo durante un tiempo minimo predeterminado.

El aparato (1) comprende preferentemente: un tercer miembro de presion (43), restringido a la segunda estructura
(50) de manera que presiona la tercera placa (38) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-
embalada se encuentra en el segundo asiento (52), presionandose el tercer miembro de presién (43) sobre la
primera porcién de la tercera placa (38) de modo que la tercera placa (38) ejerce una presion contra la tercera aleta
(16) de la segunda pieza de cartén (10) con el objetivo de estabilizar ain mas el pegamento de la tercera aleta (16)
de la segunda pieza de carton (10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de cartén (10) en la quinta zona de
superposicion (75); y un cuarto miembro de presion (44) restringido a la segunda estructura (50) de manera que
presiona la cuarta placa (39) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el
segundo asiento (52), presionandose el cuarto miembro de presion (44) sobre una primera porcion de la cuarta placa
(39) de tal manera que la cuarta placa (39) ejerce una presién contra la quinta aleta (18) de la segunda pieza de
carton (10) con el objetivo estabilizar ain més el de pegamento de la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton
(10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) en la séptima zona de superposicion (77).

El aparato (1) comprende preferentemente: un quinto miembro de presion (45) restringido a la segunda estructura
(50) de manera que presiona la tercera placa (38) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-
embalada (2) esta en el segundo asiento (52), presionandose el quinto miembro de presion (45) sobre una segunda
porcion de la tercera placa (38) de modo que la tercera placa (38) ejerce una presion contra la tercera aleta (16) de
la segunda pieza (10) con el objetivo de estabilizar ain mas el pegamento de la tercera aleta (16) de la segunda
pieza de cartén (10) en la quinta aleta (18) de la primera pieza de carton (9) en la novena zona de superposicion
(79); y un sexto miembro de presion (46) restringido a la segunda estructura (50) de manera que presiona la cuarta
placa (39) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) est4 en el segundo asiento (52),
presionandose el sexto miembro de presién (46) sobre una segunda porcion de la cuarta placa (39) de tal manera
que la cuarta placa (39) ejerce una presion contra la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10) con el
objetivo estabilizar aiin mas el de pegamento de la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén (10) en la tercera
aleta (16) de la primera pieza de cartén (9) en la undécima zona de superposicion (81).

La primera estructura (40) preferentemente: tiene un desarrollo longitudinal que identifica un primer extremo (54) y
un segundo extremo (55) opuesto al primer extremo (54); proporciona un primer asiento (51) que se dispone en el
primer extremo (54); comprende un tercer asiento (53) para recibir una baldosa semi-embalada o pila de baldosas
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semi-embalada (2), tercer de asiento (53) que se dispone en el segundo extremo (55); se configura de tal manera
que: cuando esta en la primera posicion angular (A), un baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada
se pueden expulsar de tercer asiento (53); y cuando estd en la segunda posicion angular una baldosa semi-
embalada (2) o pila de baldosas semi-embalada procedente de los primeros medios de plegado (36) se pueden
transferir al tercer asiento (53). Ademas, los primeros medios de empuje (63, 64) pueden actuar preferentemente a
lo largo de la estructura tal como para expulsar la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) del
primer asiento (51) y expulsar la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) del tercer asiento
(53).

La primera estructura (40) comprende preferentemente: un primer miembro estructural (61) que esta provisto de una
primera base de apoyo longitudinal (56); un segundo miembro estructural (62) que esta provisto de una segunda
base de apoyo longitudinal (57); identificando la primera base de apoyo longitudinal (56) y la segunda base de apoyo
longitudinal (57) la primera superficie de apoyo; estando el primer miembro estructural (61) y el segundo miembro
estructural (62) separados el uno del otro de tal manera que la primera base de apoyo longitudinal (56) se pone en
contacto con la segunda zona de superposicion y la segunda base de apoyo longitudinal (57) se pone en contacto
con la cuarta zona de superposicion cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta
en el primer asiento (51).

El primer asiento (51) y el tercer asiento (53) se identifican preferentemente por la primera base de apoyo
longitudinal (56), por la segunda base de apoyo longitudinal (57), por la primera placa (34) y por la segunda placa
(35). En consecuencia, la primera base de apoyo longitudinal (56) se pone en contacto con la sexta zona de
superposicion y la segunda base de apoyo longitudinal (57) se pone en contacto con la octava zona de
superposicion cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas (2) esta en el tercer asiento (53).

El primer miembro estructural (61) se proporciona preferentemente con una primera guia recta (58) (Figura 9) que se
desarrolla paralela a la primera base de apoyo longitudinal (56), el segundo miembro estructural (62) est4 provisto
de una segunda guia recta (159) (Figura 9) que se desarrolla paralela a la segunda base de apoyo longitudinal (57);
los primeros medios de empuje (63, 64) comprenden un primer carro (63) para su deslizamiento sobre la primera
guia recta (58) y un segundo carro (64) para su deslizamiento sobre la segunda guia recta (159), activandose el
primer carro (63) y el segundo carro (64) de forma sincronizada uno con el otro y estando ambos provistos de: un
primer cabezal de tope (65) para hacer tope con una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2)
dispuesta en el primer asiento (51); y un segundo cabezal de tope (65), que es opuesto al primer cabezal de tope
(65), tal como para hacer tope con una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) dispuesta en
el tercer asiento (53); estando el primer carro (63) y el segundo carro (64) interpuestos entre la primera base de
apoyo longitudinal (56) y la segunda base de apoyo longitudinal (57). El aparato (1) comprende preferentemente un
séptimo miembro de presién (47) restringido a la primera estructura (40) de manera que presiona la primera placa
(34) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) estd en el tercer asiento (53),
presionandose el séptimo miembro de presion (47) sobre la segunda porcion de la primera placa (34) de modo que
la primera placa (34) ejerce una presion contra la tercera aleta (16) de un primera pieza de catén (9) con el objetivo
de estabilizar ain mas el pegamento de la tercera aleta (16) de la primera pieza de cartdn (9) en la primera aleta
(14) de la primera pieza de carton (9) en la primera zona de superposicién (71); y un octavo miembro de presion (48)
restringido a la primera estructura (40) de manera que presiona la segunda placa (35) cuando la baldosa semi-
embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el tercer asiento (53), presionandose el octavo miembro de
presion (48) sobre una segunda porcién de la segunda placa (35) de tal manera que la segunda placa (35) ejerce
una presion contra la quinta aleta (18) de la primera pieza de carton (9) con el objetivo estabilizar aiin mas el de
pegamento de la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (10) en la primera aleta (14) de la primera pieza de
carton (9) en la tercera zona de superposicion (73).

La segunda estructura (50) comprende preferentemente: un tercer miembro estructural (89) que esta provisto de una
tercera base de apoyo longitudinal (90); un cuarto miembro estructural (93) que esté provisto de una cuarta base de
apoyo longitudinal (94); identificando la tercera base de apoyo longitudinal (90) y la cuarta base de apoyo
longitudinal (94) la segunda superficie de apoyo; estando el tercer miembro estructural (89) y el cuarto miembro
estructural (93) separados el uno del otro de tal manera que la tercera base de apoyo longitudinal (90) se pone en
contacto con la sexta zona de superposicion y la cuarta base de apoyo longitudinal (94) se pone en contacto con la
octava zona de superposicion cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el
segundo asiento (52); estando el segundo asiento (52) identificado por la tercera base de apoyo longitudinal (90),
por la cuarta base de apoyo longitudinal (94), por la tercera placa (38) y por la cuarta placa (39).

El aparato (1) puede comprender primeros medios de posicionamiento (no mostrado) para recoger una primera
pieza de cartén (9) de un primer almacén (tampoco se muestra) y situar la primera pieza de carton (9) en una
posicion de tal manera que la primera pieza de cartén (9) esté en frente del primer asiento (51) cuando la primera
estructura (40) esta en la primera posicion angular (A) (Figura 1) y en frente del tercer asiento (53) cuando la primera
estructura de (40) esté en la segunda posicién angular, la primera pieza de cartdn (9) liberada por el primer almacén
es plana y se dispone verticalmente orientada de modo que la banda central (11) de la misma queda centrada con
respecto a el primer asiento (51). Los primeros medios de inyeccion de pegamento (24) actlan sobre la primera
pieza de cartdn (9) antes de que se inserte en el primer asiento (51) de la primera estructura (40): obsérvese que el
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pegamento (24) se aplica a la primera pieza de cartdn (9) en la Figura 1. En particular, la primera pieza de carton (9)
se dispone transversalmente a la direccion de avance (D) de la baldosa o pila de baldosas (2).

El aparato (1) puede comprender segundos medios de empuje (no mostrados) para mover la baldosa o pila de
baldosas (2) en el primer asiento (51) de la primera estructura (40) cuando la primera estructura (40) esta en la
primera posicién angular (A) o en el tercer asiento (53) de la primera estructura (40) cuando la primera estructura
(40) esta en la segunda posicion angular. Los segundos medios de empuje mueven la baldosa o pila de baldosas (2)
en una direccion y direccién de avance (D), véase Figura 1.

La primera estructura (40) puede comprender un primer bastidor (49) fijado a la plataforma giratoria (26).

El primer miembro estructural (61) y el segundo miembro estructural (62) pueden ser, respectivamente, un primer
soporte longitudinal y un segundo soporte longitudinal fijados al primer bastidor (49), dispuestos a la misma altura.

La primera estructura (40) puede comprender ademas: un tercer soporte longitudinal (67) fijado al primer bastidor
(49), tercero de soporte longitudinal (67) que lleva la primera placa (34), el primer elemento de presion (41) y el
séptimo miembro de presién (47), y un cuarto soporte longitudinal (68) fijado al primer bastidor (49), cuarto soporte
longitudinal (68) que lleva la segunda placa (35), el segundo miembro de presiéon (42) y el octavo miembro de
presion (48), el tercer soporte longitudinal (67) y el cuarto soporte longitudinal (68) estando dispuestos a una misma
altura que es mayor que la altura a la que se disponen el primer soporte longitudinal y el segundo soporte
longitudinal, y esta altura es ajustable de acuerdo con la altura de la baldosa o pila de baldosas (2). Los primeros
medios de plegado (36) pueden comprender un primer rodillo (70) y un segundo rodillo (72) orientados verticalmente
y fijados de forma giratoria al bastidor del aparato (1); el primer rodillo (70) y el segundo rodillo (72) se sitian aguas
arriba de la primera estructura (40) con respecto a la direccion de avance (D) de la baldosa o pila de baldosas (2) de
modo que el primer rodillo (70) hace tope con la primera banda lateral (12), la tercera aleta (16) y la cuarta aleta (17)
de la primera pieza de cartdn (9) causando el plegado de la primera banda lateral (12) contra la primera parte (21)
del segundo lado (6) de la baldosa o pila de baldosas (2) y que el segundo rodillo (72) hace tope con la segunda
banda lateral (13), la quinta aleta (18) y la sexta aleta (19) de la primera pieza (9) determinando el plegado de la
segunda banda lateral (13) contra la primera parte (22) del tercer flanco (7).

Los primeros medios de plegado (36) pueden comprender ademas: una primera pluralidad de rodillos (74) que se
soporta giratoriamente por un primer rodillo de soporte (69) fijado al primer bastidor (49) de la primera estructura (40)
(Figura 7A), primera pluralidad de rodillos (74) que comprende rodillos dispuestos en una fila orientada en paralelo a
la direccién de avance (D), una segunda pluralidad de rodillos (76) que se soporta giratoriamente por otro primer
rodillo de soporte (69) fijado al primer bastidor (49) de la primera estructura (40), segunda pluralidad de rodillos (76)
que comprende rodillos dispuestos en una fila orientada en paralelo a la direccion de avance (D); una tercera
pluralidad de rodillos (78) que se soporta giratoriamente por un segundo rodillo de soporte (86) conectado al extremo
del tercer soporte longitudinal (67) que se encuentra en el primer asiento (51), tercera pluralidad de rodillos (78) que
comprende rodillos dispuestos en una fila orientada en paralelo a la direccion de avance (D), una cuarta pluralidad
de rodillos (80) que se soporta giratoriamente por otro rodillo segundo soporte (86) conectado al extremo del cuarto
soporte longitudinal (68) que se sitia en el primer asiento (51), cuarta pluralidad de rodillos (80) que comprende
rodillos dispuestos en una fila orientada en paralelo a la direccién de avance (D).

La primera pluralidad de rodillos (74) y la segunda pluralidad de rodillos (76) se disponen simétricamente con
respecto al eje de la baldosa o pila de baldosas (2) que es paralelo a la direccién de alimentacion (D). La primera
pluralidad de rodillos (74) y la segunda pluralidad de rodillos (76) se alinean para actuar simultdneamente sobre la
segunda aleta (15) de la primera pieza de carton (9) y realizar la funcion de plegado de la segunda aleta (15) contra
la segunda superficie (4) de la baldosa o pila de baldosas (2).

La tercera pluralidad de rodillos (78) y la cuarta pluralidad de rodillos (80) se disponen simétricamente con respecto
al eje de la baldosa o pila de baldosas (2) que es paralelo a la direccidn de alimentacién (D). La tercera pluralidad de
rodillos (78) y la cuarta pluralidad de rodillos (80) se alinean a fin de actuar simultdaneamente sobre la primera aleta
(14) de la primera pieza de cartén (9) y realizar la funcion del plegado de la primera aleta (14) contra la primera
superficie (3) de la baldosa o pila de baldosas (2).

Los primeros medios de plegado (36) pueden comprender ademas: un primer elemento helicoidal (82) fijado a los
extremos del primer soporte longitudinal que se encuentra en el primer asiento (51), primer elemento helicoidal (82)
que se conforma para plegar progresivamente la cuarta aleta (17) de la primera pieza de cartén (9) contra el
segundo flanco (4) a medida que la baldosa o pila de baldosas (2) avanza hacia el primer asiento (51) movida por
los segundos medios de empuje y un segundo elemento helicoidal (83) fijado al extremo del segundo soporte
longitudinal que se encuentra en el primer asiento (51), segundo elemento helicoidal (83) g que se conforma para
plegar progresivamente la sexta aleta (19) de la primera pieza de carton (9) contra el segundo flanco (4) a medida
que la baldosa o pila de baldosas (2) avanza hacia el primer asiento (51); un tercer elemento helicoidal (84) fijado en
el extremo de la tercer soporte longitudinal (67) que se encuentra en el primer asiento (51), tercer elemento
helicoidal (84) que se conforma para plegar progresivamente la tercera aleta (16) de la primera pieza de carton (9)
contra el primer flanco (3), gradualmente, a medida que la baldosa o pila de baldosas (2) avanza hacia el primer
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asiento (51); y un cuarto elemento helicoidal (85) fijado en el extremo de la cuarto soporte longitudinal (68) que se
encuentra en el primer asiento (51), cuarto elemento helicoidal (85) que se conforma para plegar progresivamente la
quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) contra el primer flanco (3) a medida que la baldosa o pila de
baldosas (2) avanza hacia el primer asiento (51).

La primera pluralidad de rodillos (74), la segunda pluralidad de rodillos (76), la tercera pluralidad de rodillos (78) y la
cuarta pluralidad de rodillos (80) se disponen con respecto al primer elemento helicoidal (82), el segundo elemento
helicoidal (83), el tercer elemento helicoidal (84) y el cuarto elemento helicoidal (85) de manera que la primera aleta
(14) y la segunda aleta (15) de la primera pieza de cartén (9) se pliegan respectivamente contra el primer flanco (3) y
el segundo flanco (4) de la baldosa o pila de baldosas (2) antes de que la tercera aleta (16) y la quinta aleta (18) de
la primera pieza de cartdén (9) se plieguen contra el primer flanco (3) y antes de que la cuarta aleta (17) y la sexta
aleta (19) de la primera pieza de cartdn (9) se plieguen contra el segundo flanco (4).

La baldosa o pila de baldosas (2) avanza en la direccion de avance (D) y hace tope con la primera pieza de carton
(9), que se arrastra junto con la baldosa o pila de baldosas (2) hacia el primer asiento (51); durante este arrastre la
primera banda lateral (12), la segunda banda lateral (13), la primera aleta (14), la segunda aleta (15), la tercera aleta
(16), la cuarta aleta (17), la quinta aleta (18) y la sexta aleta (19) de la primera pieza de carton (9) se encuentran con
los primeros medios de plegado (36) y se pliegan como se ha descrito anteriormente en la presente memoria para
formar un primer semi-embalaje (91) que rodea una parte de la baldosa o una pila de baldosas (2).

La primera pluralidad de rodillos (74), la segunda pluralidad de rodillos (76), la tercera pluralidad de rodillos (78), la
cuarta pluralidad de rodillos (80), el primer elemento helicoidal (82), el segundo helicoidal elemento (83), el tercer
elemento helicoidal (84) y el cuarto elemento helicoidal (85) forman un sub-conjunto de los primeros medios de
plegado (36) y se disponen en el primer extremo (54) de la primera estructura (40), donde se encuentra el primer
asiento (51); este sub-conjunto se replica preferentemente, por ejemplo, también de forma idéntica en el segundo
extremo (55) de la primera estructura (40), donde se encuentra el tercer asiento (53). Por lo tanto las mismas
consideraciones que se han mencionado anteriormente se aplican y los mismos nimeros de referencia se utilizan.

Preferentemente, la primera placa (34) se alinea con y encara la primera base de apoyo longitudinal (56), mientras
que la segunda placa (35) se alinea con y encara la segunda base de apoyo longitudinal (57); la primera placa (34),
la segunda placa (35), la primera base de apoyo longitudinal (56) y la segunda base de apoyo longitudinal (57) son
horizontales y se sitian mutuamente de tal manera que: la primera base de apoyo (56) se pone en contacto con la
cuarta aleta (17) de la primera pieza de cartén (9) y, por lo tanto, también son la segunda zona de superposicion,
cuando la baldosa o pila de baldosas (2) esta en el primer asiento (51) o en el tercer asiento (53), la segunda base
de apoyo (57) se pone en contacto con la sexta aleta (19) de la primera pieza de cartén (9) y, por lo tanto, también
con la cuarta zona de superposicion, cuando la baldosa o pila de baldosas (2) esta en el primer asiento (51) o en el
tercer asiento (53); la primera placa (34) se pone en contacto con la tercera aleta (16) de la primera pieza de cartén
(9) y, por lo tanto, también con la primera zona de superposicion (71), cuando la baldosa o pila de baldosas (2) esta
en el primer asiento (51) o en el segundo asiento (52), la segunda placa (35) se pone en contacto con la quinta aleta
(18) de la primera pieza de cartén (9) y, por lo tanto, también con la tercera zona de superposicion (73), cuando la
baldosa o pila de baldosas (2) esta en el primer asiento (51) o en el segundo asiento (52).

La primera placa (34) y la segunda placa (35) se desarrollan preferentemente en toda la longitud, respectivamente,
del tercer soporte longitudinal (67) y el cuarto soporte longitudinal (68); la primera base de apoyo longitudinal (56) y
la segunda base de apoyo longitudinal (57) se extienden preferentemente a lo largo de toda la longitud,
respectivamente, del primer soporte longitudinal y del segundo soporte longitudinal.

La primera placa (34) y la segunda placa (35) tienen preferentemente un perfil recto y horizontal en un area central y
un perfil arqueado en ambos extremos que se fijan respectivamente al tercer soporte longitudinal (67) y al cuarto
soporte longitudinal (68); el extremo de la primera placa (34) y de la segunda placa (35) que se dispone en el primer
extremo (54) de la primera estructura (40) tiene un perfil arqueado que sirve como una guia de entrada para la
insercion de la baldosa o pila de baldosas (2) en el primer asiento (51), mientras que el extremo de la primera placa
(34) y de la segunda placa (35) que se dispone en el segundo extremo (55) de la primera estructura (40) tiene un
perfil arqueado que sirve como un guia de entrada para la insercion de la baldosa o pila de baldosas (2) en el tercer
asiento (53).

La primera base de apoyo longitudinal (56) y la segunda base de apoyo longitudinal (57) se fabrican
preferentemente de Polyzene (polietileno de alta densidad).

La primera placa (34) y la segunda placa (35) se fabrican preferentemente de acero para muelles, por ejemplo acero
C72; este material, debido a su memoria elastica, permite ejercer simultdaneamente la presion necesaria para pegar
la tercera aleta (16) a la primera aleta (14) de la primera pieza de cartdn (9) y la quinta aleta (18) a la primera aleta
(14) de la primera pieza de carton (9) y para compensar las irregularidades de la superficie de la baldosa o pila de
baldosas (2).
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El primer miembro de presion (41) y el séptimo miembro de presion (47) comprenden, preferentemente, cada uno un
cilindro neumatico que tiene una varilla mévil que termina con un tampén, cilindro neumatico que se fija al tercer
soporte longitudinal (67) y se dispone por encima de la primera placa (34); En particular, el cilindro neumatico del
primer miembro de presion (41) se alinea verticalmente con la primera zona de superposicion (71) cuando la baldosa
o pila de baldosas (2) esta en el primer asiento (51), mientras que el cilindro neumético del séptimo miembro de
presion (47) se alinea verticalmente con la tercera zona de superposicion (71) cuando la baldosa o pila de baldosas
(2) esta en el tercer asiento (53). De este modo el tampén del cilindro neumatico del primer miembro de presién (41)
se puede poner en contacto con una porcién correspondiente de la primera placa (34) que a su vez se pone en
contacto con la primera zona de superposicion (71) de la primera pieza de carton (9) cuando la baldosa o pila de
baldosas (2) esta en el primer asiento (51), mientras que el tampon del cilindro neumatico del séptimo miembro de
presion (47) se puede poner en contacto con una porcion correspondiente de la primera placa (34) que a su vez se
pone en contacto con la tercera zona de superposicion (71) de la primera pieza de carton (9) cuando la baldosa o
pila de baldosas (2) esté en el tercer asiento (53).

El uso del primer miembro de presién (41) y del séptimo elemento de presion (47) facilita ain mas el pegado de la
tercera aleta (16) a la primera aleta (14) de la primera pieza de cartdn (9) y de la quinta aleta (18) a la primera aleta
(14) de la primera pieza de cartdn (9), respectivamente, cuando la baldosa o pila de baldosas (2) est4 en el primer
asiento (51) y cuando la baldosa o pila de baldosas (2) esta en el tercer asiento (53).

Preferentemente, el segundo miembro de presién (42) y el octavo miembro de presién (48) comprenden cada uno un
cilindro neumatico que tiene un vastago movil que termina con un tampoén, cilindro neumético que se fija al cuarto
soporte longitudinal (68) y que se dispone por encima de la segunda placa (35); en particular, el cilindro neumatico
del segundo miembro de presién (42) se alinea verticalmente con la tercera zona de superposicion (73) cuando la
baldosa o pila de baldosas (2) esta en el primer asiento (51), mientras que el cilindro neumatico del octavo miembro
de presién (48) se alinea verticalmente con la primera zona de superposicion (73) cuando la baldosa o pila de
baldosas (2) esta en el tercer asiento (53). De este modo el tampdn del cilindro neumético del segundo miembro de
presion (42) se puede poner en contacto con una porcién correspondiente de la segunda placa (35) que a su vez se
pone en contacto con la tercera zona de superposicién (73) de la primera pieza de cartén (9) cuando la baldosa o
pila de baldosas (2) esta en el primer asiento (51), mientras que el tampéon del cilindro neumatico del octavo
miembro de presion (48) se puede poner en contacto con una porcidn correspondiente de la segunda placa (35), que
a su vez se pone en contacto con la primera zona de superposicion (73) de la primera pieza de carton (9) cuando la
baldosa o pila de baldosas (2) esta en el tercer asiento (53).

El uso del segundo miembro de presion (42) y del octavo miembro de presién (48) facilita ain mas pegar la quinta
aleta (18) a la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) y de la tercera aleta (16) a la primera aleta (14) de
la primera pieza de cartdn, respectivamente, cuando la baldosa o pila de baldosas (2) esta en el primer asiento (51)
y cuando la baldosa o pila de baldosas (2) esté en el tercer asiento (53).

El aparato (1) puede comprender segundos medios de posicionamiento (no mostrados) para tomar una segunda
pieza de carton (10) desde un segundo almacén (no mostrado tampoco) y situar la segunda pieza de carton (10) de
tal manera que la segunda pieza de carton (10) se sitta en frente del segundo asiento (52) de la segunda estructura
(50) (Figura 1); la segunda pieza de cartén (10) liberada por el segundo almacén es plana y se dispone orientada
verticalmente de forma que la banda central relativa (11) quede centrada en lo que respecta al segundo asiento (52).
Los segundos medios de inyeccion de pegamento (24) actlan sobre la segunda pieza de carton (10) antes de que
se inserte en el segundo asiento (52) de la primera estructura (40): obsérvese que el pegamento (24) se aplica a la
segunda pieza de carton (10) en la Figura 1. En particular, la segunda pieza (10) se dispone transversalmente a la
direccion de avance (D) de la baldosa o pila de baldosas (2) hacia el segundo asiento (52).

El aparato (1) puede comprender terceros medios de empuje (99), que actdan en relaciéon de fase con el primer
carro (63) y el segundo carro (64) de los primeros medios de empuje (63, 64) (Figuras 3, 5), a fin de recoger la
baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) a la salida del primer asiento (51) o a la salida del tercer asiento (53) y
moverla en el segundo asiento (52) de la segunda estructura (50). Los terceros medios de empuje (99) mueven la
baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) en el sentido y direccién de avance (D).

La segunda estructura (50) puede comprender un segundo bastidor (59) fijado al bastidor del aparato (1) de la
invencion.

El tercer miembro estructural (89) y el cuarto miembro estructural (93) pueden ser, respectivamente, un quinto
soporte longitudinal (89) y un sexto soporte longitudinal (93) fijados al segundo bastidor (59), dispuestos a una
misma altura.

La segunda estructura (50) puede comprender ademas: un séptimo soporte longitudinal (95) fijado al segundo
bastidor (59), séptimo soporte longitudinal (95) que lleva la tercera placa (38), el tercer miembro de presion (43) y el
quinto miembro de presién (45); un octavo soporte longitudinal (96) fijado al segundo bastidor (59), octavo soporte
longitudinal (96) que lleva la cuarta placa (39), el cuarto miembro de presion (44) y el sexto miembro de presion (46),
el séptimo soporte longitudinal (95) y el octavo soporte longitudinal (96) dispuestos a una misma altura que es mayor
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que la altura a la que se disponen el quinto soporte longitudinal (89) y el sexto soporte longitudinal (93); esta altura
es ajustable de acuerdo con la altura de la baldosa o pila de baldosas (2)

Los segundos medios de plegado (37) pueden ser similares o idénticos a los primeros medios de plegado (36), por
lo que en la siguiente descripcion se utilizaran los mismos términos y numerales de referencia.

Los segundos medios de plegado (37) pueden comprender un primer rodillo (70) y un segundo rodillo (72) orientado
verticalmente de forma giratoria y fijado al bastidor del aparato (1); el primer rodillo (70) y el segundo rodillo (72) se
sitlan aguas arriba de la segunda estructura (50) y aguas abajo de la primera estructura (40) con respecto a la
direccién de avance (D) de la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) de modo que el primer rodillo (70) hace
tope con la primera banda lateral (12), la tercera aleta (16) y la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de cartén (10)
causando el plegado de la primera banda lateral (12) contra la segunda parte (20) del tercer flanco (7) de la baldosa
o pila de baldosas semi-embalada (2) y que el segundo rodillo (72) hace tope con la segunda banda lateral (13), la
quinta aleta (18) y la sexta aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) determinando el plegado de la segunda
banda lateral (13) contra la segunda parte (28) del segundo flanco (6).

Los segundos medios de plegado (37) pueden comprender ademds: una primera pluralidad de rodillos (74) que se
soporta de forma giratoria por un primer rodillo de soporte (69) fijado al segundo bastidor (59) de la segunda
estructura (50) (Figura 7B), primera pluralidad de rodillos (74) que comprende rodillos dispuestos en una fila
orientada en paralelo a la direccion de avance (D); una segunda pluralidad de rodillos (76) que se soporta
giratoriamente por otro primer rodillo de soporte (69) fijado al segundo bastidor (59) de la segunda estructura (50),
segunda pluralidad de rodillos (76) que comprende rodillos dispuestos en una fila orientada en paralelo a la direccion
de avance (D); una tercera pluralidad de rodillos (78) que se soporta giratoriamente por un segundo rodillo de
soporte (86) conectado al extremo del séptimo soporte longitudinal (95) que se encuentra en el segundo asiento
(52), tercera pluralidad de rodillos (78) que comprende rodillos dispuestos en una fila orientada en paralelo a la
direccién de avance (D); una cuarta pluralidad de rodillos (80) que se soporta giratoriamente por otro segundo rodillo
de soporte (86) conectado al extremo del octavo soporte longitudinal (96) que se encuentra en el segundo asiento
(52), cuarta pluralidad de rodillos (80) que comprende rodillos dispuestos en una fila orientada en paralelo a la
direccion de avance (D).

La primera pluralidad de rodillos (74) y la segunda pluralidad de rodillos (76) se disponen simétricamente con
respecto al eje de la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) que es paralelo a la direccion de avance (D). La
primera pluralidad de rodillos (74) y la segunda pluralidad de rodillos (76) se alinean para actuar simultaneamente
sobre la segunda aleta (15) de la segunda pieza de cartdn (10) y realizar la funcién de plegado de la segunda aleta
(15) contra la segunda superficie (4) de la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2).

La tercera pluralidad de rodillos (78) y la cuarta pluralidad de rodillos (80) se disponen simétricamente con respecto
al eje de la baldosa o pila de baldosas (2) que es paralelo a la direccién de avance (D). La tercera pluralidad de
rodillos (78) y la cuarta pluralidad de rodillos (80) se alinean a fin de actuar simultaneamente sobre la primera aleta
(14) de la segunda pieza de carton (10) y realizar la funcién de la plegado de la primera aleta (14) contra la primera
superficie (3) de la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2).

Los segundos medios de plegado (37) pueden comprender ademas: un primer elemento helicoidal (82) fijado en el
extremo del quinto soporte longitudinal (89) que se encuentra en el segundo asiento (52), primer elemento helicoidal
(82) que se conforma para plegar progresivamente la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de cartén (10) contra el
segundo flanco (4) a medida que la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) avanza hacia el segundo asiento
(52) empujada por los terceros medios de empuje (99); un segundo elemento helicoidal (83) fijado en el extremo del
sexto soporte longitudinal (93) que se encuentra en el segundo asiento (52), segundo elemento helicoidal (83) que
se conforma para plegar progresivamente la sexta aleta (19) la segunda pieza (10) contra el segundo flanco (4) a
medida que la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) avanza hacia el segundo asiento (52); un tercer
elemento helicoidal (84) fijado al extremo del séptimo soporte longitudinal (95) que se encuentra en el segundo
asiento (52), tercer elemento helicoidal (84) que se conforma para plegar progresivamente la tercera aleta (16) la
segunda pieza (10) contra el primer flanco (3) a medida que la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) avanza
hacia el segundo asiento (52); y un cuarto elemento helicoidal (85) fijado en el extremo del octavo soporte
longitudinal (96) que se encuentra en el segundo asiento (52), cuarto elemento helicoidal (85) que se conforma para
plegar progresivamente la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10) contra el primer flanco (3) a medida
gue la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) avanza hacia el segundo asiento (52).

La primera pluralidad de rodillos (74), la segunda pluralidad de rodillos (76), la tercera pluralidad de rodillos (78) y la
cuarta pluralidad de rodillos (80) se disponen con respecto al primer elemento helicoidal (82), el segundo elemento
helicoidal (83), el tercer elemento helicoidal (84) y el cuarto elemento helicoidal (85) de manera que la primera aleta
(14) y la segunda aleta (15) de la segunda pieza de cartdon (10) se pliegan respectivamente contra el primer flanco
(3) y el segundo flanco (4) de la baldosa o pila de baldosas (2) semi-embalada antes de que la tercera aleta (16) y la
quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén (10) se plieguen contra el primer flanco (3) y antes de que la cuarta
aleta (17) y la sexta aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) se plieguen contra el segundo flanco (4).
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La baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) avanza en la direccién de avance (D) y hace tope contra la
segunda pieza de cartén (10), que se arrastra junto con la baldosa o pila de baldosas semi-embalada (2) hacia el
segundo asiento (52); durante esta operacién de arrastre la primera banda lateral (12), la segunda banda lateral
(13), la primera aleta (14), la segunda aleta (15), la tercera aleta (16), la cuarta aleta (17), la quinta aleta (18) y la
sexta aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) con los segundos medios de plegado (37) se pliegan como se ha
mencionado anteriormente en la presente memoria para formar un segundo semi-embalaje (92) que rodea la parte
restante de la baldosa o pila de baldosas (2), completando el embalaje de la baldosa o pila de baldosas (2).

La primera pluralidad de rodillos (74), la segunda pluralidad de rodillos (76), la tercera pluralidad de rodillos (78), la
cuarta pluralidad de rodillos (80), el primer elemento helicoidal (82), el segundo helicoidal elemento (83), el tercer
elemento helicoidal (84) y el cuarto elemento helicoidal (85) forman un sub-conjunto de los segundos medios de
plegado (37) y se disponen en el extremo de la segunda estructura (50) donde se encuentra el segundo asiento (52).

La tercera placa (38) se alinea preferentemente con y encara la tercera base de apoyo longitudinal (90), mientras
que la cuarta placa (39) se alinea con y encara la cuarta base de apoyo longitudinal (94); la tercera placa (38), la
cuarta placa (39), la tercera base de apoyo longitudinal (90) y la cuarta base de apoyo longitudinal (94) son
horizontales y su posicién mutua es de tal manera que: la tercera base de apoyo se pone en contacto con la cuarta
aleta (17) de la segunda pieza de carton (10) y la sexta aleta (19) de la primera pieza de cartén (9) y, por lo tanto,
también con la cuarta zona de superposicion, la décima zona de superposicion y la sexta zona de superposicion,
cuando la baldosa o pila de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52); la cuarta placa de apoyo se
pone en contacto con la sexta aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) y la cuarta aleta (17) de la primera pieza
de carton (9) y, por lo tanto, también con la segunda zona de superposicion, la duodécima zona de superposicion y
la octava zona de superposicion, cuando la baldosa o pila de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento
(52); la tercera placa (38) se pone en contacto con la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartén (10) y la quinta
aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) y, por lo tanto, también con la tercera zona de superposicion (73), la
novena zona de superposicion (79) y la quinta zona de superposicién (75), cuando la baldosa o pila de baldosas
embalada (2) esta en el segundo asiento (52); la cuarta placa (39) se pone en contacto con la quinta aleta (18) de la
segunda pieza de cartdon (10) y la tercera aleta (16) de la primera pieza de cartén (9) y, por lo tanto, también con la
primera zona de superposicion (71), la undécima zona de superposicion (81) y la séptima zona de superposicion
(77), cuando la baldosa o pila de baldosas embalada (2) estd en el segundo asiento (52) (véase, por ejemplo, las
Figuras 5, 7).

La tercera placa (38) y la cuarta placa (39) se desarrollan preferentemente a lo largo de toda la longitud,
respectivamente, del séptimo soporte longitudinal (95) y el octavo soporte longitudinal (96); la tercera base de apoyo
longitudinal (90) y la cuarta base de apoyo longitudinal (94) se desarrollan preferentemente a lo largo de toda la
longitud, respectivamente, del quinto soporte longitudinal (89) y del sexto soporte longitudinal (93).

La tercera placa (38) y la cuarta placa (39) tienen preferentemente un perfil recto y horizontal en un area central y un
perfil arqueado en ambos extremos que se fijan respectivamente al séptimo soporte longitudinal (95) y al octavo
soporte longitudinal (96); el extremo de la tercera placa (38) y de la cuarta placa (39), que se dispone en el extremo
de la segunda estructura (50) en la que se proporciona el segundo asiento (52), tiene particularmente un perfil
arqueado que sirve como una guia de entrada para la insercion de la baldosa o pila de baldosas embalada (2) en el
segundo asiento (52).

La tercera base de apoyo longitudinal (90) y la cuarta base de apoyo longitudinal (94) se fabrican preferentemente
de Polyzene (polietileno de alta densidad).

La tercera placa (38) y la cuarta placa (39) se fabrican preferentemente de acero para muelles, por ejemplo acero
C72; este tipo de material, debido a su memaoria elastica, permite compensar las irregularidades de la superficie de
la baldosa o pila de baldosas (2) y ejerciendo la presion necesaria para pegar: la tercera aleta (16) de la segunda
pieza de cartén (10) a la primera aleta (14) de la segunda pieza de cartén (10) en la quinta zona de superposicion
(75); de la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartén (10) a la quinta aleta (18) de la primera pieza de carton
(9) en la novena zona de superposicion (79); de la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10) a la primera
aleta (14) de la segunda pieza de cartén (10) en la séptima zona de superposicion (77), y de la quinta aleta (18) del
segunda pieza de carton (10) a la tercera aleta (16) de la primera pieza de carton (9) en la undécima zona de
superposicion (81).

El tercer miembro de presion (43) y el quinto miembro de presion (45) comprenden cada uno preferentemente un
cilindro neumatico que tiene un vastago mévil que termina con un tampon, cilindro neumético que se fija al séptimo
soporte longitudinal (95) y que se dispone por encima de la tercera placa (38); en particular, el cilindro neumatico del
tercer miembro de presién (43) se alinea verticalmente con la quinta zona de superposicion (75) cuando la baldosa o
pila de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52), mientras que el cilindro neumético del quinto
miembro de presion (45) se alinea verticalmente con la novena zona de superposicion (79) cuando la baldosa o pila
de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52). De este modo el tampdn del cilindro neumatico del tercer
miembro de presion (43) se puede poner en contacto con una porcién correspondiente de la tercera placa (38) que a
Su vez se pone en contacto con la quinta zona de superposicion (75) de la segunda pieza de cartén (10) cuando la
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baldosa o pila de baldosas embalada (2) estd en el segundo asiento (52), mientras que el tampon del cilindro
neumatico del quinto miembro de presion (45) se puede poner en contacto con una porcion correspondiente de la
tercera placa (38) que se pone en contacto con la novena zona de superposicion (79) cuando la baldosa o pila de
baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52).

El uso del tercer miembro de presion (43) y del quinto miembro de presion (45) facilita ain mas pegar,
respectivamente, la tercera aleta (16) de la segunda pieza de carton (10) a la primera aleta (14) de la segunda pieza
(10) en la quinta zona de superposicién (75) y la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartén (10) a la quinta
aleta (18) de la primera pieza de carton (9) en la novena zona de superposicion (79) cuando la baldosa o pila de
baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52).

El cuarto miembro de presién (44) y el sexto miembro de presion (46) comprenden cada uno preferentemente un
cilindro neumatico que tiene una varilla moévil que termina con un tampén, cilindro neumatico que se fija al octavo
soporte longitudinal (96) y se dispone por encima de la cuarta placa (39); en particular, el cilindro neumatico del
cuarto miembro de presién (44) se alinea verticalmente con la séptima zona de superposicién (77) cuando la baldosa
o pila de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52), mientras que el cilindro neumatico del sexto
miembro de presién (46) se alinea verticalmente con la undécima zona de superposicién (81) cuando la baldosa o
pila de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52). De este modo el tamp6én del cilindro neumatico del
cuarto miembro de presién (44) se puede poner en contacto con una porcién correspondiente de la cuarta placa (39)
que a su vez se pone en contacto con la séptima zona de superposicion (77) de la segunda pieza de cartén (10)
cuando la baldosa o pila de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52), mientras que el tampén del
cilindro neumatico del sexto miembro de presion (46) se puede poner en contacto con una porcidn correspondiente
de la cuarta placa (39) que se pone en contacto con la undécima zona de superposicién (81) cuando la baldosa o
pila de baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52).

El uso del cuarto miembro de presion (44) y del sexto miembro de presidon (46) facilita aun mas pegar,
respectivamente, la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartdén (10) a la primera aleta (14) de la segunda pieza
(10) en la séptima zona de superposicion (77) y la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10) a la tercera
aleta (16) de la primera pieza de carton (9) en la undécima zona de superposicion (81) cuando la baldosa o pila de
baldosas embalada (2) esta en el segundo asiento (52).

Los terceros medios de empuje (99) pueden comprender un dispositivo telescopico (99) que a su vez comprende: un
brazo telescopico movil (97) que se puede mover a lo largo de la direccion de avance (D): un diente de tope (98)
articulado a la extremo libre del brazo telescépico mévil (97) para hacer tope contra una baldosa o pila de baldosas
(2) procedentes de la salida del primer asiento (51) o del tercer asiento (53) y transferirla al segundo asiento (52). El
dispositivo telescépico (99) se puede montar en el segundo bastidor (59) del aparato (1).

El dispositivo telescépico (99) comprende preferentemente: una parada (no mostrada) para limitar la excursion
angular del diente de tope (98), de modo que cuando el diente de tope (98) hace tope con la parada, el diente de
tope (98) se encuentra sustancialmente orientado verticalmente y puede hacer tope contra una pila de baldosas o
baldosas (2), y medios elasticos (que no se muestran) interpuestos entre el brazo telescopico mavil (97) y el diente
de tope (98) para forzar el diente de tope (98) contra la parada. El diente de tope (98) puede entonces girar
alrededor del eje de articulacién del mismo entre una posicion vertical en la que hace contacto con la parada y
puede hacer tope contra una baldosa o pila de baldosas (2), y una posicion retraida en la que puede pasar por
debajo de una baldosa o pila de baldosas (2).

Los terceros medios de empuje (99) comprenden preferentemente dos dispositivos telescépicos idénticos (99), que
se disponen de modo que una baldosa o pila de baldosas (2) puedan hacer tope con los dientes de los mismos
durante la trayectoria de la baldosa o pila de baldosas (2) hasta el segundo asiento (52), en la banda central (11) de
la primera pieza de cartén (9), simétricamente con respecto al eje de la baldosa o pila de baldosas (2) que es
paralelo a la direccion de avance (D).

El brazo telescopico moévil (97) de cada dispositivo telescépico (99) se pone en contacto con el primer asiento (51) o
el tercer asiento (53) cuando tiene que sacar la baldosa o pila de baldosas (2) hacia el segundo asiento (52), pero
vuelve hacia el segundo asiento (52) permitiendo el giro posterior de la primera estructura (40); por lo tanto, el uso
de estos dispositivos telescopicos (99) es particularmente ventajoso para este aparato, ya que es necesario recoger
una baldosa o pila de baldosas (2) del primer asiento (51) o del tercer asiento (53) y desacoplar después
completamente la baldosa o pila de baldosas (2) permitiendo el giro de la primera estructura (40).

A continuacién sigue una descripcion de la operacion del aparato (1) de la presente invencion.

Las Figuras 1-8 ilustran tres pilas de baldosas que se encuentran en diferentes posiciones internamente del aparato
(1) de la invencion durante el proceso de embalaje: una primera pila de baldosas (2) se sitda en frente del primer
asiento (51) de la primera estructura (40), una segunda pila de baldosas (2) se sitla en frente del segundo asiento
(52) de la segunda estructura (50) y la tercera pila de baldosas (2) ha completado el proceso de embalaje y esta a
punto de expulsarse de los terceros medios de empuje (99).
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La primera pila de baldosas (2) se mueve desde los segundos medios de empuje hacia el primer asiento (51) de la
primera estructura (40): esta primera pila de baldosas (2) encuentra la primera pieza de cartén (9) (Figuras 1, 2) y se
arrastra junto con primera pieza de carton (9) en el primer asiento (51), causando la intervencién de los primeros
medios de plegado (36) (Figuras 3, 4) hasta la realizacién de un primer semi-embalaje (91); la primera pila de
baldosas semi-embalada (2) alcanza el primer asiento (51) (Figuras 5, 6) y después se acciona la plataforma
giratoria (26) y se hace girar la primera estructura (40), por ejemplo, en sentido horario y, por ejemplo, ciento
ochenta grados, para llevar la primera pila de baldosas semi-embalada (2) delante del segundo asiento (52) de la
segunda estructura (50).

Durante el giro de la primera estructura (40) la primera pila de baldosas (2) permanece en el primer asiento (51)
durante un tiempo suficiente para estabilizar el pegamento de las aletas de la primera pieza de cartén (91) entre si
por medio de la primera placa (34), la segunda placa (35) y por la accién del primer miembro de presion adicional
(41) y del segundo elemento de presion (42). Ventajosamente no hay tiempos muertos, mientras que se espera la
estabilizacion del pegamento.

La intervencion adicional del primer miembro de presion (41) y del segundo miembro de presion (42) durante el giro
de la primera estructura (40) bloquea ventajosamente la primera pila de baldosas (2) en el primer asiento (51),
compensando la fuerza centrifuga que, con las altas velocidades de giro (como consecuencia de las altas demandas
de productividad), tenderia en cambio a desplazar la primera pila de baldosas (2) del primer asiento (51).

El primer carro (63) y el segundo carro (64) pueden servir ventajosamente como un tope para la primera pila de
baldosas (2) durante la insercién de la misma en el primer asiento (51), para acompafar a la primera pila de
baldosas (2) hasta que alcance el primer asiento (51).

Cuando la primera estructura (40) ha completado un giro de ciento ochenta grados, la primera pila de baldosas (2)
ocupa la posicién de la segunda pila de baldosas (2) ilustrada en la Figura 1; la cuarta pila de baldosas (2) (no
mostrada) se puede mover por el segundo medio de empuje en el tercer asiento (53), después de lo que se
producird un giro en sentido antihorario con el fin de llevar la cuarta pila de baldosas (2) en frente del segundo
asiento (52) de la segunda estructura (50).

La segunda pila de baldosas (2) se mueve por el primer carro (63) y el segundo carro (64) hacia la salida del tercer
asiento (53) (Figuras 1, 2) y se recoge, en relaciéon de fase adecuada, por los terceros medios de empuje (99)
(Figuras 3, 4) con el fin de moverse hacia el segundo asiento (52), donde se hace una pausa durante un tiempo
suficiente para estabilizar el pegamento mediante la accién de la tercera placa (38), la cuarta placa (39) y mediante
la accion del tercer miembro de presion adicional (43), el cuarto miembro de presion (44), el quinto miembro de
presion (45) y el sexto miembro de presion (46) (Figuras 5, 6, 7, 8).

Posteriormente, la segunda pila de baldosas (2) se mueve de nuevo por los terceros medios de empuje (99) tal
como para expulsarse de la segunda estructura (50); la posicion de la tercera pila de baldosas (2) que se muestra en
las Figuras 1, 2 coincide con una de las posiciones en las que la segunda pila de baldosas (2) se encuentra durante
la eyeccion de la segunda estructura (50), a continuacion, para transportarse, por ejemplo, a un almacén de pilas de
baldosas, 0 a un palé.

Lo anterior se ha descrito a modo de ejemplo no limitativo, por lo que se entiende que cualquier variante posible

queda comprendida dentro del alcance de proteccién de la presente solucion técnica, tal como se reivindica a
continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato (1) para el embalaje de una baldosa o una pila de baldosas (2) por medio de un par de piezas de
carton,

comprendiendo la baldosa o pila de baldosas (2) una primera superficie (3), una segunda superficie (4) opuesta a la
primera superficie (3), un primer flanco (5), un segundo flanco (6) adyacente al primer flanco (5), un tercer flanco (7)
adyacente al primer flanco (5) y opuesto al segundo flanco (6) y un cuarto flanco (8) opuesto al primer flanco (5) y
adyacente al segundo flanco (6) y al tercer flanco (7),

comprendiendo el par de piezas de cartdn una primera pieza de cartén (9) y una segunda pieza (10), comprendiendo
cada una: una banda central (11); una primera banda lateral (12) que se articula a la banda central (11); una
segunda banda lateral (13) que se articula a la banda central (11); una primera aleta (14) que se articula a la banda
central (11) en un tercer lado de la banda central (11); una segunda aleta (15) que se articula a la banda central (11)
en el cuarto lado de la banda central (11); una tercera aleta (16) que se articula a la primera banda lateral (12); una
cuarta aleta (17) que se articula a la primera banda lateral (12); una quinta aleta (18) que se articula a la segunda
banda lateral (13); una sexta aleta (19) que se articula a la segunda banda lateral (13);

el aparato (1) estando caracterizado por que comprende:

primeros medios de plegado (36) para la aplicacion de la primera pieza de cartdn (9) a la baldosa o pila de
baldosas (2), realizando de este modo un primer semi-embalaje (91), de tal manera que:

la banda central (11) de la primera pieza de carton (9) cubre el primer flanco (5) de la baldosa o pila de
baldosas (2);

la primera banda lateral (12) de la primera pieza de cartdon (9) cubre una primera parte (21) del segundo
flanco (6) de la baldosa o pila de baldosas (2) que limita con el primer flanco (5);

la segunda banda lateral (13) de la primera pieza de cartén (9) cubre una primera parte (22) del tercer flanco (7) de
la baldosa o pila de baldosas (2) que limita con el primer flanco relativo (5);

la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) cubre una primera tira periférica (31) de la primera superficie
(3) de la baldosa o pila de baldosas (2) que limita con el primer flanco relativo (5);

la segunda aleta (15) de la primera pieza de carton (9) cubre una segunda tira periférica de la segunda superficie (4)
de la baldosa o pila de baldosas (2) que limita con el primer flanco relativo (5);

la tercera aleta (16) de la primera pieza de carton (9) cubre una tercera tira periférica (23) de la primera superficie
(3), tercera tira periférica (23) que limita con la primera parte (21) del segundo flanco (6) de la baldosa o pila de
baldosas (2), superponiendo parcialmente la tercera aleta (16) sobre la primera aleta (14) de la primera pieza de
cartén (9) en una primera zona de superposicion (71);

la cuarta aleta (17) de la primera pieza de cartén (9) cubre una cuarta tira periférica de la segunda superficie (4),
cuarta tira periférica que limita con la primera parte (21) del segundo flanco (6) de la baldosa o pila de baldosas (2),
superponiendo parcialmente la cuarta aleta (17) sobre la segunda aleta (15) de la primera pieza de cartén (9) en una
segunda zona de superposicion;

la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) cubre una quinta tira periférica (25) de la primera superficie (3),
quinta tira periférica (25) que limita con la primera parte (22) del tercer flanco (7) de la baldosa o pila de baldosas (2),
superponiendo parcialmente la quinta aleta (18) sobre la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en una
tercera zona de superposicion (73);

la sexta aleta (19) de la primera pieza de cartdn (9) cubre una sexta tira periférica de la segunda superficie (4), sexta
tira periférica que limita con la primera parte (22) del tercer flanco (7) de la baldosa o pila de baldosas (2),
superponiendo parcialmente la sexta aleta (19) sobre la segunda aleta (15) de la primera pieza de carton (9) en una
cuarta zona de superposicion;

primeros medios de inyeccion de pegamento para la inyeccién de pegamento (24) sobre porciones seleccionadas de
la tercera aleta (16), la cuarta aleta (17), la quinta aleta (18) y la sexta aleta (19) de la primera pieza de cartén (9), de
tal manera que:

la tercera aleta (16) de la primera pieza de carton (9) se puede pegar sucesivamente a la primera aleta (14) de la
primera pieza de cartén (9) en la primera zona de superposicién (71);

la cuarta aleta (17) de la primera pieza de carton (9) se puede pegar sucesivamente a la segunda aleta (15) de la
primera pieza de0O cartdn (9) en la segunda zona de superposicion;

la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) se puede pegar sucesivamente a la primera aleta (14) de la
primera pieza de carton (9) en la tercera zona de superposicion (73);

la sexta aleta (19) de la primera pieza de cartdn (9) se puede pegar sucesivamente a la segunda aleta (15) de la
primera pieza de carton (9) en la cuarta zona de superposicion;

una plataforma giratoria (26) dispuesta aguas abajo de los primeros medios de plegado (36);

una primera estructura (40) que se monta en la plataforma giratoria (26) y que comprende un primer asiento (51)
para recibir una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), primera estructura (40) que se
puede hacer girar entre una primera posicion angular (A), en la que es posible transferir la baldosa semi-
embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) procedente de los primeros medios de plegado (36) hasta el
primer asiento (51), y una segunda posicion angular en la que la baldosa semi-embalada o pila de baldosas
semi-embalada (2) se puede expulsar del primer asiento (51);
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primeros medios de empuje (63, 64) que actian a lo largo de la primera estructura (40) para expulsar la baldosa
semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) del primer asiento (51) cuando la primera estructura (40)
se encuentra en la segunda posicion angular;

en el que el primer asiento (51) comprende:

al menos una primera superficie de apoyo para recibir a modo de apoyo una baldosa semi-embalada o pila de
baldosas semi-embalada (2), tal como para ponerse en contacto con la segunda zona de superposicién de la
primera pieza de carton (9) y la cuarta zona de superposicién de la primera carton en blanco (9);

una primera placa (34) dispuesta por encima de la primera superficie de apoyo capaz de presionar elasticamente
la tercera aleta (16) de la primera pieza de cartén (9) y estabilizar, por tanto, el pegamento de la tercera aleta
(16) de la primera pieza de carton (9) en la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la primera
zona de superposicion (71) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el
primer asiento (51);

una segunda placa (35) dispuesta por encima de la primera superficie de apoyo capaz de presionar
elasticamente la quinta aleta (18) de la primera pieza de cartén (9) y estabilizar, por tanto, el pegamento de la
quinta aleta (18) de la primera pieza de carton (9) en la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la
zona tercera superposicion (73) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en
el primer asiento (51);

segundos medios de plegado (37) dispuestos aguas abajo de la primera estructura (40) para aplicar la segunda
pieza de carton (10) a la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), realizando de este modo
un segundo semi-embalaje (92) que junto con el primer semi-embalaje (91) forma un embalaje, de tal manera
que:

la banda central (11) de la segunda pieza de cartén (10) cubre el cuarto flanco (8) de la baldosa semi-
embalada o pila de baldosas semi-embalada (2);

la primera banda lateral (12) de la segunda pieza de cartdon (10) cubre una segunda parte (20) del tercer
flanco (7) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) que limita con el cuarto flanco
relativo (8);

la segunda banda lateral (13) de la segunda pieza de cartdn (10) cubre una segunda parte (28) del segundo
flanco (6) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) que limita con el cuarto flanco
relativo (8);

la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) cubre una séptima tira periférica (27) de la primera
superficie (3) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) que limita con el cuarto
flanco relativo (8);

la segunda aleta (15) de la segunda pieza de carton (10) cubre una octava tira periférica de la segunda
superficie (4) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), que limita con el cuarto
flanco relativo (8);

la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartén (10) cubre una novena tira periférica (29) de la primera
superficie (3) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), novena tira periférica (29)
que limita con la segunda parte (20) del tercer flanco (7) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas
semi-embalada (2), superponiendo parcialmente la tercera aleta (16) de la segunda pieza de carton (10)
sobre la primera aleta (14) de la segunda pieza de cartén (10) en una quinta zona de superposicion (75);

la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de carton (10) cubre una décima tira periférica de la segunda
superficie (4) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), décima tira periférica que
limita con el tercer flanco (7) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2),
superponiendo parcialmente la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de carton (10) sobre la segunda aleta
(15) de la segunda pieza de cartén (10) en la sexta zona de superposicion;

la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10) cubre una undécima tira periférica (30) de la primera
superficie (3) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), undécima tira periférica
(30) que limita con la segunda parte (28) del segundo flanco (6) de la baldosa semi-embalada o pila de
baldosas semi-embalada (2), superponiendo parcialmente la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén
(10) sobre la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) en una séptima zona de superposicion
(77);

la sexta aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) cubre una duodécima tira periférica de la segunda
superficie (4) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2), duodécima tira periférica
que limita con el segundo flanco (6) de la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2),
superponiendo parcialmente la sexta aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) en la segunda aleta (15)
de la segunda pieza de carton (10) en una octava zona de superposicion.

2. El aparato (1) de la reivindicacién 1, en el que la primera estructura (40):

tiene un desarrollo longitudinal que identifica un primer extremo (54) y un segundo extremo (55) opuesto al
primer extremo (54);

tiene un primer asiento (51) dispuesto en el primer extremo (54);

comprende un tercer asiento (53) para recibir una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2),
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tercer asiento (53) que se dispone en el segundo extremo (55);

se configurada de tal manera que: cuando esta en la primera posicion angular (A), es posible expulsar del tercer
asiento (53) una baldosa semi-embalada o pila semi-embalada de losetas; y cuando esta en la segunda posicion
angular es posible transferir, al tercer asiento (53), una baldosa semi-embalada (2) o pila de baldosas semi-
embalada procedentes de los primeros medios de plegado (36);

y en el que los primeros medios de empuje (63, 64) pueden actuar a lo largo de la estructura tal como para
expulsar la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) del primer asiento (51) y expulsar la
baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) del tercer asiento (53).

3. El aparato (1) de la reivindicacién 1, que comprende: un primer miembro de presién (41), restringido a la primera
estructura (40) de manera que presiona la primera placa (34) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas
semi-embalada esté en el primer asiento (51), presionandose el primer miembro de presion (41) sobre la primera
porcion de la primera placa (34) de modo que la primera placa (34) ejerce una presion contra la tercera aleta (16) de
la primera pieza de carton (9) con el objetivo de estabilizar ain méas el pegamento de la tercera aleta (16) de la
primera pieza de cartén (9) en la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la primera zona de
superposicion (71); y un segundo miembro de presién (42) restringido a la primera estructura (40) de manera que
presiona la segunda placa (35) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esté en el
primer asiento (51), presionandose el segundo miembro de presion (42) sobre una primera porcion de la segunda
placa (35) de tal manera que la segunda placa (35) ejerce una presion contra la quinta aleta (18) de la primera pieza
de cartdn (9) con el objetivo estabilizar aln mas el de pegamento de la quinta aleta (18) de la primera pieza de
carton (9) en la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la tercera zona de superposicion (73).

4. El aparato (1) de una cualquiera de la reivindicacion 1 o 3, que comprende segundos medios de inyeccion de
pegamento (24) para la inyeccion de pegamento (24) en las primeras porciones seleccionadas (32) de la tercera
aleta (16), la cuarta aleta (17), la quinta aleta (18) y la sexta aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) de tal
manera que:

la tercera aleta (16) de la segunda pieza de carton (10) se puede pegar posteriormente a la primera aleta (14) de
la segunda pieza de cartén (10) en la quinta zona de superposicion (75);

la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de carton (10) se puede pegar posteriormente a la segunda aleta (14) de
la segunda pieza de cartén (10) en la sexta zona de superposicion;

la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén (10) se puede pegar posteriormente a la primera aleta (14) de
la segunda pieza de cartén (10) en la séptima zona de superposicién (77);

la sexta aleta (19) de la segunda pieza de cartdén (10) se puede pegar posteriormente a la segunda aleta (14) de
la segunda pieza de cartén (10) en la octava zona de superposicion.

5. El aparato (1) de la reivindicacién anterior, comprendiendo una segunda estructura (50) dispuesta aguas abajo de
los segundos medios de plegado (37), segunda estructura (50) que comprende un segundo asiento (52) que a su
vez consiste en:

al menos una segunda superficie de apoyo para recibir a modo de apoyo una baldosa semi-embalada o pila de
baldosas semi-embalada (2), tal como para poner en contacto la sexta zona de superposicion de la segunda
pieza de carton (10) y la octava zona de superposicion de la segunda pieza de cartén (10);

una tercera placa (38) dispuesta por encima de la segunda superficie de apoyo capaz de presionar elasticamente
la tercera aleta (16) de la segunda pieza de carton (10) y estabilizar, por tanto, el pegamento de la tercera aleta
(16) de la segunda pieza de cartdn (10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) en la quinta
zona de superposicion (71) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el
segundo asiento (52);

una cuarta placa (39) dispuesta por encima de la segunda superficie de apoyo capaz de presionar elasticamente
la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén (10) y estabilizar, por tanto, el pegamento de la quinta aleta
(18) de la segunda pieza de carton (10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de cartdn (10) en la séptima
zona de superposicion (77) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el
segundo asiento (52).

6. El aparato (1) de la reivindicacion anterior, que comprende:

un tercer miembro de presion (43), restringido a la segunda estructura (50) de manera que presiona la tercera
placa (38) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada se encuentra en el segundo
asiento (52), presionandose el tercer miembro de presién tercera (43) sobre la primera porcién de la tercera
placa (38) de modo que la tercera placa (38) ejerce una presion contra la tercera aleta (16) de la segunda pieza
de carton (10) con el objetivo de estabilizar adicionalmente el pegamento de la tercera aleta (16) de la segunda
pieza de cartén (10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de carton (10) en la quinta zona de
superposicion (75);

y un cuarto miembro de cuarto de presion (44) restringido a la segunda estructura (50) de manera que presiona
la cuarta placa (39) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el segundo
asiento (52), presionandose el cuarto miembro de presion (44) sobre una primera porcién de la cuarta placa (39)

17



5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 549 565 T3

de tal manera que la cuarta placa (39) ejerce una presion contra la quinta aleta (18) de la segunda pieza de
cartén (10) con el objetivo estabilizar ain mas el de pegamento de la quinta aleta (18) de la segunda pieza de
cartdon (10) en la primera aleta (14) de la segunda pieza de cartén (10) en la séptima zona de superposicion (77).

7. El aparato (1) de la reivindicacién 4 0 5 o 6, en el que la primera pieza de carton (9) y la segunda pieza de carton
(10) son de tales dimensiones que una vez que han sido aplicadas a la baldosa o pila de baldosas (2) para realizar
un embalaje, entonces:

la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartdén (10) superpone parcialmente la quinta aleta (18) de la primera
pieza de carton (9) en una novena zona de superpaosicion (79);

la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de cartén (10) superpone parcialmente la sexta aleta (19) de la primera
pieza de cartén (9) en una décima zona de superposicion;

la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartdn (10) superpone parcialmente la tercera aleta (16) de la primera
pieza de cartén (9) en una undécima zona de superposicion (81);

la sexta aleta (19) de la segunda pieza de cartén (10) superpone parcialmente la cuarta aleta (17) de la primera
pieza de cartén (9) en una duodécima zona de superposicion;

y en el que los segundos medios de inyeccion de pegamento (24) inyectan también pegamento (24) en las
segundas porciones seleccionadas (33) de la tercera aleta (16), la cuarta aleta (17), la quinta aleta (18) y la sexta
aleta (19) de la segunda pieza de carton (10) de tal manera que:

la tercera aleta (16) de la segunda pieza de carton (10) se puede pegar posteriormente a la quinta aleta (18)
de la primera pieza de cartdn (9) en la novena zona de superposicion (79);

la cuarta aleta (17) de la segunda pieza de cartdn (10) se puede pegar posteriormente a la sexta aleta (19) de
la primera pieza de carton (9) en la décima zona de superposicion;

la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartdn (10) se puede pegar posteriormente a la tercera aleta (16)
de la primera pieza de cartdn (9) en la undécima zona de superposicion (81);

la sexta aleta (19) de la segunda aleta de carton (10) se puede pegar posteriormente a la cuarta aleta (17) de
la primera pieza de cartén (9) en la duodécima zona de superposicion.

8. El aparato (1) de la reivindicacion anterior, que comprende:

un quinto miembro de presion (45) restringido a la segunda estructura (50) de manera que presiona la tercera
placa (38) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el segundo asiento
(52), presionandose el quinto miembro de presion (45) sobre una segunda porcién de la tercera placa (38) de
modo que la tercera placa (38) ejerce una presion contra la tercera aleta (16) de la segunda pieza de carton (10)
con el objetivo de estabilizar ain mas el pegamento de la tercera aleta (16) de la segunda pieza de cartdn (10)
en la quinta aleta (18) de la primera pieza de carton (9) en la novena zona de superposicion (79);

y un sexto miembro de presion (46) restringido a la segunda estructura (50) de manera que presiona la cuarta
placa (39) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el segundo asiento
(52), presionandose el sexto miembro de presién (46) sobre una segunda porcién de la cuarta placa (39) de tal
manera que la cuarta placa (39) ejerce una presion contra la quinta aleta (18) de la segunda pieza de carton (10)
con el objetivo estabilizar ain mas el de pegamento de la quinta aleta (18) de la segunda pieza de cartén (10) en
la tercera aleta (16) de la primera pieza de cartdn (9) en la undécima zona de superposicion (81).

9. El aparato (1) de la reivindicacion 1 o cualquier de 3 a 8, en el que la primera estructura (40):

tiene un desarrollo longitudinal que identifica un primer extremo (54) y un segundo extremo (55) opuesto al
primer extremo (54);

proporciona un primer asiento (51) que se dispone en el primer extremo (54);

comprende un tercer asiento (53) para recibir una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2),
tercer asiento (53) que se dispone en el segundo extremo (55);

se configura de tal manera que: cuando esta en la primera posicién angular (A), un baldosa semi-embalada o pila
de baldosas semi-embalada se pueden expulsar del tercer asiento (53); y cuando esta en la segunda posicion
angular una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) procedente de los primeros medios
de plegado (36) puede transferir al tercer asiento (53);

y en el que los primeros medios de empuje (63, 64) pueden actuar a lo largo de la estructura tal como para
expulsar la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) del primer asiento (51) y expulsar la
baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) del tercer asiento (53).

10. El aparato (1) de la reivindicacion anterior, en el que la primera estructura (40) comprende: un primer miembro
estructural (61) que esta provisto de una primera base de apoyo longitudinal (56); un segundo miembro estructural
(62) que esta provisto de una segunda base de apoyo longitudinal (57); identificando la primera base de apoyo
longitudinal (56) y la segunda base de apoyo longitudinal (57) la primera superficie de apoyo; estando el primer
miembro estructural (61) y el segundo miembro estructural (62) separados el uno del otro de tal manera que la
primera base de apoyo longitudinal (56) se pone en contacto con la segunda zona de superposicion y la segunda
base de apoyo longitudinal (57) se pone en contacto con la cuarta zona de superposicién cuando la baldosa semi-
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embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el primer asiento (51); identificandose el primer asiento (51)
y el tercer asiento (53) por la primera base de apoyo longitudinal (56), por la segunda base de apoyo longitudinal
(57), por la primera placa (34) y por la segunda placa (35) .

11. El aparato (1) de las reivindicaciones anteriores, en el que:

el primer miembro estructural (61) esta provisto de una primera guia recta (58) que se desarrolla paralela a la
primera base de apoyo longitudinal (56);

el segundo miembro estructural (62) esta provisto de una segunda guia recta (159) que se desarrolla paralela a
la segunda base de apoyo longitudinal (57);

los primeros medios de empuje (63, 64) comprenden un primer carro (63) para su deslizamiento sobre la primera
guia recta (58) y un segundo carro (64) para su deslizamiento sobre la segunda guia recta (159), activandose el
primer carro (63) y el segundo carro (64) de forma sincronizada uno con el otro y estando ambos provistos de: un
primer cabezal de tope (65) para hacer tope con una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada
(2) dispuesto en el primer asiento (51); y un segundo cabezal de tope (65), que es opuesto al primer cabezal de
tope (65) tal como para hacer tope con una baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2)
dispuesto en el tercer asiento (53); estando el primer carro (63) y el segundo carro (64) interpuestos entre la
primera base de apoyo longitudinal (56) y la segunda base de apoyo longitudinal (57).

12. El aparato (1) de la reivindicacién 10 u 11, que comprende: un séptimo miembro de presion (47) restringido a la
primera estructura (40) de manera que presiona la primera placa (34) cuando la baldosa semi-embalada o semi- pila
lleno de baldosas (2) esta en la tercer asiento (53), presiondndose el séptimo miembro de presién (47) sobre la
segunda porcién de la primera placa (34) de modo que la primera placa (34) ejerce una presién contra la tercera
aleta (16) de una primera pieza de cartén (9) con el objetivo de estabilizar ain mas el pegamento de la tercera aleta
(16) de la primera pieza de cartdn (9) en la primera aleta (14) de la primera pieza de carton (9) en la primera zona de
superposicion (71); y un octavo miembro de presién (48) restringido a la primera estructura (40) de manera que
presiona la segunda placa (35) cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada (2) esta en el
tercer asiento (53), presionandose el octavo miembro de presion (48) sobre una segunda porcién de la segunda
placa (35) de tal manera que la segunda placa (35) ejerce una presion contra la quinta aleta (18) de la primera pieza
de carton (9) con el objetivo estabilizar ain méas el de pegamento de la quinta aleta (18) de la primera pieza de
carton (10) en la primera aleta (14) de la primera pieza de cartén (9) en la tercera zona de superposicién (73).

13. El aparato de la reivindicacion 5, en el que la segunda estructura (50) comprende: un tercer miembro estructural
(89) que esta provisto de una tercera base de apoyo longitudinal (90); un cuarto miembro estructural (93) que esta
provisto de un cuarta base de apoyo longitudinal (94); identificando la tercera base de apoyo longitudinal (90) y la
cuarta base de apoyo longitudinal (94) la segunda superficie de apoyo; estando el tercer miembro estructural (89) y
el cuarto miembro estructural (93) separados el uno del otro de tal manera que la tercera base de apoyo longitudinal
(90) se pone en contacto con la sexta zona de superposicion y la cuarta base de apoyo longitudinal (94) se pone en
contacto con la zona de octava superposicion cuando la baldosa semi-embalada o pila de baldosas semi-embalada
(2) esta en el segundo asiento (52); identificandose el segundo asiento (52) por la tercera base de apoyo longitudinal
(90), por el cuarta base de apoyo longitudinal (94), por la tercera placa (38) y por la cuarta placa (39).
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