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V popseném znémém zplgobu se udéluje
elektricky ndboj nah¥dté folie, kterd se
pak ochladi s rozvldkni, Zafizeni pro ko-
ronovy ndboj je napojenc na zdroj stejno-
smdrného napéti a protipolem je vyhiivand
deska. Nevyhodgu je pdsobeni elektrostatic-
kého pole na folii oh¥gtou na teplotu vy-
h¥{vané desky, takZe folie opousti pdsmo
elektrostatického pole v horkém stavu a
tim ztrdci Cdst ndboje. V piikladu navrie-
ného zptsobu prochdzi polypropylenovd fo-
lie dlouZicim pdsmem sestdvajicim ze tHi
blok&, z nichZ kaZdf obsahuje dvojici oh-
¥ivacich desek a skupinu chlazenych dlouZi-
cich védled, Follie p¥i vstupu na prvni
chlazeny vdlec t¥etiho bloku md teplotu
118 9C, ktersd béhem opdsdni vdlce kleasne
ne 63 9C, Proti &dsti povrchu tohoto vdl-
-ce je umisténa nabijeci hlava, jeZ vytvé-
¥i pulzyjici elektrostatické pole pusobi-
c¢i na folii ve chvili maximdiniho gradi-
entu jeiiho chladnuti, avSak jeStd na hra-
nici jeji plastifikace. Nap&ti koronovych
drdtd ‘je st¥idavé, superponované na stejno-
mérné napdti -4,9 kV, Velikost superpozi-
ce je 1,3 kV stridavého napdti o kmitoétu
50 Hz, Tim, Ze folie chladne v elektrosti-
ckém poli, dojde k vytvoFeni termoelektres
tu 8 remanentnim ndbojem nejméné 28 nC/em
Kmitodet st¥idavého napdti miZe byt 50 Hz
aZ 50 kHz a stejnosmgrné napdti miZe byt
4 a% 10 kV. Nabitd folie se 8t&pi a pak
pPeddvd k daldimu zpracovédni, nap¥iklad
ge Yefe na vldkna nebo/a se vytvd¥i vld-
kennd vrstva. Elektretovd vlidkna jsou
vhodnd na vyrobu vzduchovych filtrd.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby elektiretovych vldken ze
St&pitelné folie z vysdkomolekulérni nepoldrnf polymerni 14t-
ky, jako je polypropylen nebo polyester, p¥i n&m} se fdlie ve-
de vyh¥ivacim g dlouZicim pédsmem, pisob{ se na ni elektrosta-
tickym polem, rozvldknuje se a v rozvldkndném stavu se pFeddvd
k daldimu zpracovéhi, nap¥iklad k Fezdni na st¥{Zovd vlidkna
nebo/a k vyt#éfeni vldkenné vrstvy. Elektretovd vldkna jsou
zejména vhodnd k pou%iti p¥i vyrobé& vzduchovych filtrd.

Z patentového spisu USA &. 2,740 184 je zndma vyroba elek-
tretového, to je elektricky nabitého syntetického materidlu ve
formé nekonednych niti nebo plosnych textilii. Materidl se nej-
prve vede mezi dvéma topnymi téiesy, kde se zah¥eje, aby pond-
kud zm&kl, nato prochdzi mezi dvéma elektrodami nabitymi stej-
nosmérnym proudenm o napdt{ alespon 4000 V, pFidemZ je ve vznik-
1ép elektrostatickém>poli chlazen ventildtorem. Ochlazenim se
zafixuje elektricky ndboj v synfetickém materiflu., Zah¥{védni a
nabijeni materidlu lze prov4d&t souéasné, jsou-~1li topnd t&lesa
vlo%ena do pouzder vytvitejicfch pdly nabijecfho za¥fzen{. Ne=-
vyhoda tohoto zplisobu spolivd v obtiZnosti dodat dostatednd
trvalf ndboj vldkennému materidlu, protoZe vysoké napét{i na
elektroddch vyvoldvd priraz napéti skrze pory textilnfiho mate-
ridlu. ‘

7 patentového spisu USA &, 4,178 157 je zndmy zphsodb vy-
roby elektretovych vldken ze Stépitelné folie, které se v na-
h¥dtém stavu uddli elektricky ndboj a nabitd folie se po ochla-
zenl rozvldkni. Drdty za¥izeni pro koronovy vyboj jsou napoje~
né na zdroj stejnosmdrného napdt{ o -10 kV a protipolem je vy-
h¥{vand obloukovitd deska. Nabijeni{m fOlie p¥ed jejim ¥t&penim
se odstranila nevyhoda prvné& popsaného zndmého zphsobu, proto-
%e fdlie je bez pord, tak¥e nehrozi priraz nap&t{, ale zpisob
je p¥esto nevyhodny. Elektrostatické pole, vytvédfené pom&rné
vysokym nap&tim, plsobi na £0lii, kterd méd teplotu vyh¥ivané
desky, takie ve fOlii ztst4vd nizk§ ndboj. Podsdte¥n{ rychlost
postupu folie je kolem 13m/min., co¥ je pom&rn& milo., Je nevy-
hodné, opoudt{-1i horkd fdlie pdsmo plsobeni elektrostatického
pole, protoZe ztrdci &4st ndboje.

Vyse popsané nevyhody odstranuje zphsob vyroby elektreto-
vjch vldken ze Stdpitelné folie z vysokomolekuldrni nepoldrni
polymerni 1ldtky, jako je pblypropylen nebo polyester, p¥i némi
‘ge folie vede vyhfivacim a dlouficim pdsmem, pisobi se na ni
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elektrostatickym polem, rozvldknuje se a v rozvldkndném stavu
se pieddvd k dal8imu zpracovdni, nap¥iklad k Fezdnl na st¥iZo-
v4 vldkna nebo/a k vytvd¥eni vlidkenné vratvy, a jeho podstata
spodivd podle vyndlezu v tom, %e se na £0lii pisobf elektrosta-
tickym polem, vytvdfenym st¥fdavym nap&tim s kmitodtem 50 Hz a¥
50 kHz superponovanym na stejnosm&rné napéti 4 kV af 10 kV, ve
chv{li maximglniho gradientu jejiho chladnut{i, av3ak jeSt& na
hranici jejf plastifikace, co% je v rozmez{ od 150 °C do 55 ©°C,
Elektrostatické pole pisobf na folii ihned po jejim vfstupu
z vyh¥ivaciho pdsma a vytvd¥{ se soustavou koronovych dritd na=-
pdjenych st¥#fdavym nap&tim superponovanym na stejnosmérné napé-
t{. Maximdlni gradient chladnut{ se vytvd¥{ dotykem postupujieci
folie s povrchem chlazeného vdlce, pFifem# maximdln{ gradient
chladnut{ se nachdzi u polypropylenové folie mezi 125 °C a
55 0C a u polyesterové folie mezi 150 °C a 70 °C,.

Hlavni vyhods zplsobu podle vyndlezu je v tom, Ze se elek-
tret vytvd¥{ za chladmut{i; horkd folie se pF¥ivede do elektro-
statického pole a v n¥m zchladne, Tim se vytvo¥{ tak zvany ter-
moelektret; efekt se podobd zndmému fyzikdlnimu jevu v karnsub-
ském vosku. Daldiho zviSeni remanentniho ndboje se dosahuje
sm¥rovénim korony soustavou elektrod a mFi%ek a zejména ufitim
st¥{davé slokky elektrostatického pole. Tento gzplisob ud&lovdni
ndboje umoZnuje zvysit odtahovou rychlost fdlie p¥i dosaZend
pomérné zna¥ného remanentniho ndboje,

Vyhody vyndlezu lépe vyniknou z.pqpisu p¥ikladu jeho pro-
v4déni, doprovdzeného schématickym vyfkresem, na ném¥ zndzornuje
. obr. 1 schéma vyrobniho postupu a
 obr. 2 detail nabijecd hlavy.

Tavenina vysokomolekuldrni nepoldrni polymerni ldtky, zde
polypropylenu MOSTENZSB 412, se vytla¥uje extrudérem 1 do tve-
Tu hadicové f£élie 2, kterou odtahuje skupina odebfracich v4l-
‘el 3. Nato folie 2 prochdzf dlouZicim pdsmem sestdvajicim ze t¥1
dlouZicich blokd, 2z nichZ ka%dy obsahuje dvojici oh¥ivecich de=-
sek 48,4b; 6a,6bs 88,8b; vyh¥ivanfch na teplotu 120 °C, a skupimu
chlazenych dlouZicich vdlcd 5, 3, Qe

Folie 2 opou¥t{ extrudér 1 rychlost{ kolem 20 m/min. a rych-
lost skupin dlouZicfch vélcd se zvy3uje od jednoho dlou’icfho blo-
ku k dal¥fmu bloku. Rihlost dloukicich v4led 5 prvantho bloku je
v rozmezi od 105 do 109 m/min., rychlost dlou%¥icich vdled J dru-
hého bloku je 110 a% 119 m/min. a rychlost dlouXicfch vdled 9
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tF¥etiho bloku se pohybuje od 117 do 127 m/min, 256 492

Hork4 folie 2 po opudtdni dvojice oh¥ivacich desek 8a,8b
t¥etiho dlouZiciho bloku se vede kolem prvaniho, vodou chlaze~
ného dlouZiciho vdlce 9a t¥etiho dlouficfho bloku. Teplota £d-
lie p¥i vstupu na tento vilec je 118 90 a béhem opdsdni vdlce
klesne na 63 0C. Proti &dsti povrechu prvanfho dlouZicfho vdlce
9a t¥etfiho bloku je umisténa navijeci hlava 10, tvo¥ens sou-
stavou dvojich koronovych drdtd 11 s m¥f{¥kou 12 a vnit¥nf elek-
trodou 13, jeZ vytvd¥{ pulgujic{ elektrostatické pole. Nap&ti
koronovyjch drdtd 11 je st¥idavé, superponované na stejnosmdrné
napéti -4,9 kV. Velikost superpozice je 1,3 kV st¥{davého na-
p&tL o kmito¥tu nejmén& 50 Hz. MF{%ka 12 je spojena p¥es re-
sistor B]J s uzemn&nfm polem zdroje G. Vnit¥n{ elektroda 13 Je
napojena p¥es daldf resistor Rp na neuzemnd&ny pol zdroje Go .

Tim, ¥e folie éhladne v elektrostatickém poli popsangch
vlastnost{, dojde k vytvoFfeni{ termoelektretu s remanentnim né-
bojem nejménd 28 nC/om?,

Nabitd vydloufend fdlie se vede k rozvldkhnovacimu vélci
ii,'kterj ji rozst&pi ne vldkna gg obdélnikového pF{&ného ¥Fe-
zu, jeZ padaj{f do kontejneru 15, v ném¥ se pF¥epravujf{ k dal-
§{mu zpracovdni k ¥ezdni na st¥i%ovd vldkna nebo/a k vytvd¥eni
vldkenné vrstvy.

V p¥ipadé, Ze vysokomolekuldrn{ nepolérnit polymerni ldtkou
neni polypropylen, ale polyester, pak se maximdlni gradient chlad-
nut{ fdlie bude nachdzet mezi 150 OC a 70 ©C, kde¥to wu polypro-
pylenové fdlie je mezi 125 OC a 55 OC, a také teplota oh¥{ivacich
‘desek bude p¥i zpracovdni polyesterové folie um&rn& vy33{, to je
kolem 153 OC,
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l. Zplsob vyroby elektretovich vlidken ze Ht¥pitelné félie
z vysokomolekuldrni nepoldrnf polymernf 1ld4tky, jako je polypro-
pylen nebo polyester, p¥i ndm¥ se folie vede vyh¥{ivacim a dlou-
Zicim pédsmem, phsobi se na ni elektrostatickjm polem, rozvldk-
nuje se a v rozvldknéném stavu se preddvd k daldimu zpracovini,
nap¥iklad k Yezdn{ na st¥{fov4 vldkna nebo/a k vytvdreni vldken-
né vrstvy, vyznaleny tim, Ze se na £01ii plsobi elektrostatic-
kym polem, vytvd¥enym st¥idevim napdtim s kmitoltem 50 Hz aZ
50 kHz superponovanfm na stejnosm&rné napdti 4 kV a% 10 kV, ve
chvili maximdlniho gradientu jejiho chladnut{i, avdak jesdt& na
hranici jejdi plastifiképo, co% je v rozmez{ od 150 °C do 55 °C,

2, Zptsob podle bodu 1, vyznaleny tim, %e se na £31ii pi~
sobf elektrostatickym polem ihned po jejim vystupu z vyh¥i{vaci-
ho pdsma,

3, Zpisob podle bodu 1, vyZnaleny tim, %e se elektrostické
pole vytvd¥{i soustavou koronovfch drith napdjenych st¥{davym
nap&tim superponovenym na stejnosm&rné napéti,

4, Zpusob podle bodu 1, vyznaleny tim, %Ze se maximdlni
gradient chladnut{ vytv4#{ dotykem postupujfc{ fdlie s povrchem
chlazeného vdlce, p¥ifem? maximdlnf gradient chladnuti se na~
chdz{ u polypropylenové folie mezi 125 9C a 55 °C a u polyeste-
rové folie mezi 150 oC a 70 OC.

1 vykres
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